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TUBO 20 kI 30 klooio 300 1ML | 267209 | || La supervision técnica es obligatoria y se debe cumplir con los siguientes requisitos:
' ' ' ' ' ] | ‘ e 1— Las soldaduras de premontaje y montaje, indicadas en la localizacion, tipo de junta vy
U0 | 12 x| 12 x| 0.004 |514.02ML| 7268.24 } } 850 s } tamafio en los planos de construccion, cumpliran todos los reqguisitos de disefo de
| | | | procedimientos, calificacion, fabricacion, montaje e inspeccion contenidos en la Gltima edicion
TUBO | 10 x| 10 [x] 0.002 |66.72ML | 405.02 = | del cédigo de soldadura de edificios, "Structural Welding Code—Steel” ANSI/ AWS D1.1 y NSR
| | 98 Capitulo F2.
TUBO | .15 x| .15 [x| 0.006 |224.4ML | 5924.16 } }LQ LQ} } 2— Para el caso que sea aplicado el proceso de arco metdlico con electrodo revestido
BRE = (smaw), deberd utilizarse el electrodo AWS E E7080
PLATINAl .50 x40 x] 0.009 | 256 UN | 3617/.28 o } E g} } 3— EI veinte por ciento del total de las soldaduras serd inspeccionado por métodos que
S | | 2 O | ‘ sean aplicables, a eleccion del interventor de acuerdo con los criterios de admisibilidad, los
PLATINA| .60 ] .40 x| 0.009 1256 UN | 4539.2 b [ [ defectos seran reparados y la junta reinspeccionada por el mismo método usado
|13 g | | originalmente
1.00 |[x| .40 |x| 0.009 |4 UN 113.04 . = ¥ 9 ST . p o . ~
PLATINA | | I~ = | \ 5 4— Los procedimientos especificos de soldadura serdn disefiados por el  contratista, de D‘SENO ESTRUCTU RAL
50 50 0019 |8 UN 499 55 } } } } N procedimientos de soldadura precalificados, que cumplan todos los requisitos del codigo,
PLATINAL X X ' || || precalificalicion de WPS vy no lo eximiran de la presentacion para la aprobacion de los
siatna 14 Ikl 40 K oo09 |8 un 31648 } } } } respectivos p(qc/ed{miemtos ante la interventoria. o B PROYECTO:
|| || 5—  Se admitird el uso de proceso de soldadura por arco métalico con proteccion gaseosa
PLATINAL 16 x| 40 |x| 0.009 |8 UN 3517 | | tipo MIG AWS 518 conforme a todos los requisitos del codigo. i N HABILITACIGN DE LA LINEA DE CONEXION DE 2272
} } } } ©6— Todos los soldadores, operarios de soldadura o punteadores deberan, estar calificados de DE LA PTAP ESCALERETE AL SECTOR DE CORDOBA
PERNOS 3/4” 79 _ | | acuerdo a los requisitos del cddigo antes del inicio de las soldaduras. v|SU EXTENSION DEL SECTOR DE CORDOBA AL SECTOR DE KILOMETRO
PL 3/8" L] L] PL 3/8" /— Todas las soldaduras seran sometidas al juicio de evaluacion de los defectos
PESO TOTAL ACERO 48885 2 } } } } superficiales y de las discontinuidades internas de acuerdo con los criterios de aceptacion de
| || | || la parte c, criterios de aceptacion del Capitulo 6 del Codigo.
TUBO_300x300x10 | | TUBO 300x300x10 8— Para soldadura de platinas y vigas con espesores mayores o iguales a 3/47 precalentar
los elementos a soldar. CONTENIDO:
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: PASO ELEVADO RIO DAGUA K4+467 — K4+4550
: v 3
ESTRUCTURAS PROYECTADAS
X : = FECHA: PLANO N°:
. b ABRIL 2015
’ . ESCALAS: 7
: A INDICADAS =
ARCHIVO:
VERSION:
ESCALA 1.25 CODIGO: 1
C—286—EST-VEN-DISO2




