AP

| PROYECCION COLUMNA EN PERFIL ESTRUCTURAL CAJON
PHR C —160X60X2.5MM ACABADO PINTURA

1006.30 ANTICORROSIVA + PINTURA COLOR BLANCO SEMIMATE
Pernos de Acero L=5"x1/2" @0.25
——— Arandela y mariposa de
—— . Ajuste en acero ¢1/2” C/0.50m.
— 1.00  .30.30.30.30.30.30.30.30.30.30.30.30.30.30.30.30  1.00 Lamina en
Fr —‘.A N/ T Aluminio e=5mm 30
[— 7 r = m “aal
BARANDA METALICA — i i L VALVULA DE MARIPOSA
DE 2")(3/16 = = 8 .80 4:0 - 1.20 .20 24" HD BxB
— R D 4 .
- . T CODO 90°x4”
COLUMNA EN PERFIL ESTRUCTURAL o % it it __ B g4 HD e e ‘J’“ b HD BB
CAJON PHR C —160X60X2.5MM ACABADO PINTURA M — T —— T
ANTICORROSIVA + PINTURA COLOR BLANCO SEMIMATE =T I R 5.00 — — — — .y ens da
o —_— < .o A 3“"'“;
LAMINA DE ALFAJOR DE 3MM — N 119 e 1 VENE DL _RECIRGULACION
[y —— Yo R VIR
— o — a . | |
o ——— M S R
RELLENAR CON MORTERO SIN RETRACCION TIPO i 4 i e LAMINA DE ALFAJOR DE 3mm ® 80 YR . 20 | © VALVULA DE MARIPOSA
SIKAGROUT O SIMILAR . M . o 407 . | \
s —t— ST 84" HD BxB
S 5 _— x :A. . I ..i
N o = LOSA FONDO UASB UB. 4 HD i nihi'."i TEE 94"
COLUMNA EN PERFIL ESTRUCTURAL CAJON PHR C {2 3 CF=999.50 N —————— S ] D BubE
AHEBSOGI ACARREUENNRR MTCoReoS A + =gl O G >
g o DE 2°X3/16 = e S o ool== ) ! : . )
12 M g T | 47, el e A 4 i Lamina en fibra g - Lamina en fibra
N 2 — | 10l ol S . o : ' de Vidrio e=5 R E de Vidrio e=5
BARANDA METALICA DN S B T R TP a ] VIENE DE_RECIRCULACION s e e s e e
DE 2 X3/16 N 2 I A:q. : B “ :'<1' “ T | DE LODOS
PHR C—160X60X3MM e — o 3 8
ANGULO 2"x2”x1/4” o . | | - VA A LECHOS
2 = DE SECADO
LAMINA DE ALFAJOR DE 3MM —= e — 2 = = | |
RELLENAR CON MORTERO SIN RETRACCION TIPO AN - — 2 —
SIKAGROUT O SIMILAR | L n nhida
COLUMNA EN PERFIL ESTRUCTURAL CAJON PHR C = M il TS
—160X60X2.5MM ACABADO PINTURA ANTICORROSIVA + = ST - L VA A LECHOS
PINTURA COLOR BLANCO SEMIMATE =it ik E— = | T— DE SECADO
PLATINA METALICA DE 3/4” X 30X 30CM 100 DETALLE PURGA DE LODOS Y PURGA
4 PERNOS @ 3/4 X 6" CORTE TRANSVERSAL DEFLECTOR INFERIOR
ACEROS #3 Y #4 ESCALA 1:25 = —
CONCRETO DE 21 MPa. oleeiees rieieie e z
RELLENO COMPACTADO 95%PM
A'lp
pa) A . g
< ' 4 A
DETALLE ESCALERA o ’
A < A
ESCALA 1:50 4
4 A
<
411 4 )
4 A
: S/ — 4
| S 2 Pernos de Acero L=5"x1/2" @0.25 < . Pernos de Acero L=5"x1/2" @0.25
) T ) | Arandela y mariposa de : |'|'| Val . mg Arandela y mariposa de
TUBERIA 92 i . 4s TUBERIA 92 . M : . o , : 4
PVC—PRESION ¥ SR PVC—PRESION ‘ Ajuste en acero #1/2” C/0.50m. ﬂ B o Jﬂ . Ajuste en acero ¢1/2” C/0.50m.
RDE — 21 o RDE — 21 :
e — —_— e — — =\
$ ., 1.16 d
LLAVE EN i N 'A" NOTA: EL MATERIAL .021802 .28 .17 .28 .021802 28 2
¥ N S DE LA CADICA .
ACERO AL CARBOI}! S a4 18 S ES ACERO INOXIDABLE Lamina en Lamina en S
SCH40 DE #2 - LT DE ESPESOR 1/8 Aluminio e=5mm Aluminio e=5mm
Hl . o o
r I ACERO ALLL(?XREBSE 4ty , 1007.22 1007.10
o Ll - N R TUBERIA DE ¢6
CODO_S0x2 LIS SCH40 DE 92 L ALIMENTACION CADICA S S 1186 1007.00
PVC—PRESION 0 S |
1 20, A0 AN R //T\\\ D
10.20 .30 .30 || .30 !! .30 |!.20 .10 CODO 90°x2” A - |i> i ’ AT T .021802 74 .021802 1006.95
il il ik PVC—PRESION t e 1 — T —p 3& ] 1 _
_\1 -‘_ (i s 1 1
. A g g g ‘,Fﬁr_A _____ S+ SN - o i MACHON EN CONCRETO SIMPLE
2 I v w N.F.=999.95 i gt IIFI CODO 90°x2” S o~ D — = 1.40x1.33x0.65 fc=21 MPa
A I H ' D N < | H < PVC—PRESION @ © R S e B By Bl NIPLE SOLDADO A CADICA
: ‘o ii aa :H . o R T el 25 P ﬁj;_lﬁd o al| CON EXTREMO PARA BRIDA A~ 2
4ENE! < a B - - . . ol e e ~ >
Il a0 . . S e CODO 90°x6”
e LOSA FONDO UASB : ad I
o i i 90 g 90 10 .50 S <" i i CF=999.50 1.40 8 o ﬂ" B -oq——o-"‘ T HD BxB Loming en_fibro Lom!no- en_ﬂbro
< o | <. o VERTEDERO | U BRI S B N. LOSA UASB=1006.30 de Vidrio e=5mm de Vidrio e=5mm
Ld : a . LJ g.. 4 Caar a4 S
o 0 0 L TRIANGULAR | SO B a4 -
) ) o o - = o % —a- :': — ‘;. ..',q. = PN —
" " la . a,. a4 - s . i - . A — . N U i ]
e 2 Lo S q2 on oz =
A e 15 UNIVERSAL LOSA EN CONCRETO SIMPLE
| K LY s . 80" fc=28 MPa
| 3 ‘ / |
o AP 0
CODO 90°x2” — CODO 90°x2 o v 1007.22 1007.10 MANGUERAS DE il {’{' ” \
PVC—SANIT. g 4| 1 PVC—SANIT. 8 1007.00 DISTRIBUCION EN |
‘ 1.16 POLIETILENO DE ¢2”
.021802 74 .021802 1006.95
DE TALLE MUESTREO DE LODOS -
N
ESCALA 1:25 T NIPLE SOLDADO A CADICA
e CON EXTREMO PARA BRIDA
Y CODO 90°x6”
TUBERIA DE ¢6” [ / o B HD BxB
ALIMENTACION CADICA I 1 = P B :
R LR S N N. LOSA UASB=1006.3
. ¥ 1oroAL i T ” ~‘i
8 | S | LA S S | RO S CORTE TRANSVERSAL DEFLECTOR SUPERIOR
UNION ¢2” = =
UNIVERSAL ESCALA 1:10
| l’l I
o MANGUERAS DE e [ l
4 AGUJEROS ¢5/8" TUBO 2" DISTRIBUCION EN [l
PARA ANCLAJE POLIETILENO DE ¢2”
S [0 O
SIS // ) | TuBO #2”
- e COLOR AMARILLO 0 s
NEAND A : DETALLE CADICA
o
.02 .07 .02 ESCALA 1:25
10

45

D ETALLE 3 05 vVer Detalle 3 - %j,—m!!incmom

EMPRESA MUNICIRAL

ESCALA 1:5 Sanfander de Gilichas

ESTUDIOS Y DISENOS PLANTA DE
TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES

10 Z/ONA URBANA SANTANDER DE QUILICHAO

DETALLE DE |NSTA|_AC|ON REACTORES UASB — DETALLES

BARANDA ANDEN PERIME TRAL

ESCALA 1:10 1 :580

JUNIO 2013

TALLER DE DIBUJO UASB—PTAR SANTANDER.dwg




