Familio: Céd. 1I/02/01
DC 31
Rev: 04 ELEMENTOS DE CONTROL, MANIOBRA Y REGULACION DE LA RED 4
20/10/201 Denominacién Novrmalizada Pig.1/ 3
o VALVULA DE MARIPOSA Cop: 7
GAMA | GAMA NORMAS
v g mm g mm |ISO 5208
250 1400 |ISO 5752
300 1500 |NTC 2193
350 1600
400 1800
450 2000
500
600
700
800
a00

Sw funelén principal ey la de operar la red de distribuclén segiunm necesidades.
Sw wutalacion se readiza en tuberios de didmetro mayor o igual gue 250mm y
enw PN 10 PN 16

Tipo de Unién

Llevan incorporadas bridas normalizadas en loy extremoy pora empalmar en la
red. mediante la unién brida - brida, wnionesy Hipo wafer o de extremosy poara
Moterial de Fobricocion

EL material de fabricaclién de Loy diferentes componentes serdn

Cuerpo: Hierro fundide dietil, con revestimiento epérico de protecelén contro la
corrosiov.

Mariposa: Hierro fundido- diwtil o- acero inowidable

Eje de Maniobra:  Acero inoxidaple

NORMALIZACION DE MATERIALES
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Rev: 04 ELEMENTOS DE CONTROL, MANIOBRA Y REGULACION DE LA RED I—BQ—I
20/10/201 Denominacién Normalizada Pig. 2/ 3
o VALVULA DE MARIPOSA Cap: 7

Juntn de Clerre: Anidlo de elastomero en el cunerpo
Sentido de clerre normolizado: Hovrario

La presidon magima adwmisible de trabajo- serd Lo especificada seqgiun necesidaodes.

Lay vilvuwlas tendrdin la posibilidad de conector s maniobra a trowts de
actuadores tele mandados.

Rotwlado-

En el cunerpo deberd estor marcado con la presion nominal, el didwmetro-
nominal, la nomenclatura de la norma con la gue estic fabricada. Ademds la
vilvilar deberd tener especificado el sentfldo de cierre, fabricante, airo ode
fabricacion, No de lote de fabricacién y el taladiado de las bridas cuando sea
necesairo-

Observaciones

El accionamiento de estos vilvidas se realiza wmedionte wn desmudtiplicador,
maonnal o- antomdtico:

Excepclonalmente se butala wna vilvuda de didmetro menor gue 250mm

cnando el eje de la tuberia et a poca profundidad, lo- cual umplde colocar wna
vilvilar compuerta dada s mayor altwra, o por algiw otro- caso especial. Estas

NORMALIZACION DE MATERIALES
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vilvuwlay de didmetroo menor gue 250mm, tHene wn susfema de Unstalacién
dferente a lay de didmetro- mayor gue 300mm, el cual consto de wn niunero de
agujeroy posantes paro fyorlay con tlrantes hechoy a medida a partiv de lay
correspondientes barras roscadas (tpo wafer). EL niumero de agujeroy posantes se
corresponden con el taladvo de lay bridas.

Las pruehas en fdbrica se efectuarin segiu lo- especificado en la norma ISO5208.

Dentro de lay normas relacionaday se encuentra lay siguientes
ISO 5208 Valvulas industriodes, ensayo- de presién para valyvulas.
ISO 5752 Valvulas metidicas para wso- en sistemas de tuberioa bridados.

Lasy vilvulas a wstalar por Triple A se regurdn por norma ISO, en ese orden de
wleay lay bridas Loy agujeros de lay bridas y Loy pernos deberdn regirse por estds
normas asi

Taladrado:
ISO 2531 Tuboy, wnlonesy y plezas especiales de hierro fundido dictl para
canalizocién
con presién
ISO 7005-2 Bridas metdlicas: Bridas de hierro- fundido-

Dimensiones de lasy Briday:
ISO 2531 Tuboy, wiones y plezas especiales de hiervro fundido dietl para
canalizoclén
con presién
ISO 7005 -2 Bridasy mefilicas. Bridasy de hierro fundioo

Pernoy:

ISO 4014 Pernoy de cabeza hexagonal
ISO 4032 Roscas hexagonales estilo 1

NORMALIZACION DE MATERIALES
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Familio: Céd. 11/02/02
DC 31
Rev: 04 ELEMENTOS DE CONTROL, MANIOBRA Y REGULACION DE LA RED FBQ-'
20/10/201 Denominacién Normalizada Pag. 1/ 4
o VALVULA DE COMPUERTA Cop: 7
GAMA | GAM NORMAS
A
g mm | @ mum ISO 5208
50 600 ISO 5752
80 750
100 a00
150
200
250

Sws fuunclones bdsicas son

o Cerrar el paso del agua en tuberia de distribucién de didmetro menor gue
00 mumw.

o  Maniohra de wn hidionte o redes contraincendios.
o Actuar como Uave de registro oo Uawve de paso en ramales de didmetros
comprendidoy entre SO y 900mm (ambosy inclusive). y e PN 10 a PN 16.

o  Botay de aire pora tuberiasy de didmetro- mayor gue 400 mim.

o  Descarga en lay tuberios de didmetro mayor gue 100mim.

Temperatura Maxima de vtlizaclén:  70° C
Temperaturo Minima de wtlizaclén: -10° C

Tipo de Unidn

Llevan bridas en ambos extremoy, novrmalizadas unstoldndose entre doy piezas
embridadas (coaboy extremos, tes) mediante el sistema de wnién brida - brida

NORMALIZACION DE MATERIALES
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Descripeion del Elemento

NORMALIZACION DE MATERIALES
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e

|
Aihs

A

=

A o
n Eje de maniobra de acero inoxidable forjado en frio.

E] Prensa de estanquidad desmontable en carga.

ﬂ Compueria con zonas de guiado independiente
de las zonas de estanquidad.

n Unién con brida o con enchufe.
B Junta de proteccion y estanquidad.

NORMALIZACION DE MATERIALES
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Rev: O4 ELEMENTOS DE CONTROL, MANIOBRA Y REGULACION DE LA RED I—%—I
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Material de Fabricocion
Cwerpoy Tapa Hierro Fundido dictil revestido completamente por
epoxy de 150 micras de espesor minimo-
Tuwerco y Estribo Hiewrvro Fundido- dietil
Compuerta Hierro- fundido dictil completomente revestioo por
EPDM
Eje de Maniobra Acero Inoxldable con 13 % de cromo
Tuerca de Maniobro Loton
Prensa Bronee
Juntay de cuerpo—tapa y|Nitrdo 70 o similar
prevsa

Sentido de cierre normalizado: Cilerre sewfido- horowio

La presitén magima admisible de trabojo- serd Lo especificada seqgiumn necesidaoes.

Rotulado-

En el cnerpo lao vilvda debera estor mavcada con la presien nominal, Lo
nomencloatura de la norma con la gue esti fabricada. Ademds la vadlvuda depera

NORMALIZACION DE MATERIALES
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fener especificado el sentido de clerre, fabricante, aro de fobricacién No-de lote

Observaciones

La maniobra de la vilvula ey manunal medionte wna Uave de Uavero o win
volante de accionamientor y la maniobra suwele ser wna apertura o clerre
completo-

Las pruebas en fobrica se readizavdmn segium lo- establece la norma ISO 5208.

Dentro- de lay normas relacionaday se encuentra lay siguientes
ISO 5208 Valvudas industriodes, ensayo- de presién pora vilvulas.
ISO 5752  Valvwlay metdicas pora uso- en sistemas de tuberia bridados.

Las vilydas o stalor por Triple A se regran por norma ISO, en ese ovden de
wleay las bridas Loy agujeroy de las bridas y Loy pernoy deberdn regurse por estds
normas asi

Taladrado:

ISO 2531  Tuboy, uniones y pilezas especiales de hierro fundideo dictil pora
conalizaciéon con

presion
ISO 7005-2 Bridas metdlicas. Bridas de hierro fundido

Dumensiones de Llas Bridas:

ISO 2531 Tuboy, wiones y plezay especiales de hiervo fundido dietil para
conalizacién con

presibn
ISO 7005-2 Bridasy metdlicas. Bridas de hierro- fuundido

NORMALIZACION DE MATERIALES
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Pernos:

ISO 4014 Pernoy de cabeza hexagonal
ISO 4032 Roscas hexagonales estilo- 1

NORMALIZACION DE MATERIALES
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Familia: Céd. 11/02/03
DC 31
Rev: 04 ELEMENTOS DE CONTROL, MANIOBRA Y REGULACION DE LA RED |—§-I
20/10/201 Denominacidn Normalizade Pig. 1/ s
o VALVULA REGULADORA Cop: 7
GAMA | GAM NORMAS
A
P mm | g mum ISO 5208
80 600 ISO 5752
100 750
150 Q00
200
250
300
350
400
450
500

COMPONENTES:

1-VALVULA PRINCIPAL
2- PILOTO REGULADOR
3 - VALVULA DE AGUJA

4 - VALVULA DE CORTE

Moantener wna presién constonte o la salida de la vivuda, menor gue la de entrada,
ajustable, y que ey independiente de lay fluctuaciones de caundal del Sutema. EL
establecida y reacclona, modudando la vilvuda principal pare mantener la presién
deseada.

NORMALIZACION DE MATERIALES
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Sw stalacién se realiza en didmetros de 80mm hasta 900mum y e PN 10 a PN 16.

Este tipo de vadlvunlas se localizan en zonay donde sélo pueden ser abastecidoy por
depésitosy o redes de distripuelén con una presién de servicio mds elevada gue la
necesorio poro Lo zona de congmmos

Puntos de consideracion:

o Especificar la presion deseada
o  Mantener el candal dentro-de Los recomendados
o Comprobar el candal mdypimo y minimo

ELECGION DEL DN DE LA VALVULA

METODO PRACTICO

MARGEN DE CAUDALES RECOMENDADOS (L/S)/ (M3/H)
DEBIL PERDIDA DE ACONSEJA MAXIMO
MINIMO PERMANEN
CARGA DO TE
DN
APz 2.5 AP> 2.5 V= 2.3 m/s V= 3.4 m/s V= 4.3 m/s
bor. bar.
mm Uy |m3/ | Uy | m3/ (V4% m3/ v Uy | ma/ Uy m3/ v
1.2
50 0.35 1.07 | 3.85 4 15 7 25 8 29
1.2
80 0.35 1.07 | 3.85 12 43 17 61 22 749

NORMALIZACION DE MATERIALES
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Familia: Céd. 11/02/03
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Rev: 04 ELEMENTOS DE CONTROL, MANIOBRA Y REGULACION DE LA RED |—§-|
20/10/201 Denominacién Normalizada Pig.3/ 5
o VALVULA REGULADORA Cop: 7
MARGEN DE CAUDALES RECOMENDADOS (L/S)/ (M3/H)
DEBIL PERDIDA DE ACONSEJA MAXIMO
MINIMO PERMANEN
CARGA DO TE
DN
AP< 2.5 AP> 2.5 V= 2.3 m/s V= 3.4 m/y V= 4.3 m/y
bar. bar.
100 0.53 1.9 1.63 | 5.85 18 65 27 Q7 34 122
150 0.83 3 2.56 9.2 41 148 610 216 76 274
5.8
200 1.63 5 18 72 259 107 385 135 486
28.2
250 2.56 q.2 7.85 113 407 167 601 211 760
13. 11.5
300 3.75 41.5 162 583 240 64 304 1094
13. 11.5
350 3.75 41.5 221 796 327 | 1177 413 1487
l6.2
400 5.28 19 58.5 289 1040 427 | 1537 540 1944
26. | 22.6
500 7.36 81.5 451 1624 667 | 2401 844 3038
110.
600 10 36 30.7 650 2340 Q61 | 3460 1215 4374
130
700 16.7 60 52.8 190 885 3186 4710 1655 5957

NORMALIZACION DE MATERIALES
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Familia: Céd. 11/02/03
DC 31
Reas O4 ELEMENTOS DE CONTROL, MANIOBRA Y REGULACION DE LA RED I—E—I
20/10/201 Denominacién Normalizada Pig. 4/ 5
o VALVULA REGULADORA Cap: 7
MARGEN DE CAUDALES RECOMENDADOS (L/S)/ (M3/H)
DEBIL PERDIDA DE ACONSEJA MAXIMO
MINIMO PERMANEN
CARGA DO TE
DN
APz 2.5 AP> 2.5 V= 2.3 m/s V= 3.4 m/s V= 4.3 m/s
bor. bor.
Red de
descar
ga/
D Utribuelén
Regadio
lncendio-

Puesto en marciho de una Vilvyulo Reguladora:
El arrangue de wna vilvwla automdtica de control reqguiere el seguimiento de

procedimientos adecnados. Se debe dar ttempo para permitinr gue la valvuda reaccione
o Loy ojustes y que el sistema se estobpilice. EL objetivo es conduecir la valvuda al

servicio de una manero controlada pora proteger al sistema de dairoy de sobrepresiéon.

- Ey umportante gue la caja de la estocién de control tenga el espacio suficiente para

gue Loy operoviosy puedon calibror y hacer mantenimiento de vilvilas de control.

- Limpie la Uinea de desechoy y otrosy escombros

- lngtale win flltro- antes de la vidlvidar para evifor gue elementoy extrainos Ueguen al

NORMALIZACION DE MATERIALES
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- ngtale b valvudar segiune indigue Lo diareceidn de flugo- marcada en el cuerpo- de la
misma Y gue corresponda a la direccion del flujo- en la tuberia

- Cierre lay vadlvwlay de aiglamiento de aguas arriba y aguas abajo-

- Pora ajustonr precisomente la presién, se deben wutalar wedidores de presion
aguay arripo Y aguas abojo- de la valyvudo

- Verifigue gue Loy orificloy sensoresy de presidn y de conexién del pllotaje en la

- Lag tomas de presidn deben nstalarse a ras de la superficie nterior de la tuberia.

Calibracion de la Vilvula Reguladora de Presion:

PASO 1: Afloje una conexion de la linea de conduccion con la valvula
principol para permitur la salida de aire dnronte el unicios

PASO 2: Preswrice la linea, abriendo lentomente o vilvula de corte aguas
oarriba. EL alre saldvd o trowtsy del accesorio aflojados Asegure el
accesorio- cnando el Uguido comience a solir.

PASO 3: Abro lentomente o vilvida de corte aguas abajo, para establecer el
Ao e el sistema

PASO 4: Pre calibracion del ploto: Gure el tornillo de ajuste del piloto en

sentldo  contrario a  las manecllas del relof hasta  aflojarlo
completfamente, pore niciar con una bajo presion de salida. Ey posible
gue dunronte este paso- hayo ruido e nestabilidad en la valvuda, debico
a loy bajos candales.

Ajuste la velocidad de apertura y clerre de la valvuda de control con la
vyl de estrangulomiento: Inicialmente, dbrala (sentloo- contra—reloy)
completomente para eminar sélidoy atascadoy, despuds, clérrelo
completamente. Desde la posicion cerrada gure en sentido- contra-reloj 1
%7 a2 2 yvueltoys o hastor gue Lo valwvwdeor responda.

Ajwste la velocidad de cierre de la vailvuda wtdizando la valyula de

NORMALIZACION DE MATERIALES
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PASO s:

PASO 6:

aguja o estramgulamiento: St el clerre de la vilvula principal ey muy
lento, gure la peridda de Lo vadlvuda de agujo en sentido contra-reloy para
ammentor la velocldad de cierre. SU el clerre de la vilvuda principal es
wmuy raplio, gre la perila en sentido- de lay manecillay del relof powa
Aisminuninr Lo velocidad del cierre.

Con el fluido cirendando por el sustema de la vilvwla puede ser
auwstoda a Lo presion deseada. Estor requiere de win mandmetro a la
salida de o vadlyudas Igualmendte, ey deseable tener win manémetro- antes
de la vailyda, pore verificor gue la presidn de entrada ey suficiente y
mayor gue la requerida a Lo salido

Utizando Lo lecturar del medidor o de Loy manémetros, ajuste el control
de fluyo- de candal, de Lo siguiente manero.

Gure el tornidlo de ajuste del piloto en sentido de lay manecillas del
reloy

Gure el tornillo de ajuste del piloto- en sentido- contra-reloy para reduciv
la presidn

Mantenimiento:

o  El mantenimiento de la vilvida auntomdtico de control debe ser principalmente
preventve, pove evitor wregularidades en control de sy lineas hidvdnlicas o
Uegar a sitnaciones de corte de suministro- de flniolo-

e SiU la vilvuda estd wutalade e una linea de aguas i trator, debpen Limpiarse Loy
ftroy del sistema de control cada mes en periodoy de naierno o cada sels meses
en periodoy de verano, estor dependiendo de la calidad del aguoa cruda. A mismo
la valyda de agujo se abre totolmente pare eliminar acvmudaciones de Loy sélidos
presentes en el estrangulamiento:

o EL filtro-en Y Uustalado antes de la vilyuda de control en la linea principal, debe
tener lumpiezay (gualmente periédicas pora lay épocas de bwierno y verano:

NORMALIZACION DE MATERIALES
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o

VALVULA REGULADORA Cop: 7

Cada aino- depe destaparse la vilvda para hacer Umpleza en oo cdmara, en el
dafragma y en el piloto regulador. EL mantenimiento del piloto- regulador depe
hacerlo wn tenico especializado-

Cada cinco ainoy depen cambpiarse Loy empagues, selloy o ring y el diafragmao

SU la valvda no- puede ser colibrada o plerde s calibracién permanentemente, Lo-
primero gue depe verificarse ey la presencia aire en el sistema de control. Este se
elimina aflojando el racor superior de la fapa de la vilvuwdla hasta gue salga

Cunando la calibracién de la vilyula no- puede realizarse es umportante hacer wn
mantenimientor total en la vivida y veriflecar si hay objetoy atascadosy en el
asiento- de la valvyuda. Igualmente verifigue gue loy elementosy de pilotaje no se
encunentren obstruidos, gue Loy registroy de bola se encuentren totalmente abplertos y
gue la vilvuda de estrangulamiento no- esté completomente cerraoo.

Lotcalizociéon de problemas
Lo vdymlo no abpre

Verifigue gue el sistema et preswrizado y gue lay vilvwdas de Lo linea principal
Verifigue gue Loy vilyulay de bola de la Linea de control estén abpiertas

Verifigue gue lay vilvuda de agujo estic lo- suficientemente cerrada

Verifigue gue el plloto regulador de presién no- este totolmente glrado en el sentioo
controrio de lasy manecillas del relof

Verifigue gue la tuberia gue sale de la camara de la vilyda hacla aguas abajo-
no- et opstrudda

Lo vadlyulo no- cieira o- s guedae alpierta

Verifigue gue las valvuday de bola de Lo Linea de control estdim abiertas
Veriflgue gue el fltvo de la linea de control no estds opstruioo
Verifigue gue Lo vailvudo de aguja estar Lo suficilentemente abierta

NORMALIZACION DE MATERIALES
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- Verlfigue gue la tuberia de control gue entra a la vilvuda no- estd obstruloa
- St al cerrar la vadlvida de bola gue esti despuis del plloto regulador la vadlvla no-
cerva, hoy wn elemento extraino en el sello- de la valvda. Proceda de la siguiente

manliro

Clerre la valyda de corte gue se encunentra sobre la linea principal antes
de la valyula de control

Aumente (temporalmente) la presion de ajuste del pilotor regulador,
moviendo la cabeza en el sentido de las manecillay de relo.

Abra la valyda de corte y permita el flugjo- del agua

Este procedimiento hace que la vilvuda se abro totalmente y arrastre los
elementos atroapadosy en el sello

Ajuwste nuevamente la presién de calibracidn moviendo la cabeza del
pUloto- en el sentido contrario a las manecillas del reloy

SU el problema persiste, hay que destapar o vilvuda y  hacer
mantfenimiento generol

Lo vddymda no- requla permanentemwente

- Veriflgue gue no- hay elementoy extrainoy en la linea principal (pledivay o paloy
atropados en lay reducciones de didmetro).

- Verifigue gue Loy fltroy de la linea principal estan Lmploy

- Verifigue gue Loy caundales de operacion no exceden loy mdximos recomendados
pava el didametro- de la valyula.

- Verifigue gue oo vilvuda de aguyo de Lo entrada estd correctomente ajustada.
Cuando esto vilvuwda estic muny cerrada la valvuda principal se demora en cervar, y
W estd muny abierta la vilvida principal clerra muny rdpidamente.

- Verifigue gue la vilywda responde a Loy ajustes de la valyuda de agujo

- Verifigue gue la vilyida responde a Loy ajustes del plloto regulador de presién

- Coamble loy elementos gue sean del caso

IMPORTANTE: EL dltimo ajuste se debe hacer siempre en el piloto- regulador.

NORMALIZACION DE MATERIALES
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MODELO GLOBO CONVENCIONAL DIAGRAMA DE INSTALACION

OD PRESION

COMPONENTES:

o of| ATMOSTERA
1-VALVULA PRINCIPAL

2 -PILOTO REDUCTOR.
3 - VALVULA DE AGUJA. SO EDORA DE PRESION

4 - VALVULA DE CORTE

COMPONENTES:

1. PASAMURO

2 MANOMETRO

3. VALVULA DE CORTE

4 FILTROEN Y

5. VALVULA DE CONTROL

6. UNION DE DESMONTAJE

7. VALVULA PARA MANEJO DE
AIRE

8. REDUCCION CONCENTRICA

Aplicacién:

Sws funciones bdsicas sov

Alivio de presién Se conectn o una derivacién. Estor vilyuda abre y desfoga a la
atmbsfera cnando Lo presién de aguas orrpar sobrepasa v valor prefyad.o:

Sosvtenedora de presién Se conecta en la linea principal o en serie con el sistema: La
vilvyuda evifor gue Lo presién aguas arriba boje de win valor minimo- predeterminado-

Puntos de Covsideracion:

NORMALIZACION DE MATERIALES
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Valyula de alivio- de presiésn: EL Tamaino- de la viuwdla debe ser wno- o- doy nikmerosy

Valyuwlo sostenedora de presions Compruepe el mdximo y el minimo de flujos EL
presion segiun el coundal requerioo-

Flwjoy Maximosy Recomendados

Fpulg. | Candal Coudal Coudal

lnchv mdximo Wnfermitent | mdximo-
continuno | e (GPM) 2 | momentineo
(apM)* (GPM) 3

1 60 75 135

1 %7 125 140 230

2”7 208 250 460

3 460 525 1000

4 800 1000 1800

6"’ 1800 2250 4000

8" 3100 3750 7000

1 -Flwjo- Contunmo Velocidad = 6 m/s

2 -Flwjo intermitente Velotidad = 7.5 m/s

3 —Flwjo- momentaneo Velocidad = 13 m/y

Dotos Téenicosy Valvulo Basica

CUERPO Y TAPA: - Aluminio 356 T-G - H.F. ASTM
A126 Clase B — Bronce ASTM B-62.

PINTURA: Epoxi — Polibster ANSI — AWWA — C550
RESORTE: Acero lnow: AlSI 302

TORNILLOS: Acero lnox. AlSI 316:

DIAFRAGMA:  Caucho natiral reforzado con malla
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de nylow (otroy bajo- pedido)

CONEXIONES: -Rosca NPTF de 1% hasta 47 —Ranra
day de 2 hasto 47, — Bridas ANSI #125 2 HASTA
24,

TAMANOS: % hasta 24°°.

TEMPERATURA: Agua hasta 80°C

PRESIONES: 100 PSI, 150 PSI, 200 PSI y 300 PSl.
FLUIDO: Agua (bajo- pedido otroy flnidos)

TUBERIA DE CONTROL: -Polietileno —Cobre

GUIA RESORTE: Latén ASTM B-16. HF.  ASTM
Al26 CL B.

Instodacion y Puesta en Marcha de la Vilvulao:

El arrangue de wna vilvula antomdtica de control requiere el seguimiento ode
procedimientoy adecunados.  Se depe dar tHempo poara permitir que la vadlvula
reaccione o loy ajustes y que el sistema se estabilice. EL objetivo ey conducir a la
vilvilar al servicio de wna manero controlada pora proteger al sistema de dainoy de

-  Ey importante gque la cojo de la estacion de control tenga el espacio suficiente para
gue Loy operorioy puedan calibror y hacer mantenimiento o la valvuda de control.

- Limpie la linea de desechos y otros escombros.

- lnstale la valvuda segiune indigue la diveccion de flnjo- marcada en el cnerpo-de la
misma y gue corresponda o la direcelén del flnjo- en la tuberia

- Clerre lay valyvudas de aislomiento- de aguay arriboa y aguas abajo-
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- Para ajuwstor precisomente la presién de calibracién se debe wnstalar wn medidor
de presion aguas orribo de Lo valyula de control.
- Verifigue gue loy orificioy de conexién del pllotaje en la vilyla estin libres de

Colibrocion de la Vilvunla:

PASO 1:

PASO 2:

PASO 3:

PASO 4:

PASO s:

PASO 6:

Afloje una conexion de la Unea de conduccisn con la valvula
principol para permitur la salida de aire dunronte el unicios
Presurice la linea, abriendo lentomente la vilyula de corte de aguas
arribo.  EL aire saldrd o trawvtsy del accesorio- aflojado:  Asegure el
accesorio- cunando el Liguido comience a flnir.

Abro lentomente Lo vilvuda de corte aguoas abajo, para estoplecer el
o e el sistema.  Permite la salida de aive de la cdmara de la
vilvda aflojando wn racor de la tapa. Cuando el flnjo sea continmno
asegure el racor.

Precalibracion del piloto: Gure el tornillo de ajuste del piloto- en sentido
condtrario o lasy manecillay del reloj hasta aflojarlo complefomente, pora
dediar con una boja presion de entrada.  Ajuste la velocidad de
aperturo y clerre de la valvuda de control con la vadlvuda de control con
la vilvda estramgulamiento:  Inicladmente  dbrola (sentildo contra-
reloy) completamente para eliminar sélidoy atoascados; despunds, ciérrela
completamente. Desde la posicion cerrada gure en sentido- contro-reloy
11/2 a 2 1 vueltnsy:  Ajwste la velocidad de clierre de la vilvula
wtlizando la valvuda de aguja o estrangulamiento: SU el cierre de la
vividar es muny ripido, gue la perdda de la vilvda de agujo en el
sentioo de lay manecillay del reloj para disgminuwinr la velocidad cierre.
Con el flnido clredando por el sistema la vadlvuda puede ser ajustada a
la presion adecunada. Esto requiere de win manémetro poro wmedir la
presion aguay arriboe de la valyula

Valywla de Alivio: Gure el tornidlo de ajuste del piloto sostenedor en
sentfido controvio a lay manecillas del relog, pora Uevar o calibracion
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de o vilvuda o presion minima: A contimunacidn, gre el tornillo- de
ajuste del piloto en el sentfido de lay manecillas del relof para
ammentor progresivamente la presidn de calibrocién hasta el punto- de
vilvudar cerrada. A portr de este punto, gure el torniddlo de ajuste odel
piloto- e o 1o vinelta mds en el sentido de lay manecillas del relof, para
gue Lo vilvuda no- se apra permanentemente.

Valyula Sostenedora: Gure el tornillo de ajuste del piloto- sostenedor en
sentido

Contrario a lay manecillas del relof, pora Uevar la calibracién de la
vilvida o presidn minima: A continumacién, gire el tornillo- de ajuste del
plloto- e el sentldo de lay manecillas del reloj para awmentor
progresivamente la presién de calibracién, hasta aleanzar el valor
deseado de acuverdo a la lectura del manémetro- wstolado aguas arribpa.
Esy importante durante la calibrocién dor Hempo para permitir gue Lo
vilvda reaccione o Loy ajustes y gue el sistema se estabilice.

SU s modifica o calibracion de la valvula de agua o
estrangulamiento, depe verificarse o calibracién del piloto sostenedor
de la valyula

Mantenimiento:

- El mantenimiento de la vilvida antomdtica de control debe ser principolmente
preventve, pare evitonr urregularidades en control de sy Uneas hidvdundicas o
Uegar a sitnaciones de corte de suministro de flnido:

- SU la vadlvida et bstalada e wna linea de aguay sin troatar, deben lumpiarse Loy
fUtroy del sistema de control cada mey en periodos de bwierno o cada selsy meses
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e periodoy de verano: AL mismo,  la vilvula de estrongulamientor e abre
totalmente para eliminar acvuwmdaciéon de selidos el estrangulamiento:

EL fltro- en Y nstadado antes de la vilyda de control en la linea principal, debhe
tener limpiezas (gualimente periédicas pora lay Epocas de buwierno y verano:

Coda aino- debe destoparse la vadvula pare hacer Umpieza en la cdmara, en el
Mafragma, en el asiento y en el plloto sostenedor. EL mantenimiento del piloto
depe hacerlo un tienico especializado:

Cada cinco ainoy deben cambpiarse Loy empaques, sellos o ringsy y el diafragmo

SU la vivuda no- puede ser colibrada o plevde s calibrocién permonentemente, Lo-
primero gue depe verificarse ey la presencia de aive en el sistema de control. Este
se elimina aflojando el racor superior de la tapa de la valvula hasta gue salga

Cuondo la calibracion de la vilvuda no puede realizarse y se sale de loy
lw vilvwda y verificor st hay objefos atascados en el sistema de sellado (asiento- o
Mafragma) de la vilywla. Igualmente verifigue gue Loy elementos de pllotaje no-se
encuentren obstruidos, gue Loy regustros de bola se encuentren totalmente abiertos y
gue la vadlvida de estrangulamiento no- estt totalmente cerrada.

La calibracion de Loy pllotos debe realizarlo wn tienico especializad.o-
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Aplicacid
Estos vilvudas operan manteniendo wn candal covstonte sin importar lay

fluctuaciones de presin, tando- de entrada como- de salida. EL piloto- de control de
fuyo detectn cnalgunier diferencia de presion que oturre a través de wna placa de
orificio calibrada, nstalada en la brida de entrada de la vilvwla: EL piloto-
reacciona a Loy cambioy de presién y modda la vilvudar principal poro mantener
el grado de flujo- deseado:

En lay redes de distribucién de agua pora servicio o de suwministro- de la
demandao, en lasy gue existe un elevado nwiumero de wsumarioy conectodoy a o
tuberia principal, puede oturrir gue wn exceso de caundal consummido en v
punto- fovorecido de la red, afecte la presién de otroy puntoy mds alejados o de
mayor coto topogrifica, ddndose asl el caso de gue a estoy puntos no ley Uegue
smiinistro- de agua.

Con estos vilvulay se consigue evitor Loy consmmos excesivoy de puntn, lay caldas
de presion y lay deficiencios de suministros a otroy puntos:

Las vilvulas Umitadoras de coundal permiten mantener wn candal o flngor
covstonte, ajustable e wna tberia o- circnito, wndependiente de las flnctuaciones
de presion a loe entrade del sistemao

MODELO GLOBO CONVENCIONAL MODELO GLOBO DIAFRAGMA INTEGRAL

COMPONENTES:

1-VALVULA PRINCIPAL

2 - PILOTO DE CAUDAL

3 - PLACA ORIFICIO.

TN,
==

3
4 - VALVULA DE AGUJA [b//:szﬁ_.u 2

5 - VALVULA DE CORTE

DIAGRAMA GENERAL DE COMPONENTES DE UNA ESTACION DE CONTROL

_ 07‘2

COMPONENTES:

1. PASAMURO
2. MANOMETRO
3. VALVULA DE CORTE

4.FILTRO EN 'Y

4 5. VALVULA DE CONTROL

6. UNION DE DESMONTAJE

7. VALVULA PARA MENEJO DE
AIRE

8. REDUCCION CONCENTRICA
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Funci .

El caundal se determina por la pérdida de corga que se produce en wna placa
orificio colotada aguas arripa de la vilyuda: AL auwmentor el candal, la périida
de corgo avmento. La placa orificio se dmensiona paro producinr wno péroida de
corga de 2 a3 metroy al candal Umitado: La diferencia de presion se Ueva al
pUoto, el cual actiia abriendo o cerrando la vilvula segiun el casos, este piloto
opera la vilvula manteniendo wn candal congtante sin umportor flnctuaciones de
presién, tandto- de entraoa como- de salioa

Este plloto dispone de v tornidlo en s parte superior mediante el cual es posible
ajustor la pérdida de corgo permitide en la placa orificio y por Lo tanto- el candal
de agua gue otraviesa o vilvuda. Al envoscar el tornidlo se avmenta el candal
maximo- permifioo y se redunce al desenvoscor. Cuando el candal anwmenta como-
consecuencio de una fluctnacidn de la demanda, el uncremento- de la pérdida oe
corgo produncide en o placa orificio, provoca el cambio de posiciéon del piloto,
empezando o cervar la vilvula: Cuando esto- sucede, el candal digminunye hasto
adeonzor de nuneno el valor ajustado y el piloto deja de emwior presion a la
chmara, guedando la vadlvudo en v nuevar posicién flya de regulacién
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Componentes:
a. Plloto diferencial.
b: Placa orificio:
¢ Fltro:
. Vadwuwla de aislamiento:
e. Valyvula de 3 vlas

Puntos de Covuideracion

El tamaino de la plancihha con el orificio se determina de acunerdo con la
aplicacion y con la cailda de presion aceptable al cliente - comsulte con la

A confinmacion e relaciona wna tabla de Capacidad de wna vilvuda e
consecneion en el mercado o manera de Unstrocidn.
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Tomaio  de 2” 2 %" 3" 4 6" 8"’ 10" 12 14> 16”
lo  valvuwla
50m 65m 80mv 100m | 150m | 200m | 250m | 300m | 350m 400m
:::LQM‘,W wv wv wv wv wv wv [44% [44% wv mwv
wm
Grado- de 15 35 35 50 115 200 300 400 500 800
Flwjor 0.95 221 221 3.15 7.26 12.62 18.93 2524 31.55 50.47
Minimo-
GPM,LPS
Grado de 208 460 460 800 1800 3100 4900 7000 8500 1100
Flwjo- 13.12 30.28 30.28 5047 113.5 195.5 3049.1 441.6 536.2 o
Mdyimo 6 8 5 4 8 694.0
GPM,LPS 1

lnstolacion y puesta en marcha

El arrangue de wna vilvula antomdtica de control requiere el seguimiento de
procedimientoy adecunados. Se depe dar tlempo para permitr gue la valvuwla
reaccione a loy ajustes y gue el sistema se estabilice. EL objetivo es condumeir o la
vilvidar al servicio de wna manera controloda pora proteger ol sistema de dainios

Puntfoy a tener en cunenta paroe la stalacién y puesta en marcio

o Esypacio suficiente de la caja de la estacion de control, para gue loy operarioy
puredan calibror y hacer mantenimiento a la valvula.

o Limplar la linea de desechos y otvoy escombros.

o Instfolar la vilvuda segiun ndigue Lo ddarecciéw del flnjo, marcada en el cuerpo
de la vidlvuda y gue corresponda a la diveccisn del flnjo- e la tnberia.
o Cerror lay vilvudas de alslamiento, aguas arriba y aguas abajo-
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o Para ajustar loy candales de forma precisa, deben nstalorse medidoves oe
presion aguasy arribo Yy aguas abojo de la placa de orificio oo i meddidor
AMferencial de presién o un medidor oe flnjo-

o Verificor que Loy orificios sensores de presion y de conexién del plotaje en la

o Ingtodar la placa orificio perfectamente centradae, tongencial a loy pernos de
ajuste de las bridas.

o Lay tomay de presion deben wstolarse a ras de la superficie nferior de la
tuberio

ik S,

PASO 1:

PASO 2:

PASO 3:

PASO 4:

Afloje una conexlén de la Linea de conduceién con la vilyda principal
para permitiv la salida de aire duronte el inicio-

Preswrice la linea, abriendo lenfomente la vadlvuda de corte de aguas
arviba. EL adve saldrd a travis del accesorio aflojado: Asegure el accesorio
cnando el Uguido comience ar flnin.

Abra lentomente la vilyvda de corte aguas abojo, pora estoplecer el flnjo-
en el sstemar Parmitee la salida de aive de la cdmara de o vilyula
aflojondo wn rocor de la tapo. Cuando el flnjo- sea contunmo asegure el
racov.

Pre calibracién del plloto: Glre el tornillo- de ajuste del piloto en sentido-
condtrario a lay manecllasy del relo] hasto aflojorlo completomente, para
wdledar con i bajo- candal de entrada o coundal cevo-

Ajwste la velocidad de apertura y cierre de la vadlvuda de control con la
vilvuda de estrangulamiento: lniciolmente, dpralo (sentloo contra-relos)
complefomente porea eliminor  sélidosy afascadoy, despubs, cibrrela
completamente. Desde la posicidn cerrada gure en sentido contra-relo 1
o a2l yueltos

Ajwste Lo velocidad de cierre de la vailvuda wtizando la vilyvula de
agujo o estrangulamiento: SU el clerre de la valvuda es muy lento, gure la
perda de o valvyuda de aguja en sentloo contra-relof pora oummentor la
velocidad, de clerre. SU el clerre de la valvda ey muy rdplde, gue la
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perilla en sentido de lay manecillay del reloj para disgminunir Lo
velocidad de clerre.

PASO 5: Con el flnido circndando por el sistema puede ser ajustada en el candal
adecuado: Esto- requiere de wn wmedidor para leer el caundal gue la
vilvida entrega. lgualmente pueden wtlizarse manémetroy aguas arripa
Yy aguay debojo- de la placa orificio oo wnv manémetro diferenciol pora
estaplecer el candal con la ayuda de la tabla de calibracion del orificio

PASO 6: wtlizando la lectura del medidor o de Loy manémetroy, ajuste el control
de flnjo- de candal de la siguiente manera:

e Gue el tornidlo de ajuste del pilotor e sentido de lay manecillas del
relof para unerementor el candal.

o Gue el tornillo de ajuste del piloto en sentfido contra-relo] pora
reducir el coundal.

Masdemimmient

o ElL manfenimientor de wna vilvuwla auwtomdtica de control debe ser
principolmente preventve, pora evitor ureguloridades en el control de sus
lineas hidiravdicas o Uegar o situaciones de corte del suministro de flnido-

e Sila vilvda estd bnstalada en wna linea de aguas sin trotor, debpen limplarse
loy fltroy del sistema de control cada mes en periodoy de bnierno o- cada sels
meses en periodoy de verano: Ast mismo la vilvuda de aguja se abpre totolmente
pova eliminor acvwmudaciones de sélidoy presentes en el estrangulamiento:

o EL filtro-en “Y” bnstalado antes de la vilvda de control en la Linea principal,
debe tener lumplezas Gualmente periédicas pora lay Epocas de uwierno y
veronos

o Cada aino debe destoporse la vilvuda paroe hacer Umpteza en la camara, en el
Mafragma y en el plloto diferencial. EL mantenimiento del piloto diferencial
debe hacerlo un tenico especializado:

o Cada cinco airoy deben cambiarse Loy empaques, sellos, o ringsy y el diafragma.

e SU la vilvda wno puede ser calibrada o plerde s calibracién
permanentfemente, lo- primero qgue debe  verificarse es la presencia de aire en
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el sistema de control. Esto- se elimina aflojando el racor superior de la fapa de

Cuando la calibracion de la vilvula no puede realizarse y se sale de Loy
povdmetroy de diferencias de presion establecidos ey mportante hacer win
mantenimiento total en la vilvwla y verificor s hay objetoy atoscadoy en la
placa orificio- o en el sistema de sellado de la vilvida: lgualmente verifigue
gue Loy elementoy de pllofoje no- se encuentre opstruidos, que Loy regustroy de
bola s encuentren totolmente abiertoy y que la vilvula de estrangulomiento

no- estt totolimente cerrooo
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EL objeto- de esta Especificacidon Teenica es dor wna serie de normas pare la
correctn wstalacion de Loy elementos correspondientes al  sistema de maniobra de

vilvuilas compuertar entferradas sin regutro o coja de g 65, 80, 100, 150 y 200
mw (27, 37, 47, 6”7 y 8") . Este sustema no se aplicard o lasy valvulas unstoladas
pova romaoles.

Iy

o Luwgares de ubicacién

Este sistema solo se podrd bstalor en zonasy wrbanizadaes que estéin exentas oe
trafico- rodado (aceray y zonas verdes). De la misma manera tampoto se podurdn
wstalar cnando la generatriz superior de la tuberia este a wna distancia de la
rasonte oe la acera inferior o la especificada en la tabla siguiente:

DN en 65 80 100 150 200
mllimetros
DN M\/ ) (’ J( 2)) 3)) 4_)) 6” 82)
DISTANCIA 500 520 550 650 720
MINIMA
env milimetroy

o Deascripelon y montfnje de loy elementos correspondientes al sistema de
manlopira
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DETALLE
1. Vawuwla
2. Soporte tubo- PVCX
3. Pasador (de aletn)
4. Manguwito
5. Pasador
6. Vardda
7. Tubo PVC
8. Tapa guia PVC
9. Sombrerefe
10. Regustro (cwnerpo y
tapa)

* El soporte flene la opeidn
de obiiarse.

o Ilngfalaciéon e zanja

= Conjunto de Manilobra
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En  primer Wgar serd mprascindible  wutalor todoy Loy componentes
correspondientes al conjunto de maniobra (pasadores inclnidos) sobre la valyudla
Una vez hecho esto debperd adecmnarse la longitud del tubpo- de PVC y la varilla o
la distoncio existente entre la vilvida y la rasante de la acera, por lo- cual serd

1°. Cortor el tubho de PVC para gue guede a 130 nmuw de la rasonte de la acera.

2°. Colotor la tapa-guia y cortor la varida de manera gue sobresalga 30 muw de
la mencionada topo-guio

Dustancias funales de la rasante de la acera con el tubo de PVC y con la varida

Rasante ander

1
130

¢ 30
i

(cotas en mMmm)

= Regutro (cwerpo y tapa)
El registro deberd quedar apoyado sobre wna base de hormigén (oo mortero de
arena y cemento) y alineado en s parte superior con la rasante de la acera. Una
vez colotado en la mencionada base se volverd o colotar hormigén (o- mortero) por
fodlo- s contorno. Funalmente se colocard el correspondiente pavimento-
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CAJA

Base prefabricada

Pavimento

Base pavimento

Concreto o mortero
de sujecion

Base de concreto
o mortero

DETALLE
BASE PREFABRICADA

Duwrante la colocacién del regustro se deberin tener en cuenta loy sigulentes

aspectos

o El agwjero iunterior del cuerpo del regustro ha de guedar completomente
conchntrico respecto al tubo o tfapa-guin, pare evitor gue el tornidlo de
sjecién de la capernza roce con lay paredes interiores del cuerpo-

o Hay gue evitor que se ntfroduzea hormigén de la base en el intferior del

cnerpo- del regustro- por las difleunltndes gue estor representoria pora la

o Ilngtalaciéon con cajo

Curaindo no- se cumplan Loy supuestos anteriormente especificadoy en el puntfo- 2.1,
lay valvulas se instolordn con cajo

Lo deseripeion de lasy dimensiones y materiadesy se hace en el croguis adjunto,
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TAPA HD. CON BISAGRA #150mm ———

L

CONCRETO SIMPLE 3000 PsSI
DIMENSIONES 0.50x0.50x0.15

TUBC P.V.C. SANITARIA #4"
h= Variable |

Lt ” | | . 4.0 PERFORACIONES TUBO OPERADOR
ATRAQUE DEL CUERPO

DE LA VALVULA
EN TRITURADO (FILTRO)

I
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BASE EN GRAVA - .".>.
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ESQUEMA BAJANTE PARA MANIPULACION PARA VALVULAS <@8”
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