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GAMA GAMA NORMAS
# nmum % nmum NTC 4585 / ISO
4427
Bajo y| Alta NTC 4450-1 / ISO
Media densidad 161-1
densioao PESO y 100
16 63 NTC 3578 / ISO
1167
20 75 NTC 4451-1 / ISO
2505-1
25 a0 NTC 4451-2 / ISO
2505-2
32 110 NTC 4452 / ISO
11922-1
40 160 NTC 4453 / ISO
12162
Loy tuberias ! complir  con Lo 50 200 NTC 3664
Resolucidn Now 1166 de 2006 y s 250 NTC 3558
_ ,, _ B 315 NTC 664
resoluclones movbufww[vrw& (Rmuwww No~ e 150 3122
1127 de 2007) del Munisterio de Ambpiente, 400 150 1133
Vivienda y Desarrollo Territorial (MAVDT). 450 150 2904
500

Aplicacid

Se wtliza polietilenc de boaja oo medio densidad en todas las acometidasy nunevas de
Mdmetro- entre 16 y SO mun. EL Polietileno de alta densidad se wsard en la red de
Astribucién pora la construccidn de redes cuyo ddmetro oscide enfre 63 y SO0
mm, dada s buena colidad y s buen comportamiento frente a la corrosidn.

Tipo de unidn

La wnidn de lay tuberias de polietlleno puede realizarse pov termofusién, por
electrofusion o mediante el empleo de wniones mecdnicas de plistico oo metddicas.
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La eleccion dependerd del medio y lay condiciones en que las tuberias sean
wsadas, de lay caracteristicas del agua a conducir y del didmetro: En medioy
corrosivoy son preferibles lay uniones de material de plistico por sw gran
resistencio guimico.

Se procwrard wtlizar las uniones mediante termofusion o electrofusion, avngue
existen e el mercado wniones mecdnicas de gran calioad

Estos wniones deperin prestor en la prictica el mismo servicio gue lay propias
de estangueidao.

Por suws propias caracteristicas, lay tuberias de polietleno no admiten la unién
por adiresino:

Nunca deberi wsorse el roscado de las tuberias de polietileno para s unién con
otroy elementos.

En la gecweidn de redes de distribucién (acometidasy inclusive), se recomienda
emplear unionesy y accesorioy rasstentes a la fraccidw, salvo e loy casoy gue
AMelhasy wndlonesy presenten longutud de embpocadura suficlente poro actuoar como
Jjunte de didlatocidn.

Loy accesoriosy mds comunes en unsfalaciones de polietUleno son codoy, tees,
reducciones, portee briday, tapones ciegos, piezas de toma, manguitos de wnién, efe.

Las wniones recomendadas poro instalaciones sometidas a traccién sow,
o Union mediante termofusion o tope

o Union mediante termofusion a encaje

o Unidn mediante soldadura por electrofusién

e  Unién medionte accesorio- mecdnico-

Moterial de fabricacion
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EL material de fabricacién ey polietleno tal como se establece en la norma NTC
4585 / 1SO 4427 y sus antecedentes y normas referenciodas.

Rotulado

En conformidad con el Reglamentor Téenico de las tuberias del MAVDT,
Resolueidn Now 1166 de 2006, la tuberia de polietileno usada en Triple A deberd
o Logotipo y/o- nombre del fabricante

o Presion nominal de trabajo- de la tuberio

o Diametro- Nominal

e Norma de fabricacidn

o  Tipoy grado del Polietileno

o  Relacién didmetro espesor

o Lote y aio de fabricacion

Almacenamiento-

Lo tuberia se almacenari protegloa de focoy de calor présimoy y del contacto con
objetos punzantes, preferentemente protegida de la radiacion solar, evitondo la
entrodo de elementosy extraiios en s nterior y procvrando redincir al minimo- el
periodo de almacenamiento: En consecuencio ey recomendable gue cualguier Lote
de polietileno azul vayo recubierto de uwna ldmina negra de proteccidn.

Lay barras pueden ser almacenadas sobre estantes horizontales procuvando gue
apoyen en la practica totalidad de sy longutud para evitor s deformacion. Lo
altwro méima de Loy tnboy apiladoy no- debe exceder de 1.5 mt

Loy rolloy se almacenardn en posicién horizontal sobre wna superflele no
abrosiva o estibas de madera recomenddndose el colocar wn carton sobre la
tuberia para obtener wna mayor proteccién de ella. En el evento de colocarloy en
posicién vertical se almacenord v sélo- rollo: Loy rolloy deberdn veniv zunchados
pov vueltn de manera gue se faclife el desenvrollarloy de manera porcial en la
obro.
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SU se albmacenan en bobinas, se viglord gue la ddtima capa de tuberia guede
adentro del aro o covona exterior de la bobina

Las bobinas almacenadas depen estar sitnadas de forma gue no- estén en contacto
con combustiples, disolventes, pinturas agresivas, efe., ni con tuberias de vapor o
agua caliente o- superfieies con temperotiros superiores oo Loy 50°C.

La manipulacion del polieteno se debe realizor con loy equipos y accesorioy
adecuados, teniendo en cunentn gue todas lay swperficies gue vayan o estar en
contocto con el material estin debidamente protegldos, o sean planas, mplas y
exentos de objetoy con aristas vivas

Se excluye expresamente el wso- de cadenas, guayas y cables para el movimiento de
loy tubos, pora lo cnal serd necesario emplear cintns o correasy con boroes
redondeadoy para no- daiior el material.

SU se emplean carroy elevadores, lay zonas de confocto con el tubo deben estar

Lay tuberiasy bien en bavras o en rolloy no- deben arrastrarse pov el suelo: Tampoto
debperin rodarse, salvo sobre toblones de madera con cantos redondeados. Se
tendird cuidado al untroducirlay en la zanja para gue no- rocen con lay paredes de
las mismas.

Las borras e manipulan soportindolasy en doy puntoy para evitar flexiones
excesivosy Y que puedan resdtor avvrostradoes. Loy puntoy de soporte estoanrdn
soportadoy entre s el 50% de la longutud de la barra y centrados respecto de la
MM,

SU debido al manejo- o- almacenaje defectinoso se observan aranazos suwperficioles o
dopleces en la tuberia, o porclén arainada debe ser suprumida completomente.

Las temperoturas bojasy afecton o la flexipididad del material suministrado en
rolloy o bobhinay, por Lo-gue se hace dificid sw posterior desenvrollado-
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El travyporte se efectnard en vehiewloy gue dispongon de superficies planas
totolmente limplas, con ansencia de oristos e puedon daiior o los tnpoy.

Lasy borray wrdn comvenientemente estibados longitndinalmente sobre Lo cojo del
vehicdo, y no sobrepasarin mds de 40 con la parte posterior del veliculo ni mds
de 1 sw altwra.

No- se podrdn wtdzar para s sujeclén sogas, cadenas o cables metdicos, por Lo
G Serde necRsoarlo- Wsaar padros ello- cintos o correas con boroes redondeados.

No- podurdn colotarse corgas encima de Loy rolloy apiladoy en posicidn vertical.
Observaciones

Entre lay coracteristicas mdy destacaday del polietdeno podemos enmwmeror:
o Grow resistencio guimica

o Afoxicidad

e Ligereza

o  Resutencia o Bojay Temperatras

. Flexibilidad

. Soldabilidad

Estasy caracteristicay permiten gue lay tuberiay de este material fengan lagy

o Reasstfencia a agentes Guinmicoy agresinves

o Aptos para wso- alimentorio

o Facllmente travmyportables y de gran facllidad de nstolacién
o Adaptables a terrenoy sinnosoy

o De facll repovacion

o Afendia golpey de ariete

o Inalterabley a la accién de terrenosy agresivos

o Baja conductividad eléctrica

o Expectoativay de vida superior o 50 airoy
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En cunanto a lay especificaciones de loy didmetroy y espesores de pared se deperdn
seguin por lay Infernacionales y/o- Nacionales existentes en ISO para ellas.

La normativa gue regulo oo este material ey el siguiente:

NTC 4585 Tuboy de polietileno para la dustripucion de agua. Especificaciones

Serie Métrica

NTC 3664 Tuboy pldsticos de polieteno — PE - con base en el didmetro
exterior controlado: Serie inglesar — IPS -,

NTC 4450-1Tuberiay termoplisticas pore la conduccion de fluidoy. Didmetroy
exteriores nominales y presiones nominales. Pavte 1: Serie métrico.

NTC 4450 -2Tuberiay termoplisticasy pore la condueccion de flnidos. Didmetroy
exteriores nominalesy y presiones nominales. Porte 2: Series con base
en pulgadas.

NTC 4451 -1 Tuberia termopldstica reversion longutudinal. Porte 1. Métodoy de
ensayo-

NTC 4451 -2Twberia  termopldstica  reversion  longutudinal. Parte 2.
Determinacién oe pardmetros.

NTC 3578 Tuberiay termopldsticas para la conduccion de fluidoy. Resistencio a
la presion interna: Método de ensayo-

NTC 4452 Tuberiay termoplisticasy para el transporte de flnldos. Dimensiones y
toleroncios. Parte 1 Serie métrica

NTC 3358 Deferminacién de  lay dimensiones de tuboy y  accesorioy
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