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Estos wniones de reparacién son wtlizadas paroa realizar el wantfenimiento
correctvo de lasy redes, wstalaciones y empalmes. Con el fin de ser mdy
wsadas mdsy comimmente en TRIPLE A, pudibndose encontror de otray y sim gue

Con . y whili . .

Se contard con cunatro- flpoy de uniones, todas ellas con la caracteristica comiun
de tener el cunerpo en acero inoxidaple, con el fun de gue sean may duraderos Loy
trabajoy con ellay realizados. Ante wna reparacién, scempre se elegird la pieza
por el orden cifado- a confinuacion y con el rango-correspondiente:

UNIONES POWER-SEAL

UNIONES VIKING - JHONSON

UNIONES ARPOL

UNIONES B.T.R.

UNIONES PEAD

UNIONES HD

Lay wnionesy BTR por s especiades caracteristicas, se wflizoavdn cost en
exclusividad en reparaciones o wndlones de tuberias de distuntor material y/o
distintoy didmetroy exteriorves.
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ABRAZADERAS POWER SEAL

Loy abrazaderas de reporacién Power Seal conston de wna envolbura en acero
wnoxidable con pernoy en acero y movdazas w orejos de ensambles en fundicion

MODELO 3121 MODELQ 3121AS MODELO 322 MODELO 3122AS

Dictil y empague de cancio sintético:

Aplicacid

Estos uniones permitfen realizor lay siguientes conexlones.
o Tuberiay del mizmo material y del mismo didmetro- exterior.

Las reparaciones gue se puedan realizor sow
o  Tuberiay partidas.

o Implementacién de niples.

o Agwjeroy o flsmwras localizadas.

lstalacid

o Limpiar cuidadosomente el drea de la tuberia donde e wutolordi la
abrozodero .

o Aflojor las tuwercas hasto la parte final de loy tornilloy y colocar la
abrozadera centrindolo sobre la falla o la parte dairada de la tuperia con el
armazéw donde se aprieto en la pairte superior.

o Al forzar la parte ntferior de la abrazadera en yw lngar, enganciar el
armazén donde se colocan loy tornidloy. Usando la palma de s mano, se

NORMALIZACION DE MATERIALES

TRIPLE A



Familia: Céd. ll/04/01
DC 31 _
Rea: O4 UNIONES ESPECIALES DE REPARACION DE TUBERIAS —: :—
20/10/201 Demominacidn Pig. 2/ 3
o UNIONES POWER SEAL Cop: 7

desliza la porte final de la abrazadera para enganchor el armazén y este
guede paralelo-

o Guor rototwwamente la abroazadera, pova gue la porte de soporte y la de
fornillos y tnercas gueden en la porte superior, pare gue se puedon apretor.

o  Eventualmente apretor las tuercas, trabojondo desde el centro- (tornillo
centrol). Mantenga wn nivel uniforme entre Loy pernoy y lasy tuercas pora gue

o Se debe permitir que el ntferior de la cubiertn de la abrazadera este
completomente comprimido y adirerido a la tuberia y rechequear gue Loy
pernoy se encuentren bien aprefados. Ey tmportonte darle winv refogue a lay
abrozoderas con vilvlay, i ey wsada wna vilvula “hot Tap?’ de montadura
despubs gue ha sido hecha:. Atornille lay trercasy lo- mdy posible, la mitad
(1/2”) de wna pulgada en v didmetro-de SO U/ pie, cinco octonos.

Rangoy y posibilidades de reporacién uwtlizando wniones Power Seal

RANGO wmm TUBERIA CLASE DE TUBERIA
Eternit CL-20-25-30, pve, Polietleno y
89-95 3
Acero-
108-118 4 Hierro- Dietl, pve, Polietileno
120-131 4 Eternit CL-20-25
174-184 6"’ Eternit CL-20-25
PVC, Hierro- Duetl, Hierro- Fundido, Acero-,
270-290 10” .
Eternit CL-20
290-310 10” Eternit CL-25
PVC, Hlierro Dietl, Hierro Fundido,
320-340 12” .
Acero, Eternit CL-20 neva.
340-370 12” Eternit CL-20 (vigjo) y CL-25

NORMALIZACION DE MATERIALES

TRIPLE A



Familio: Céd. 11/04/01
pC 31 _
Rev: 04 UNIONES ESPECIALES DE REPARACION DE TUBERIAS —: :—
20/10/201 Denominacidn Pdg. 3/ 3
o UNIONES POWER SEAL Cop: 7
450-480 16” Eternit CL-20, CL-25
20550 20 Eternit CL-20 (cwerpo), Hierro Dietil,
Hierro- Fundido:
570-600 20” Eternit CL-20 8viejo)
620-650 24 Hierro- Dietil, Hiervro- Fundido-

o Tee - partida de Acero inoxidable Power Seal

Covsto de doy cubiertons y armaduwra en acero inoxidabple acopladas o wna ode

estosy una salida bridada en acero unoxidable con tornilleria y empoagque e

coaumcio cirendar.

Ui .

Las Tee Partida de lay Power Seal, son wtlizadas para hacer derivaciones sobre

tuberiay de condunecidn sin hacer la interrupeidn del suministro de agua.

lnstalacibne

o  Cwidadosamente se lumpia o superficie del tubo e bnspecciona el direa donde
la Tee - Partlda serd unstalada pova covregur algium fallo: Ejemplo: Huecoy,
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sallentes corrosion, excesive, efe:, cunadguier uregularidad, en la superficie
debe ser evitada pora asequrar ol mdximo win buen sellado- del empagure.

o Cheguear el didmetro- exterior del tubo y asequrarse gue se encuentro dentro
del rango- del didmetro- exterior de la Tee - Partida

o Lubricar el tubo y loy empagues con una solwelén jabénagua y colocar la
porte con la brida en la tuberia asegurindose gue la salida se encuentre
proplomente alineado con el conductor gue se guiere conector. Nunca se debe
posicionar la Tee Partlida de wmodo gque e requiera rotowrla pava poder
alinearlo

o Cerciovarse gue lay extremidades del empagque clrendar estin Usas sobre lag
orildas sesgadas del empague, teniendo cuidado de no doblor ni arrollarlas
sobre lay mismas.

o Instadlar todoy loy pernosy aprefindoloy manunalmente manteniendo wna
dstancia entre lay orejas a amboy lados de la Tee - Partida.

o Apretor Loy pernosy empezando de lay puntos del conector hhacia el centro:

o Apretar el perno superior y el perno nferior con la miyma presién
alternando- de win lado de la derivacién al otro: Atornilar o wn minimo- de
1001t/ Ups pero- sin repoasor 150 ft/ by Esperor aproximadamente S minuwtoy
pova dejor gue el empague adguiera completn presidn y despuis se vuelyve a
apretor Loy pernoy.

e Se montn la vilvula de compuertn a la brida de la Tee - Partlda en la

e Se montr el taladio- de vega a la brida restonte de la vilvuda de compuerta
asequrdndose v asiento- seguaro-

o Se efectiia el corte de la tuberia para lograr sw graduwacion. ELU trozo- de
tuberia serd retendldo por la broca guia del taladio de vega wna vez logrado
estos

o Seretractn el taladvo y se cherra la vilvuda de compuerta.

o Se degmontn el taladvo de vega y se continuna la nstalacién de la tuberia de
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o Se abre la vailvula de compuertn naunguirando el suministro- de la nueva
linea.
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ABRAZADERAS VIKING — JHONSON

-

DWWN

Las Abvazaderas Viking - Jhonson de reporacién y conexidn poseen wno
erwoltura en acero inoxidable, pernoy en acero galvanizados y movdazas de
fundieidn dietll y empagque de concio conoeidas con el nombre Handdl Clamp:

Utidi . .

Estas windones permiten realizor lasy siguientes conexiones:
o Tuberias del mizmo material y didmetro externo:

Las reparaciones gue se pueden readizar sov
o  Tuberiay partidas.

o Implementaciéon de niple.

o Agwjeroy localizadoy o flsmras.

Estos uniones lagy hay de:
o Uniones de Banda simple
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o  Uniones de Banda dohple

o Uniones de Bandas doble con insercion para conexion de vilvulas ventosas.

Rangoy y posibilidades de reparacion de Uniones de reparacion (Valrex - Viking

- Jhonson)
RANGO wmm BANDA TUBERIA CLASE DE MATERIAL
E ( cL-25, . polietlenc,
88-95 Semcilla 5 fernit pre.
Acero:
Eternvt CL-25, Lefl 5 )
88-110 Doble 3" poliefilens,  pve
Acero
108-1138 Sencillo- 4> Polietleno, Acero-
Eternit CL-20 Eternit CLL-25 HF, HD,
113.5-133 Doble 4>
pyve, Aceros
150-170 Doble 6" Polietleno,, pyve, Acero-
163-173 Sencilla 6"’ Hierro- Dietl, pve, Acero-
Eternit CL-20 CL.-25, Hlerro- Fundido-
167.5-187 Doble 6" ) o
, Hlervro- Daetil
205-225 Dopple 8"’ Hierro- Dictil, pyve, y Acero:
220-242 Doble 2 Eternit CL-20 CL-25 (torneado)
Hiervro- Fundidos, Hievrro- Dietl
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Eternit CL-20, Hierroe Fundido,
273-293 Doble 10” . L
Hiervro- Dietl, pyve, Acero:
314 -334 Doble 12> Hierro- Dietil, pve, Polieteno, Acero-
333-353 Dotle 12” Eternit CL-20, Hiervro Fundioo:
e Uniones Maxifit
100mm/4" MaxiFit
D ..,

Estos uniones conston de wn anillo central en fundiclén dietil y controbridas
con materiades en acero Y empagires en cancihos
Utihimacid

Estas wniones Maxifit, son déneas para ser wsadas pora wniv tuberiasy de

mdximay de 6° grados.
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LO‘S/ VWWW"WWW 3”,4”,6”,8”,10” y 12:)‘

A - 150mm/6™ MaxiDaptor B - 100mm/4" MaxiDaptor

e Bride Universal Maxiadaptor

e

D .o

Lay abrozaderos ode repovacién y conexidbn poseen erwolbra con enchape
unoxidaiple, pernoy en acero gadlvanizados, mordazas en fundicion y empague ode

comneio

Utili . .

Ey wna bride universal duerada pore wnivr tuboy de material y didmetros

Aferentes con brida del mismo o diferente didmetro nominal.
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Estos bridas se wtlizardn poara montoje de vilvudas en tuberiasy de distinto
material y ddmetroy externos.

Loy Maxidaptor permiten una desviacién angular de 3° groodos.

Loy rangoy disponiiples son 3°,47°,6°°,8°°,10” y 12

Estay pilezas sirven para efectuar Loy camblos y sustituciones de valvulas de entre
37y 127, vibndose en el restor de didmetros segiun circvnstoncias: Las valvulas
pueden estor wstalados en tuberias de fibrocemento, de PVC, de fundicién
et y fundicidn gris

Independientemente del tipo de tuberia, el proceso de cambio serd el mizmo en
eldas. Dicho proceso se describe a contunmacién,

o Se cortn la tuberia por amboy extremoy de la vilvuda, de tal forma que se
pueda untroducinr la nueyo vilvuda: Las dimensgiones necesarias del corte son

Minimo- Mdayximo-

(mm) (mm)

2" 170 260
3 180 270

4” 210 300

6’ 230 320

8” 240 350

10” 260 370
127 270 390
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Una vez retirada la vilvuda vigja, se pasaran lay dos briday wniversales a Lo
largo de Loy doy extremoy de tuberia, a continumnacion se centrard la valvula
nuevoe en el espacio y se sjetaran por lasy bridas Loy doy accesorioy y por
wltimo- se apreforan Loy tornidloy gue prestonan el elastomero- para conseqguiv

wna perfectn estangueidad.
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UNIONES ARPOL

-

Deseripeion

Las abrazaderas de reparacién Arpol, poseen carcazos en acero- Unoxldable,
tornileria y ejes en acero inoxldable, ambos con revestumientos anticorrosiveg, y

Uili . .

Estas windiones permifen realizor lay siguientes conexiones:

o Tuberiay del mismo material y del mismo didametro- exterior.
Las reparaciones gue se pueden readizar sov

o  Tuberias partidas.

o Implementaciéon de niple o- agujeros localizados o fisnras.

Estos wniones se wtlizardn cnondo hayo gue utdizor tuberios de (gual material
y didmetro- especialmente con la tuberia de Ashesto- Cemento:
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Rangoy y posibilidades de reporacién con uniones Arpol

RANGO mumnm TUBERIA CLASE DE TUBERIA
PVC, Poletleno, Eternit CL,25
87-93 3>
Acero-
98 -106 4> Polietileno
110-116 4> PVC, Polietileno, Acero
Eternit, CL-20,Cl.-25,Hiervo
118-125 4 . ) .
Fundido, Hierro- Diketl
160-170 6"’ Polietlenor, Hlerro- Dietil, Acero-
. Eternit, ClL-20, CL-25, (viejo
170-180 )
torneado) HF, HD
180-190 6’ Eternit CL-25
210-220 8"’ PVC, Acero-
222-232 e Eternit CL-20, Hierro Fundido,
Hiewrro- Dioetl
232-242 8” Eternit CL-25 (viejo torneado)
272-282 10” Hievrro- Dietl, PVC, Acero-
280-291 10” Eternit CL-20, Hierro- Fundido:
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RANGO mm TUBERIA CLASE DE TUBERIA
330-340 127 Eternit CL-20, Hierro- Fundido
453-464 167 Eternit CL-20 CL 25 (nnero)
497-513 20" Acero, (American Pipe de 18”)
704-720 247
884 -900 30”
1023-1038 40”
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UNIONES B.T.R.

[ e

Descripeion

Lay abrazaderasy de reporacién y conexién poseen enwvoltura con enclrape
noxldaple, pernos en acero galvanizados, mordazasy en fundicién y empague de
cancino-

Utillizacion

Estas windiones permifen realizor lay siguientes conexiones:

o Tuberiay del mismo material y del mismo- didmetro exterior.

o Tuberias del mismo material y de distunto- ddmetro exterior.

o  Ewn casoy especiales o reparaciones temporales.

Lay repovaciones gue se pueden realizar son

o  Tuberias partidas.

o Implementacion de niple o agujeroy localizados o flsnras.

Para s colotacion se tendird en cuento lay siguientes recomendaciones

@) Casode lay fisuros
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Intentor i fuese posible, antes del montaje de la wnidn, taladvrar wn agujero a
cada extremo de la fUsmra y sio esto- no- fuese posible, toladior win agujero en medio
de la misma: Esto- tendird por efecto el pavar propagacién de la fisnra.

b) Caso de roturas francas

Es preferible wtlizar stempre una abrozadera doble banda de 254 mm de
Long it

Al encontrarse apretoda cada mordaza sobre wna porcion del tubo deteriorado,
estor permitird al empaque gue acepte deflexiones de 5° a 10° milimetros.

¢) Casode lay roturay fromcas de grondes dimensiones a agujeroy Lmportantes

Curando Lo seporacion entre lay doy tnperias ey superior a 25 mm o i la porclén
de tuberia deteriorada es igual o superior a 40% de la circunferencia, ey necesorio
rodear la parte deteriorada con una chapa de escaso espesor pora permitr gue el
empalme realice s estangueidad.

A) Montage sobre tuberias de Polieteno o- PVC

SU fuese posible, reforzar el inferior de la tuberio con la ayuda de wn tubo
metddico, o si esto- no- fuera posiple, utllizor wn manguito- de longitud superior.

e) Como wnin abrazaderas pova fobricor v empalme de gron didmetro

Stempre es posible combinar lay abrazaderasy o wniones, entfre sL mismos: Loy pasos

@ seguin o

o  Medin exactamente el didmetro de Lo tuberia

o Selecchonar doy o trey abrazaderas o wnlones, mds  peguenosy en sk
almacenamiento gue combpinadoy entre elloy den la buena dimensién.
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Ejemplo: EL didmetro- de la tuberia deteriorada: 532mm
Maonguito en almacenamiento: 98 -108 muw
108-118 mwuw
168-179 wuw
Dividin 532/ 98 =54
532 /108 =4,9
532 /118 =4,5
532/ 168 =3,1
Es preciso gue la parte entera del resudtodo (calendada ol minimo y al mdximo-
de la zona) sea diferente pora gue la solnciéon sea aceptable, en el caso anterior se
podrd elegin dos soluciones.

Poner 5 manguifosy de 98 - 108 mum, o~ poner 3 manguifoy de 168 - 179 mm

Notou

No- es necesarioo wtildzar empalmes de las mismas dimensiones, pero esto es

preferiple.

Rangos y posibilidades de reporacion con Uniones de Reparocién B.T.R.

RANGO wmm TUBERIA CLASE DE TUBERIA

98-108 4 Polietileno

108-128 47 Eternit CL-20,CL-25 Hierro Ductl Hierro
Fundido ,pve Polietileno, Acero-

168-189 6"’ Eternit CL-20,CL 25 Hierro Fundide, Hierrvo
Dietl. pve, Acero-

216-238 8" Etervnit CL-20, Hlerro- Fundido, Hierro- DictL,
pyve Acero-

272-292 10” Eternit CL-20-25 (torneado wnuwevo) Hierro
Fundido, Hierro- Dictll, pyve, Acero:

324-344 12”7 Eternit CL 20 -Hlewrro- Fundido, Hierro Dictil.
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Atencidn:

En este caso- de montaje, no- olvidarse de marttllear oo armadura poro darle la
crvaturo de la tuberia, Lo cola permanente wtlizada fovorece esto operacién.

Union de polipropilenc

Sow accesorioy de compresion gue permife el montogje y la reparacion en todo fipo

Utilizacid

Estas wniones permifen realizor Loy siguientes conexiones:

o Tuberiay del mismo material y del mismo didmetro- exterior.
Las reparaciones gue se pueden realizar sov

o Tuberias partidas.

o Implementacién de niple o agujeroy localizados o flsuaras.

Uniésn Mecinica de Repoiracildn
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DIMENSIONES UNION MECANICA DE
REPARACION PEAD
a a1 a2 L L2
(mm) | PN | (mm) | (mm) | (mm) | (mam)
20 16 22 | 46 | 114 | 34
25 16 28 | 57 | 126 | 43
32 16 35 | 67 | 131 | 34
40 16 44 | 82 | 188 &8
50 16 s3 | a3 | 207 | 70
63 16 65 | 1127 | 248 | se
75 16 78 | 134 | 2490 | 110
y ao 16 a3 | 164 | 322 | 128
lnstolocion 1170 | 16 | 113 | 181 | 362 | 143

1-2. Corte la tuberia al lado de la ruptura dejando wna distoncia (Z) entre loy doy tuboy
(ver flgura).
Cihaflan de lay tuberios (eventualmente wtilice grasa pora hacer la Unsercién de mdy facil
wstadacion). La tuberia no- puede guedar biselada para didwmetroy 75, 90, 110.

3. Inserte la tuerca y el anillo de sujecién en amboy ladoy

4. Marca la tberia como se ndica e el dibujo- (signo- en covrespondencia con el
anillo de empuge).

5. lnserte el adaptador en v lado de la tuberia, la tuberia misma debe saliv de

6. Alinear Loy doy tubpoy y deslice el aparato hasta la marca en lay tuberias.
7. Deslice el anillo de sujecion hasta Ll posicion correcta en el anidlo de empuye.
8. Afornile muy poto la tnerca con el fun de tener el anidlo de compresion de la

Juntos
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9. Use una Wawe para sw unstalacién ( G.F. ).

Povra otornidlor didmetroy 20 - 63

mw se debe dar wna vuelfn, para didmetros 75 — 90 muwm una vuelfor y media y

110 mun 2 vueltns.
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Unién Mecdnica de PEAD.

DIMENSIONES UNION MECANICA PEAD
a a1 a2 L L1 L2

()| PN | (maam) | () | () | (moam) | (inann)
16 16 22 46 114 55 14
20 16 22 46 114 55 14
25 16 283 57 124 62 17
32 16 34 67 136 65 18
40 16 44 80 176 86 27
50 16 54 93 1495 96 27
63 16 65 115 | 248 | 122 42
75 16 78 134 | 278 | 136 54
qQ0 16 93 164 | 336 | 167 6l

e Siutema activo de sellado ( con | 220 | 16 | 113 | 186 | 381 | 190 | 71
el anidlo de empuge ), pora ddmetroy de 16 — 63 mum la Juntw ey de doble
lablo y pora didmetroy 75 — 110 muw junto de primavero.

o Ingtalacién sinm desmontar.

o Conwenlente pore tuberia de polietileno:

o  Presion admisihle PN 16.

o Junta NBR ( Canclro de butadieno nitrilo).

o De color azwl y negro-

lnstolocion poro Didmetros 16 — 63 nwuw;

Antes de proceder con el montafe, comprobar la presencia de todoy Loy
componentey (sellor, anillo de empuge, el anillo- de diaision).

1. cortor el tubo y gquite lay rebabasy. Engrasor la junta en caso de gue esté secoy
desenvoscor Lo fuerca porciolmente.
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2. Margue Lo profundidad insertor Lo tuberia en la tuberia (véase el cuadio: la

Profundidad, de Insercién
Didmetro- (mwm) | Longitud ( mum )
16 45
20 45
25 50
32 55
40 70
50 75
63 5

3. Infroduzea el tubhpo- en el accesorio- hastor aleconzor el sello:
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4. Acoplor el tubo- a tranvés del sello- hhasta gue Uegue a la parada de la

la tuberia para el montoje corrrecto:
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5. Apriete la tuerca de Lo- mdy ajustado- posible.

lrstalacién povro Didmetroy 75 — 110 nwuw:

Antes de proceder con el montage, comprobar la presencia de todoy Loy

componentes (juntay, anilo de empuge, el anidlo de dnisién).

1. cortar el tubo y desenvosgue porciolmente la tuerco.

2. Introdunzea el tubo- en el accesorio- hasta gue hhaya aleanzado el tope del tnpo-
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3. Apriete la tuerca de lo- mdy ajustado posible con la Uave de GF, o- una Uave
especiol paro s wstalacién.

Otroy tipoy de accesorioy de pead de wnlén mecanica son tapones y portaflancires
la cunal pueden ser wtlizados duvrante el proceso de reposicidn de redes e
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Portaflancihhe Unién Mecanica de Pead.
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DIMENSIONES PORTAFLANCHE UNION MECANICA PEAD
a DN PN a1 a2 a3 a4 L L1 L2
(mm) | (inchh) (mn) | (mm) | (mm) | (m) | (mam) | (mm) | (mm)

50 |1 1/2 16 54 93 150 110 170 36 100

50 2 le 54 a3 174 125 170 36 100

63 2 16 65 | 117 | 174 125 193 48 126

63 |21/2| 16 65 | 117 | 185 | 145 | 195 48 127

75 |21/2| 16 78 | 134 | 185 | 145 | 197 104 185

75 ) 16 78 134 | 200 160 197 82 162

qo 3 16 a5 | 160 | 200 | 160 | 230 | 65 166

0 4 16 95 | 160 | 220 | 181 232 65 166
110 4 16 113 | 181 | 220 181 239 107 220
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Tapén unién Mecanico de Pead.

_DIMENSIONES T

APON UNION MECANICA PEAD

————— d -0 a1 | d2 | L | L1 | L2 | L3
T () [ | (m) | (mm) | () | (mam)
! 16722 |46 | 60 | 20 | 60 | 62
22 46 69 18 58 62
28 | 57 | 76 | 18 | 63 | &5
34 | 67 | a0 | 18 | 70 | g9
44 82 112 28 87 93
50 | 16 | 54 | 93 | 129 | 30 | 99 | 105
63 16 65 | 117 | 160 | 42 | 122 | 132
75 | 16 | 78 | 134 | 180 | 56 | 139 | 147
a0 16 a3 160 | 220 68 173 181
110 | 16 | 113 | 182 | 234 | 70 | 184 | 195
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Unién GT (Garra de Tigre) HD.

Sutema de acople que trae nnumeraplesy beneficioy para lay reparaciones en
por termo- o- Electo fusidn.
EL anillo “Garra de Tigre'’ tlene wn novedoso sistema de marcacién gue indica sio

la wnion fue correctamente unstalada. (Anidlo Indicador Rojo).

Aplicaciones:

El extremo acople “Goavrra de Tigre’

combpinado con cualguier de Loy siguientes extremoy :

o Uniones Universales

e Briday ANSI o-ISO

o Extremoy Uisoy o- Espigo

o Campona o Junfo Raplda (Pusi-on)

o  Combinar tuberia de cualguier maoterial

pore tubosy de polietllenc puede ser
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o  Pueden ser ersambladoy en wniones, vilvulay, codoy e Hidrantes, Niples, Tes,

ect:

e PN 10.

«———— BRIDA: Hierro Ductil, bajo norma ASTM A-536.

RECUBRIMIENTOS: Estandar de fabrica;
Termo fusionada Epoéxica y Epoxi -Poliéster
-———— ANILLO DENTADO: Diseiio especial de APOLO®

& BARRIL: Hierro Diictil bajo norma ASTM A-536.

EMPAQUES: Super MIX Buna-S con aditivos
antioxidantes y anti-ozonizantes.
TUERCAS Y ARANDELAS: Acero Galvanizado.

TORNILLOS: Acero Galvvanizad
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Unién MB HD.

Unién de reparacién MB es wna pieza hierro duwetl de 37 y 47 para tuberia de
Polietleno, Ashesto- Cemento-y P.V.C. Presien nominal entre 150 psi y 200 psis

o Implementacion de niple o agujeros localizadoy o flsuras

Paurtes gue la componen
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ITEM NOMBRE CANTIDAD | MATERIAL
PORTA
A MORDAZAS 2 HD
B MORDAZAS 2 HD
ANILLO
c AJUSTADOR 2 HD
D FLANCHE 2 HD
E EMPAQUE 2 EPDM
F ANILLO 1 HD
DIAMETRO Tornitleriar | Comtidad CARACTERISTICAS
NOMINAL (mm) GRADO 60-40-18
s/1e” X1, RESISTENCIA A LA .
3" (75 mmn) 1/2” TRACCION 60,000 psv
1/2” X 8” 4 RESISTENCIA A LA .
s/re” X 1| FLUENCIA #0000 psv
4" (200 wam) |2/27 ELONGACION 18%
1/2” X 8" 4
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ACCESORIOS
TORNILLOS GRADO 1
GAVANIZADO
EN CALIENTE
SEGUN NORMA
RECUBRIMIENTO ASTM A153
SUPERFICIAL GAVANIZADO
EN FRIO SEGUN
NORMA ASTM B
633
D MEC!O%MBLQ:’?GION FEAAISANORMIA:
ThEREMENTO % MINANSI 7. MAX
CARBONO 3 |B18.2.5%8.5
SILICIO EMPAGHES 3
NESBNEANESRp oy | SEAUNONORMA:
AZUFRE AJTM @&h138
MAGNESIO 0,08
Recubrimiento: Puntwra

electrostitica verde brillante para aqgua potable y residunal

lnstodaciéw: No- se depe golpear lay plezas ni tornidloy y apretor en cruz dunrante

la ustalacién posro

gowvontizor Lo infegridad del empagure.
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