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Aplicacis

Sw funcidn principal es la de operar la red de distribucién segiu necesidaoles.

Sw wutalacion se realiza en conalizaciones de didmetro- entre 2 y 127,

Coxracteristicos de la vailanlo

s Tama no-

2 ”_12“

* Cuerpo-
Polipropileno—Compatibles con bridas ANSI y ISO

s Alma

PVC, CPVC, PVDF, o Beta-Polipropilenc EPDM o FPM

NORMALIZACION DE MATERIALES

TRIPLE A




Fomilia: Céde 1/02/12
DC 31
Rev: 04 ELEMENTOS DE CONTROL, MANIOBRA Y REGULACION DE LA RED 4
20/10/201 Denominacién Normalizada Pig. 2/ 4
) VALVULA DE MARIPOSA PLASTICA TIPO WAFER Cap: 7
s Discor

. Sello
EPDM o FPM

* Movimiento
Con cierre palanca & muenve en ncrementosy de 5 grados o disponible con el
tren operador

* Actnacién
Acclonomiento elictrico
Acclonomiento- neummdtico-

. Movimmi
Ajwste de precisidon permite gue la palanco del disco puede abrir en cualguier
angulo-desde O ° ao 90 °

Generolidodes

EL exclusinvo diseiro- de doble excéntrica significa gue el disco no- esti en contacto
con el sello- en Lo posicidn abierta

El reswdtado ey wn menor desgaste y momentoy de funcionamiento  Mejor
compatiplidad guimica se logra porgue el cunerpo inferior es el miszmo material
gue la tuperia. Ey win estilo- obhlea vailvuda de mariposa clasificada pora presiones
de hastor 150psi y temperaturay de hhasto 80 ° C para loy beto-PP y CPVC, 120 °
C duwwrante PVDF, y 60 ° C para el PVC.
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Palanca y operador de equipos estin disponibles. En la versién de la palanca, el
angulo- de apertura ey claramente indicado en la placa de indice. EL Q-ring
s necesidad de juntas adicionales.

Rotwlado-

En el cunerpo deberd estor wmoarcado con la presion nominal, el didmetro-
nominal, la nomenclatura de o norma con la gue estic fabricada. Ademds la
vilvwla deberd tener especificado el sentido de clerre, fabricante, airo de
fabricacién, No-de lote de fabricacién y el taladiado de lay bridaes cuando sea
necesadrio-

Observaciones

El acclonamiento de estos vilvudos se realiza mediante wn  Acclonowmiento-
electrico, Accionamiento- newnmdfico- o- moimnral,

Excepcionalmente se nstoda una vilvuda de este Hipo cuando- el eje de la tnberia
estd a poca  profundidad, lo- cual implde colotar wna vilvuda compuerta dada
s mayor altwra, o por algiw otro caso- especial. Estos vilvulasy Hene win sistema
de stalacion ripido y de faicil manejo diferente a lay vdlvudas mariposas
corwencionales depido a s peso, el cnal constn de 4 agujeroy pasantes para
fyorlay con trontes hechosy a medide a partur de lay correspondientes boarros
roscados (Hpo wafer). EL wiumero de agujeros pasantes se corresponden con el
foladvo- de las bridas.

Dentro- de lay normas relacionadas se encuentra lay siguientey,

ASTM D5857 — 09 Especificacion Evfaindar para la lnyeccién de Polipropileno y
materiales de extrusién wso- de protocolo ISO y metodologio

ASTM F2389-10 Especificacién Estindar pava Presion de Polipropileno—
dasificado (PP) Loy sistemas de tnberios
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Lasy vilvdas a wstalar por Triple A se regurdn por norma ISO, en ese orden de
wleay las bridas loy agujeroy de lay bridas y loy pernoy deberdin regirse por estds
normas asi

Taladrado :
ISO 2531 Tubos, wiones y piezasy especiales de hierro fundido dictil pora
conalizaclén
con presién
ISO 7005 -2 Bridasy metdlicas. Bridas de ierro- fundido

Dimensiones de lay Bridas,

ISO 2531 Tubos, wilones y pilezasy especiales de hierro fundido dictil paro
Lizacid

ISO 7005 -2 Bridasy metdlicas. Bridas de ierro- fundido

Pernoy :
ISO 4014 Pernoy de cabeza hexagonoal
ISO 4032 Roscas hexagonales estilo 1
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¥ Type 5567 Bare shaft

Inch |psi [Cv- |d D (D1 o1 dz |[D3 |D4 |H |H1 |HZ |H3 |H& |HS |L
value min. max.
150 (103 |43 |1% [1200 [125.0 [104 450 [voo [z22 |77 [134 [1z [23 11 45
T | 150 78|19 [139.7 | 1450 (115 |85.0 [900 (235 (B3 [14D 12 |23 |11 |4s
3 150 0 |1% [150.0 | 14000 (131 450 |90 |247 |e? [146 (12 (23 (11 [a%
& 150 110 |19 1750 |19.5 (141 |85.0 [90.0 (237 [104 [147 (16 |23 |14 |54
5 150 140 |23 21000 | 2155 [187 |85.0 [90.0 (213 (117 [181 (16 |z3 |14 &4
& 150 160 |24 [2413 |2413 215 |85.0 (900 (335 (130 [18% [1& |z |17 |72
E 150 225 |23 [290.0 |295.0 (247 @50 |eoo [387 [1sE [210 (1% (=23 [17 (72
110|150 280 |25 [253.0 |3azD [3z% (102 [125 |G0¢ |205 (284 (40 |23 (= |11z
12 |150 315 |25 [400.0 |4320 [37% (102 |125 553 |228 [285 [40 [z3 (= [z
ai d [H
3574 |43
50.93 (75 |30z
&40l 90 [sa24
Ba4s (11D 4998
110.71 | 140 [ 94.50
13408 (140 [121.54
175.42 (225 [146.23
70 (230 |207
254 315 [2s53
Type 5487 with Hand Lever
note: 107 and 12" max 90psi for saftey
Inch |psi [Cv- |d D |D1 (D1 [d2 [H H1 |HZ |H3 |L L1 |Lz [m az
value min. | max.
150 [103 |&z |19 [1200(125.0 [104 [28s |77 134 |56 |45 [10e
2 150 (154 |73 |19 [139.7[145.0 [ 115 |277 (83 |140 |54 |44 |10 30.60
3 150 (210 |90 |19 [150.0( 14000 131 [28% (27 |14& |54 |47 |10 46.24
4 150 (455 | 110 |19 [1750(190.5 [ 141 [325 (104 |147 |55 |B& [10& 4596
5 150 (405 | 140 |19 [2100(215.9 [187 [332 (117 |[181 |55 |&4 |10 24.50
& 150 (1162 | 140 |19 [241.3 (2413 [215 |37s (120 |189 |55 |72 |[10& 121 .54
B 150 (2772 | 225 |19 [290.0(295.0 [247 |435 (156 |210 |67 |73 [14D 166.23
10 [150 [38&5 |Za0 |25 [253.0(34z.0 (329 |554 (205 | 244 |BS [113 [14F 207
12 |150 5600 | 315 |25 [400.0(432.0 |37% | 596 |228 | 285 |B5 | 113 | 149 25
Type 5467 Gear Operator
Inch |psi [Cw- d 1] D1 |D1 |dz  [H H1 |Hz |H3 |L L1 Lz (L3
value min. | max.
150 |10 sz |19 [1zoo0f1zmo|os [zes |77 [13s |55 |45 |10s |zos [z3s
150|154 73|19 |13.7 (1450 (1§ (277 |83 140 (84 [44 |08 |20E |Z3s
3 150|210 90 |19 [1a0.0 (100 (131 |29 |8y |14 |54 |49 |104 206 (234
4 150 | 455 110 |19 |175.0(190.5 (161 (325|104 147 (85 54 [10s |2EE |Z3s
5 150 |B0S 160 |17 2104 |zi59 (187 [3s2 |17 |11 (55 [es  |10s |zES |Z3as
& 150 [11a2 140 19 [2813)zana3|zis |37 (130|189 |55 |72 [104 (=238 |zas
E 150|277z [225 |19 |zeoo0|zeso|zer (435 [1se [210 47 | T3 |1a0 |sp8 [zZ3s
100|150 [3EsS 280 |25 |355.0 3620|329 |5 |05 284 |40 | 113 (136 [131 |zé
12 |150 |seo0 315 [25 4000043200379 (573 |22e 285 e 113 f134 [151 261
al oz
3574
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