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Las vilvudas de guillotinas, vienen con extremos bridados, por lo tanto al
momento- de stolarse puede requerirse de wna unién de desmontaje entre la
brida de la vilvula de guillotina.

La vailvuda debpe guedor wytalada con la porte biselada de la cuchilla en el

sentloo aguas arripos

Lay vailvudas deben ser operadas antes de s bnstolacién pora asequiarse de s

Principales coracteristicas:

NORMALIZACION DE MATERIALES

TRIPLE A




DC. 31 |Foamilio
Céd. ll/o2/10

Reas O4

ELEMENTOS DE CONTROL, MANIOBRA Y REGULACION DE LA RED
LAY
IZaN
20/10/201 Denominacién Normalizado Pig.2 / 2
o VALVULA DE GUILLOTINA Cop. 7

- Gowmae de DN 50 oo DN 400

- Duwrabllidad asegurado por wna proteccion eficaz contra la corrosion con wn
cnerrpo de fundicién revestloo en epoxy Yy wna cuchidla en acero inoxidable

- Estongueidad de la red asegurada por wna junto en elostomero situada

alrededor de la cuehilla

- Ellminacion de fugas hacia el exterior de la red gracias o la estangueidad
asegurada por lay juntos a labioy ajustobles.

Moteriales

CUERPO: Fundicién revestida de epoxy.
CUCHILLA: Acero unoxidable.

EJE DE MANIOBRA: Acero inoxidable.

JUNTA: Elastomero nitrilo

Dumensiones (mm), presiones (bar) y masas (Kg):
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TORNILLOS POR T (bar)| (K9)
CARA

50 |165|125| 43 |328|150 4 M16 4 17 6 7
65 |185|145| 46 (340|150 4 M16 4 17 6 7.5
80 |200|160| 46 |358|200 8 M16 4 17 6 9.5
100 (220|180 | 52 |411|200 8 M16 4 20 6 11.5
125|250|210| 56 (452|200 8 M16 4 22 6 14
150285240 | 56 |526|300 8 M20 4 21 6 22

200 |340(295| 60 | 606|300 8 M20 4 23 6 29
250|395|350| 68 |696|300 12 M20 6 19 4 40
300|445 |400| 78 | 792|400 12 M20 6 23 4 65

350|505 |460| 78 | 905|400 16 M20 8 20 4 89
400 | 565515102987 | 400 16 M24 6 28 4 115
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