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FABRICACION EN TALLER: ATESADOR. . . : . .
AL EFECTG DE UN MAXIMO APROVECHAMIENTO DE LOS MATERIALES, SE — B ] ‘ ‘ \/ V \/V N/ ‘ e o= " —
ACEPTARA HASTA UN EMPAL- ME SOLDADO [SOLDADURA DE PENETRACION - +00, 0 POLIETILENO CAL 6 MICRAS =
COM- PLETA EN PERFILES DE MAS DE SEIS METROS DE LONGITUD). EN +00, 1
PERFILES CON LARGOS DE SEIS METROS O MENOS NO SE ACEPTARAN SIMBOLOS SUPLEMENTARIOS DE SUELDA _ - - g ﬁ VIGA CNTA (0.15X0.20) o
EMPALMES. = S )
CONTGRNO = RECEBQO COMPACTADO AL 95% DEL PM < I
LAS PERFORACIONES PARA PERNOS SE REALIZARAN CON TALADROS Y NO wavo | apovo | O0EL e s Tcoreg [j E-0.40n = I
SE PERMITIRA REALIZARLOS CON SOPLETE 0 PUNZON. REFERENCIA AWS [VIGUETA (0.15X0.20) TUBO PTE PTE 160X65X3.4mm I CELDA RELLENA GROUT
LAS PLATINAS Y PLANCHAS EN GENERAL SE COR- TARAN CON GUILLOTINA, A24-T9 CORREA PAG C (60X120XL0rn) ASTM A-500 CORREA PAG C (60X120X2.0mm] i Fe= 17.85 mpd
NO SE PERMITIRA EL CORTE CON SOPLETE. ] O Fl— N BLATINA 4 Escala.... 110 Escala... 10 MURQ EN BLOQUE
LOS ELEMENTOS METALICOS FABRICADOS EN TALLER SE CUBRIRAN (PREVIA g T015X0.20X5mn] DETALLE UNION CORREA A TUBG PTE + L DECONCRETO =
LIMPIEZA Y ELIMINACION DEL OXIDG SUPERFICIAL) CON UNA MANO DE 1 PERNOS 93/8" Escala...+0 AN F =
ZINCROMA- TO Y UNA MANO DE ANTICORROSIVO (EN COLORES DIFERENTES) Y LOEA%ZEﬁtsleH\IB%EgL %% ESLUEET%'\ATOS e L=0.10m anchor fix & PLACA DE (IMENIQCION E=0.20 =
UNA MANO DE ESMALTE GRIS. 0 ocljes 6 12"V CORREA PAG  60%20120m e TY REFUERZOENESCALERILLA &
LOS PERFILES LAMIDADOS DE ACERO NECESITAN PIN- TURA ANTICORROSIVA \ ) e 015 i o I hades. | S
WASH-PRIMER. LA ULTIMA MANO SE APLICARA UNA VEZ CONCLUIDO EL B/ ANGULO DE RESPALDO 002 41 0.02 inn w2
MONTAJE DE LA ESTRUCTURA. A W) IR RAREERAL . - 3
ESTE PROCESO DE PINTADO SE APLICARA INCLUSO EN LAS SUPERFICES ©, 0 o = S RSB AV T S e T - =
QUE ESTARAN EN CONTACTO CON PLACAS DE UNION. (5) . @ DETALLE 1(DT1) oo DETALLE 2 (DT2) o o i TENSORES 93/8" = 0 DOVELA REFORZADA &
SOLDABURAS: ANCLAJE CORREA SOBRE VIGA CINTA ANCLAJE CORREA SOBRE VIGA CINTA e HAvETomm | a — #5 ¢/1m L=variable
SE UTILIZARA EL METODO DE SOLDADURA ELECTRICA MANUAL, CON (1 (% op (B Escala... 10 Escala... +10 - | Do gy T SEPARACION ENTRE CORREAS = 05 il
ELECTRODO REVESTIDO, EN TODOS LOS ENCUENTROS DE CORREAS, @ S Eg (W) = 1 {UB0PTE tom65x3am L ) 000 00 T BARRA ARRANQUE
CARTELAS, PLATINAS Y PERFILES METALICOS EN GENERAL. (— () < 25 'iap CORREA PAG C (60X120X2.0mn) ] ni 4E =080 )
PARA LA INSPECCON VISUAL DE LOS CORDONES DE SOLDADURA SE T <5 B DETALLE PLATINA TENSORES #3/8" = = b
ADOPTARA EL SIGUIENTE CRITERIG: 8 :I()/é\ ; A . (0.15X0.20X5mm) A A §
a.- PERFILES DESEABLES:  |[ c- PERFILES NO ACEPTABLES: ) 3 us E6OX)—A Escala....}0 B T A 1 = <
X o~ ~ ~ () & tngo e st 1Ly CONEXION TENSORES bl S A LA EPOXIC = | :
I I ﬂ\Q “’TK %EES gE ?ﬁ&?ﬁo e et ] - i o PLACA DE CIMENTACION S
’ MACIZA E=0.20m =
s LS} B s 0.15 CORREA <
CONCAVO CONVEXO GARGANTA INSUFIGENTE  EXCESIVA CONVEXIBAD (3) BORDE DE LAS PEZAS @ 012 ) G CE — — &8 5 =
RIS ACEPTABLES. () ANCHO BE TAPON o PROFUNDIDAD DE SUELDA (5) 007 Uy SEPARACIONENTRE CRREAS :U: J: - T N g 1 =
7 b 7 e e (s) GARGANTA DE SUELDA © 44 4 [/ = 43 /020103 - T T g - - - - 23
(s) PROFUNDIDAD DE PREPARACION S 02 =00
E : g ’ ’ (7) LINEA DE REFERENCIA 7 RAGELS — TENSORES 03/8° —— o 7o oo
s s s s S , ) ; !
CONVEXIDAD *C" NODEBE EXCEDER 01 S+lmm. | |  EXCESVA SocAvACN  soLapano  NSEICENTE REFERENCIA A ESPECIFICACION Anclajes ¢=1/2 Var. Roscada VIGA CINTA (0.15x0.20) 27 E#3¢/0.20 L=0.48 \M _ 0.30 Minimo DETAI.I.E EN ALZADO DOVEI.A
(3) COLA [SE OMITE SINO HAY REFERENCIA) see 102010 Ban Y TREND ROSC ADOW W
SIMBOLOGIA BASICA DE SUELDA Y/0 REFERIDO A DETALLE DETALLE A DETALLE VIGA CINTA DETALLE CINTA TENSORES 93/8"/ ROSCA DE LA VARILLA MURO ESTRUCTURAL
CONEXIONES A DESLIZAMIENTG CRITICO (1) LONGITUD DE SUELOA ANCLAJE CORREA SOBRE VIGA CINTA BLOQUE DE CONCRETO 10.15%0.20) (0.12%0.06) CORTE A-A" CONEXION TENSORES TRASLAPO MINIMO EN MALLAS Escala...120
(12) ESPACIAMEENTO CENTRO A CENTRO DE SUELDAS Escala....110 Escala...t10 Escala....110 Escala....110 Escala....110 Escala ... 110
DIAMEIRO TORQUE LB.ft () SOLDADURA DE CAMPO
e o (1) SOLBADURA TODO EL CONTORNO
347 350 (1) SITIO DE SUELDA
178 550
A DIMENSION
ESPECIFICACIONES OBRAS METALICAS: MAYOR ESPESOR DE LAS
« TODA CELDA CON REFUERZO DEBE INYECTARSE CON MORTERG DE RELLENO. DETALLES DE MURQS PIEZAS EN CONTACTO DEL FILETE (D)
¢ SOLO SE NECESITA MORTERO DE PEGA EN LAS PAREDES LATERALES DEL -ACERG ESTRUCTURAL CORREAS (PERLIN): ASTM A1011 Gr. 50 fy=350MPa, 3515 Kgf /cm2, 50KSI. hasta 6mm Lmm
BLOQUE TANTO HORIZONTALES COMO VERTICALES A EXCEPCION DE LAS -ACERO ESTRUCTURAL PLATINAS: ASTM A-36 fy=253 MP3, 2530 Kgf/cm2, 36KSI.
JUNTAS DE LOS BLOQUES QUE SE INYECTEN DONDE EL MORTERO DE PEGA _ACERO ESTRUCTURAL ANGULGS<2": ASTM A-36 fv=253 MPa. 2530 Kaf/cm?2. 36KS| de 6mm 3 12mm 5mm
DEBERA CUBRIR TODAS LAS SUPERFICEES. relverto el #5 “ACERD ESTRUCTURAL PERFIL LAMINADG: ASTH A-572 G 50’fy:3509MPa 3515 Kt /cm2, SOKS. CONVENCIONES PARA PEGAS Y ANCLAJES EPOXICOS
o TODA CELDA REFORZADA DEBE LLEVAR VENTANA DE LIMPIEZA. 2 ¢4mm Cada 3 hiladas _SOLDADURAS: ELECTRODO E-60XX y E-T0XX SEGUN NORMA AWS D-1.1. de 12mm 3 19mm 6mm
+ EL MORTERO DE RELLENO LLEVA AGREGADO GRUESG MAXIMO 3/8". _LMPIEZA SSPC SP-2 LIMPIEZA CON GRATA Y DESENGRASANTE o 3 : REF. |  PRODUCTO FUNCION NORMA
, , ' e 1MmMm a 3omm mm
* EL VALOR TEORICO DE M SE HA OBTENIDO CONSIDERANDG: 'cu = 4OMPa -PERNOS ASTM A-325 0 EQUIVALENTES PARA CONEXIONES PERNADAS ENTRE ELEMENTOS. SKADUR3Z | ADHESIVO ESTRUCTURAL PARA PEGA DE ASTM (861
KG/CM2. RESISTENCIA A LA COMPRESION DE LA UNIDAD DE MAMPOSTERIA -PERNOS SAE 1020 6 ASTM A-193 Grado BT 0 EQUIVALENTES PARA CONEXIONES A CONCRETO. - A | FRMER | CONGRETO FRESCO 0 CONCRETO ENDURECIDO TIPG V GRADO 2 ESPECIFICACIONES:
ESTRUCTURAL DE ARCILLA MEDIDA SOBRE EL AREA NETA, PARA MURGS DE -RECUBRIMIENTO BASE: , ESTOS TAMANOS DE LA SOLDADURA APLICAN EN CASOS CONCRETOS ESTRUCTURA: f'c=21MPa
EACHADA . gL Cada 9en @ IMPRIMANTE ALQUIDICO ESPESOR 3 MILS, DONDE NO SEA INDICADO EN LOS DETALLES DE DISENO SIKADUR | ADHESIVO ESTRUCTURAL PARA ANCLAJES DE ASTM C-881 ACERO DE REFUERZO: fy=L20 MP3
- -RECUBRIMIENTO DE ACABADO: B | ANCHORFIX& 1 ppRAS 0 PEGA DE ELEMENTOS ENDURECIDOS TIPO IV GRADO 3 s
ESMALTE ALQUIDICO. ESPESOR 3 MILS. 0 SIMLAR
0.38 - LOS PLANOS DE TALLER LOS REALIZARA EL CONTRATISTA DE FABRICACION DE LA ESTRUCTURA NOTA: SI-::(?’I%%RL?/S ADHESIVO ESTRUCTURAL PARA PEGAR ASTM (-881
METALICA Y SERAN APROBADOS POR LA INTERVENTORIA . . . C B :
.5 mn Cada 3 hiadas S , LA PERFILERTA METALICA DEBERA VERIFICARSE oMiaR | FLEMENTOS ENDURECIDOS, ATRAVEZ DE INYECCIONES. - TIPO IV GRADO 1
- LA PERFILERTA METALICA DEBERA VERIFICARSE EN EL SITIO DE EMPLAZAMIENTO ANTES DE REALIZAR SU CORTE Y EL EN EL SITIO DE EMPLAZ AMENTG ANTES DE MATERIALES:
DETALLE -2 CONTRATISTA REALIZARA LOS RESPECTIVOS PLANOS DE MONTAJE oEALIZAR SU CORTE o | o | ADESNONO ESTRUCTVBAL ARA PEGIR ASTH 881 MORTERD DE PEGA PO M
6 i ' ELEMENTGS ENDURECIDOS, ATRAVEZ DE INYECCIONES. ' ,
DETALLE - 1 REFUERZO VERTICAL EN LA DETALLE - 3 Tt s s e o s s rnvmrore s ||| T o wasnes was s '
Us, ; : : RESISTENCIA BE LA MAMPOSTERIA: f'm=13.7 MPa
UNION TIPO L EN PLANTA UNION TIPO L EN PLANTA REFUERZO TRANSVERSAL TIPICO _ £L CONTRATISTA DEBERA REALIZAR LOS PLANOS RECORD (AS BUILD) DE TODA LA ESTRUCTURA CON BASE EN LOS CAMBIOS CERCHAS Y CORREAS DEBERAN VERIFICARSE CON SIKADUR 31 | ADHESIVO NO ESTRUCTURAL PARA ANCLAJES DE ASTM C-881 UNIDADES DE MAMPOSTERIA: f'cu=t MPa
Fscala. 120 Escal. 120 Excals..120 REALIZADOS EN 0BRA Y SUMINISTRADOS A LA ENTIDAD LOS PLANOS ARQUITECTONICOS Y EN OBRA. E | TSRO | BARRAS 0 PEGA DE ELEMENTOS ENDURECIDOS TIPO | GRADO 3 ACERO DE REFUERZO: fy=60.000P PS| =420 MPa
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