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CORTE C-C'
INTERCONEXION DE TUBERIAS NOTAS GENERALES
CASETA DE SOPLADORES -TANQUES DE AIREACION 1. DIMENSIONES EN METROS A MENOS QUE SE INDIQUE OTRA UNIDAD.
ESC___ 175 2. LAS DIMENSIONES DE LOS NIPLES DE LAS TUBERIAS SON APROXIMADAS Y PUEDEN VARIAR SEGUN EL TIPO DE VALVULAS A SER
SUMINISTRADAS.
3. ANTES DE INICIAR LOS TRABAJOS EL MONTADOR DEBERA REVISAR LAS COTAS DEL TERRENO DONDE SE LOCALIZARA LA OBRA.
4. LAS DIMENSIONES DE LAS BASES DE CONCRETO PARA LAS VALVULAS Y ACCESORIOS DEBERAN SER DEFINIDAS POR EL MONTADOR
EN EL SITIO TENIENDO EN CUENTA LOS TIPOS DE ACCESORIOS A UTILIZAR.
5. PRESION DE TRABAJO DE LAS VALVULAS Y ACCESORIOS ES DE 150 PSI.
6. LAS BRIDAS MOSTRADAS EN EL PLANO SERAN ANSI B16.5, CLASE 150.
7. EL DIMENSIONAMIENTO DE ACCESORIOS, NIPLES Y VALVULAS DEBE SER VERIFICADO Y AJUSTADO PARA CONSTRUCCION DE
ACUERDO CON LAS CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DE LAS VALVULAS QUE SE SUMINISTREN.
ESCALA GRAFICA 8. TODAS LAS REJAS DE PISO SERAN FABRICADAS CON LAMINAS O PERFILES DE ACERO ASTM A.36 Y DISENADAS CON FACTORES
MINIMOS DE SEGURIDAD DE 2.
0‘_____1'5 - b o2 7"5 9. LAS BARANDAS MOSTRADAS SERAN FABRICADAS CON TUBOS DE ACERO GALVANIZADO DE MINIMO 1 %" DE DIAMETRO, DEBIDAMENTE
ESCALA 1:75 PINTADAS CON RECUBRIMIENTO ANTICORROSIVO.
CONSULTOR: INTERVENTORIA: OBSERVACIONES O MODIFICACIONES LOCALIZACION PROYECTO: FECHA: PLANO N©:
‘i FECHA| No OBSERVACION ) N 7
‘ AJUSTE Y COMPLEMENTACION A ESTUDIOS Y DISENOS DE LA
PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES Il SECTOR .
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