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PLATINA 1/4"
2PHR-C 150x50x2.5
A Templete
5 NOTA:Cotas en milimetros Var @ 1/2" ANGULO 3"x3"x1/4"
: i PHR-C 150x50x2.5
DETALLE UNION TIPICA
Columna TEMPLETES A CORREA PHR PLATINA 11 NOTAS DE SOLDADURA
Platina 300x350x3/8" P en concreto e o . - -
ESCALA 1:10 La supervision técnica es obligatoria y se debe cumplir con los siguientes requisitos:
- - Las soldaduras de premontaje y montaje, indicadas en la localizacion,
4 Pemos 1/2" & / \ tipo de junta y tamafio en los planos de construccion, cumpliran todos
_ los requisitos de disefio de procedimientos, calificacion, fabricacion, montaje
B @S\ 2 \T/en_qlrleetjeflg L/4 2PHR-C 150x50x2.5 e inspeccion contenidos en la ultima edicién del cddigo de soldadura de
arilla " ifi o i ii
S HUECOS 0142 I PHR-C 150x50%2.5 edificios, "structural welding code-steel" ANSI/ AWS d1.1 y NSR 10 capitulo 2.
3 || Pana pernos.1/2" - Para el caso que sea aplicado el proceso de arco metalico con
SPHR-C 15055025 electr.odo reverstldo (SMAW), debera utilizarse el glectrodg AWS e 7080
ol o o (- E«/ - TIP - El veinte por ciento del total de las soldaduras sera inspeccionado
0wl ol o (@)
/ R - ) 2PHR-C 150x50x2.5 2PHR-C 150x50x2.5 VARILLA 112! PLATINA 14° por métodos que sean aplicables, a eleccion del interventor de
Angulo 1%5"x1%"x%" (Cercha) L - ,
I P acuerdo con los criterios de admisibilidad, los defectos seran reparados y
® ® ® 100 150 100 la junta reinspeccionada por el mismo método usado originalmente.
$ $ - e ; / - Los procedimientos especificos de soldadura seran disefiados por el
5 - contratista, de procedimientos de soldadura precalificados, que cumplan
L 250 L v 4 X | todos los requisitos del codigo, precalificacién de WPS y no lo eximiran de
/ 7 2PHR-C 150x50x2.5 = ) L . .
\ AN la presentacidn para la aprobacion de los respectivos procedimientos ante
S =25 x35 50 250 50 Platina 300x350x3/8" —] VARILLA 112" la interventoria.
= X ez o
Columna ___ 350 , - Se admitira el uso de proceso de soldadura por arco metalico con
en concreto ANGULO 3"x3"x1/4" Ly . -
Il 2PHR-C 150x50x2.5 proteccion gaseosa tipo MIG AWS 518 conforme a todos los requisitos del
350 codigo.
NOTA:Cotas en milimetros - Todos los soldadores, operarios de soldadura o punteadores deberan,
NOTA:Cotas en milimetros NOTA:Cotas en milimetros NOTA:Cotas en milimetros NOTA:Cotas en milimetros , , estar calificados de acuerdo a los requisitos del cddigo antes del inicio de
DETALLE 1 CORTE A-A DETALLE 2 DETALLE 3 DETALLE UNION TIPICA DE CONTRAVIENTOS las soldaduras.

ESCALA 15 ESCALA 1:5 ESCALA 155 ESCALA 15 ' - Todas las soldaduras seran sometidas al juicio de evaluacion de los
defectos superficiales y de las discontinuidades internas de acuerdo
con los criterios de aceptacion de la parte c, criterios de aceptacion del
capitulo 6 del codigo.

- Para soldadura de platinas y vigas con espesores mayores 0 iguales a
3/4" precalentar los elementos a soldar.
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