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NORMAS Y ESPECIFICACIONES GENERALES DE ACTUALIZACION | CAPITULO

CONSTRUCCION 8
TAPAS Y ANILLOS DE CONCRETO PARA CAMARAS ESPECIFICACION
Y CAJAS DE INSPECCION 809

NORMATIVIDAD ASOCIADA: NTC 6, 121, 161, 174, 321, 673, 1299, 1393, 2289; ANSI/AWS D.l.4;
ASTM A48, A438, C39, E10, E 18 y E 140; NEGC 800.

GENERALIDADES:

Esta especificacion tiene por objeto establecer los requisitos que deben cumplir las tapas y
anillos de concreto empleados en las camaras y cajas de inspeccion.

El conjunto comprende dos (2) elementos basicos: la tapa propiamente dicha y el anillo para las
camaras de inspeccion, ambos elementos deben cumplir la norma NTC 1393 y el tipo de tapa
serd el indicado en el disefio y los pliegos de condiciones. En los esquemas 1 a 5 se presentan
los detalles de fabricacion. El Contratista debe garantizar la resistencia de la tapa y el aro a los
ensayos exigidos por la norma técnica bajo la cual se fabrican estos elementos y a los valores
indicados en esta especificacion.

El anillo ira unido con mortero al cono de la camara. Con el objeto de permitir la entrada de aire
y la salida de gases, la tapa contara con cuatro orificios conicos de 25 mm de diametro en la
cara superior y de 38 mm de didmetro en la cara inferior, tal como se muestra en los
esquemas.

TIPOS DE TAPAS Y ANILLOS

1. Tapas y anillos de concreto para camaras de inspeccion (esquemas 1, 2y 3). La tapa
y el anillo son elaborados en concreto reforzado y los aros de ambos elementos se fabrican con
laminas de acero al carbono. (Ver numeral 2 de materiales).

2. Tapas y anillos de concreto con aro exterior de fundicion gris ( esquemas 3, 4 y 5).
Los aros de la tapa y el anillo se fabrican en hierro de fundicidon gris ( Ver numeral 3 de
MATERIALES). La tapa y el anillo son elaborados en concreto reforzado.

MATERIALES.

1. Concreto. El concreto para el vaciado de los elementos tendra como minimo una
resistencia a la compresion de 28 MPa (280 kg/cm2). Se debe utilizar una relaciéon agua
cemento no mayor de 0,4 que garantice la resistencia y acabados especificados. EI cemento
utilizado cumplira las normas NTC 121 y NTC 321. Los agregados cumpliran la norma NTC 174
y el agregado grueso tendra un tamafio maximo de 12,5 mm (%2“). El curado y vibrado del
concreto debe hacerse conforme a las normas técnicas.

2. Lamina de acero. Los aros y el anillo de la tapa se fabricaran con laminas de acero al
carbono y calidad estructural soldable de 3,18 mm (1/8") y cumpliran la norma NTC 6.
Ademas se les aplicara una capa de removedor de Oxido y luego dos capas de base
anticorrosiva.

3. Hierro de fundicién gris. El hierro de fundicion gris utilizado para la fabricacién del aro de
apoyo y del aro de la tapa debe cumplir las especificaciones de la norma ASTM A 48 clase 30 o
mayor. La fabricacién de los aros y los ensayos se realizaran como se especifica en las normas
ASTM A 438, ASTM E 10, ASTM E 18 y ASTM E 140 en su version vigente. La superficie que
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esta en contacto con el concreto debe ser rugosa.

El material del conjunto de aros sera una aleacion de hierro - carbono - silicio cuya composicion
guimica y caracteristicas mecanicas se especifican en el esquema adjunto.

4. Refuerzo. El acero de refuerzo y los ganchos cumpliran la norma NTC 161 y NTC 2289. Los
niples que serviran de guia al gancho de la tapa seran de acero galvanizado de 25 mm (1") de
diametro.

El recubrimiento minimo del refuerzo sera de 20 mm. El cruce de las varillas de la tapa estara
libre de soldaduras.

Para las tapas de concreto con aro en lamina de acero las soldaduras de unidn del aro y de las
varillas con el aro cumpliran lo especificado en la norma ANSI/AWS D1.4.

En las tapas con aro en hierro de fundicion gris el refuerzo debe estar totalmente embebido en
el concreto y en ningun caso debe estar en contacto con los elementos metdlicos del aro.

5. Aditivos. La utilizacion de incorporadores de aire o aditivos, que permitan mejorar la
durabilidad u otras propiedades del concreto, requiere una justificacion técnica y la aprobacion
de las EE.PP.M. Deben cumplir la norma NTC 1299.

DIMENSIONES Y TOLERANCIAS

La Interventoria debe realizar el analisis dimensional de todas y cada una de las dimensiones
definidas en los planos y en las especificaciones, a partir de por lo menos tres medidas de cada
una de ellas, con aproximacion al milimetro.

Se aceptan las siguientes tolerancias:

- Altura: debe ser la especificada en el disefio, la tolerancia de esta medida sera de 2 mm.

- Circularidad: al efectuar cuatro mediciones del diametro de la tapa en cualquier punto de la
circunferencia, no deben diferir entre si en mas de 5 mm, y la variacion de la medida de dos
diametros tomados a 90 grados no debe ser mayor de 5 mm.

- Diametro nominal : debe ser el especificado en el disefio, la tolerancia sera de 5 mm.

- La superficie de la tapa que descansa sobre el aro base no debe presentar ninguna distorsion
gue pueda producir un asiento no uniforme de la tapa. Esta condicion debe ser examinada en
una superficie plana.

MASA Y RESISTENCIA

Las tapas deben tener una masa de minimo 40 kg que garantice su posicion en los aros al paso

de vehiculos y debe resistir una carga igual o mayor a 8000 Kg verificada en el ensayo de
resistencia a la flexion especificado en la norma NTC 1393.
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ACABADO

Al ser sometidas a inspeccion visual, las tapas deben presentar un acabado uniforme, y su
superficie debe ser lisa y no presentar fisuras.

ROTULADO

Para permitir identificar los lotes, las tapas llevaran impresa la fecha de fabricacion, el nombre
del fabricante y la informacioén indicada en los esquemas 1y 4. Se entiende por lote el conjunto
de tapas enviadas a la obra que tengan la misma fecha de fabricacion.

ENSAYOS

1. Resistencia a la compresién. Para controlar la resistencia a la compresion de los
concretos utilizados para la realizacion del conjunto tapa anillo, se tomaran cilindros de cada
lote de fabricacion. Los cilindros se ensayaran segun la NTC 673(ASTM C 39) y se utilizaran los
criterios de aceptacion enunciados en la NTC 1393. Se ensayaran minimo cuatro (4) cilindros
por cada cincuenta (50) tapas de un mismo lote de tapas; si el lote tiene menos de cincuenta
tapas se utilizaran los criterios de muestreo para mezclas de concreto de las Normas
Colombianas de Disefio y Construccidon Sismo Resistente. La Interventoria podra solicitar un
ndamero adicional de ensayos y los protocolos de las pruebas realizadas por el fabricante de
tapas cuando lo considere conveniente.

2. Resistencia a la flexion de las tapas. Se realizara el ensayo de resistencia a la flexion al
menos al 5% de las tapas de cada lote suministradas por el Contratista, sin que el numero de
ensayos sea inferior a dos. La carga resistida por la tapa debe ser mayor a 8000 kg. El
Contratista entregara a la Interventoria los protocolos de las pruebas realizadas a los lotes de
tapas entregados.

3. Verificacion de dimensiones, peso y acabados. Se realizara segun lo establece la norma
técnica para cada uno de los lotes entregados en obra.

TAPAS PARA ALIVIADEROS

Las tapas para cajas o camaras de inspeccion utilizadas como aliviaderos, seran de color
amarillo y deberan cumplir todos los requisitos exigidos en esta especificacion, ademas de una
leyenda que diga ALIVIADERO.

MEDIDA Y PAGO

Se mediran por unidades (un) de tapas y anillos de cada tipo, medidos independientemente. Su
precio incluye el suministro, transporte y colocaciéon de las tapas y anillos o aros de apoyo; el
suministro, transporte y colocacién del concreto; el suministro, transporte, corte, figuracion y
colocacion del refuerzo y platinas o aros; los ganchos, niples, orificios de ventilacién, rotulado,
pintura, los ensayos y los materiales, la entrega de los protocolos de pruebas, herramientas,
mano de obra, equipos y demas costos directos e indirectos en que incurra el Contratista para
la correcta ejecucion de esta actividad.
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ESQUEMA 1 , ESPECIFICAGION
TAPA DE CONCRETO PARA CAMARAS DE INSPECCION 809
_ G No. 3 g 15 en cada sentido
AT TN
/ :Oriflcios da vem cidn
/ M / \ _-Flating de 100 mm x 3.18mm (4" = 1/8")
4 o
— .. _—————Ver esquema 3
o o PLACA PARA IDENTIFICACION
; \\ s T
: el o
1
75 ) - ix
REFUERZO TAPA 1
Pestoma paora fijacion de la placa al concretn.
Es aceptable ademds el sisterma de pines
-PmE'i-ga 100mm  x 3.18mm { 4" x 1/8" )
i
ver esquema 3 Ver \;squemo 2
NOTAS

1- Los medidas estan dadas en centimatros

2-La reslstencia ¢ la compresidn del concreto sera 28 MPo (280 Kg/cm2)

3-Acero: para @ < No.3 fy = 280 MPa { 2800 Kg /em2 ) LEYENDA EN TAPAS
para @ > No.4 fy = 420 MPg {4200 Kg/cm2 ) DE CONCRETO
4-Et concreto para tepos de Afiviaderos sera pigmentade con coler amorlllo ¥ bajo la palobra

" ALCANTARILLADC * se grobard la leyenda " ALIMADERG “
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ESQUEMA 2 ESPECIFICACION
ANILLO PARA TAPA DE CONCRETO 809
PLATINA

100 mm x 318 mm (4" x 1/8")

GANCHO & No. 5
JLONG. TOTAL 26 cm

2 Q Ne. 3 -

8 § No. 4
( UNA CADA 457 .
SUPERIOR E INFERIOR %

i
|
. 100 J

DETALLE REFUERZO SUPERIOR TAPA

s

s n-zﬁ@_, 10

— ; s |
QF-T‘;D o. 10

b-5: 1

| ¢ no.
GANCHO ¢ No. 5 p No. 3
20 60

NOTAS
1- Los medidas estan dodos en centimetros
2— La resistencio o la compresién del concreto serd 28 MPa (280 Kg/cm?2)
3- Acero: para & < No.3 fy = 280 MPa ( 2800 Kg /cm2 )
para @ > No.4 fy = 420 MPa (4200 Kg/cm2 )

4— Elanillo deberd llevar también lo placa para identificacion mostrada en el esquema 1
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ESQUEMA 3 ESPECIFICACION
OETALLES DE GANCHOS PARA TAPAS 809

NOTAS

Canal de proteccioh de anche 285mm (1)
altura 25mm (1)

25mm (1"
|
150 - Canal de proteccion de acere
" espesor 3.18mm  (1/8")
—E——— L .

. Niple o tubo b ‘ .
" de acerg ) 25mm (1"}
“gaivonizado de _ ‘ |

2 25mm |
| i

400

Ao
GANCHO DE ASIDERO : "
Niple de tube de acero

25mm  {(17) - .
Gancho de asidero O No.6

DETALLE CANAL DE PROTECCION
EN EL ASIDERO

1 No se permitird que los ganchos de Cordon de soldadurg (cJe~ EB013)

asidero sobrepasen la rasante
de los superficie superior de la
tape ; 7t Sy ] !
2 Las medidos eston dodas en
milimetros
3 Los soldaduras se ejecutardn de acuerdo

con lgs especificaciones suministrodas -— 100

. |
Canal de proteccidn: ;Gancho

" "\

Anclaje en canal de
proteccion varilla O No.2
.

DETALLE FRONTAL DEL GANCHO DE

por ¢l fabricante de los electrodos ASIDERO

| Adelante

X Cénten i do




[[[]| NORMAS ¥ ESPECIFICACIONES GENERALES DE FECHA cAfTuLo
Lerl CONSTRUCCION ACTUALIZACION 8
MEDCLUN
ESQUEMA 4 ESPECIFICACION
TAPAS Y ANILLOS DE CONCRETO CON ARO EXTERIOR DE FUNDIGION GRIS 809
1.5 5.8

PLANTA DE ARO Y TAPA
( EN METROS )

Armadura tapa
cirgular Na. 3 cada 0 10m

DETALLE(Z}INDICATIVO PARA MEJORAR

LA ADHERENCIA CONCRETO—FUNDICION
( EN CENTIMETROS )

33 55

Niple en tubo
de acero galvanizadd
para giror las

ganchos de asiders 7

— 0.47 -
P 0.54
SR o X -1 B 2
- 0.67 - -
- Q.78 ,_J DETALLE@ARO EXTERIQR DE APOYC
{ EN CENTIMETROS )
Ver nota 1
; + Ver detalle (@)
|
i, " . Ver detalle @ ﬁ.z,l_. 2
i —‘—.—l— 3 £l
0.20 T : Gancho :
' 'EMPRESAS PUBLIGAS DE MEDELLIA 2.5
" ANILLO e ACATE:
- 0.60 - éumn: CTRATS:
ir‘!uunzrmuéu: : ‘
CORTE A — A'DE ARQO Y TAPA . 1
Pestana para fijacion de la placa al concreto
( EN METROS ) Es aceptable ademds el sistema de pines
NOTAS: DETALLE (DPLACA PARA IDENTIFICACION
1 — Ver detalle gancho de asidero en esquema 3. ( EN CENTIMETROS )

2 — Ver observaciones y especificaciones

de los materiales en el esquema 5,
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ESQUEMA 5 ) ESPECIFICACION
TAPAS Y ANILLOS DE CONCRETO CON ARO EXTERICR DE FUNDICION GRIS 809
OBSERVACIONES
1. GENERALIDADES
11 Hmotoriol de fobricacidn dol oo da apoyo y dal are du la topa, debera  fabri y = efactuardn los you megdn designoch ASTM

A 48 ASTM A — 438, ASTM E 10, ASTN E 18 y ASTN E — 140 en su Uitima reviaion,
1.2 Efmaterkd del conjite da oros sard fundiclén de blaro grin, entendidnd coma lg aleackin de hlemo — carbora — elick en donde uno gran
cantidod de corbono e encuentra Bore en forma de hojselos de grofits, preferblemaents con tomafos ASTH Mo 4 y distribuciin ASTM
tipo A; siresto delcorbdn pesrmonscend en forma combinodo pora desarrolor una matrke Jerritkca y/c peritica con tomodos de grono
ASTH No. & preferbiemente.

1.3 Composlckh k de lo fundiciin de hisro gris, cantidodes por pesa:
131 Carbone (Xx 275 - 3.30 132 Siicio {X)x 1.00 — 210 1.3.3 Mongoneso (X3 0.7¢ - 1.00
1.3.4 Féaforo (%) 0.20 maximo 1.3.5 Azufre (X): 0.10 maxdmo

1.4 Car t dni 41 do minimo a o b 138 NPg (20.000 Pal}

1.4.2 Nddulo do roturo: 278 WPa (40400 Psl)
1.4.3 Dursza: 180 — 280 HBN
1.5 Toda e superficin do ke aros o contacts con ol concroto sord rugosa. (vor detalla 25,
1.8 Lo superficlk de lundicidn  de la tapa que descanso sabre o aro exterior de apoyo no prestard ninguna disterstén que pudiera
produdir un caente no unlforme  de K topda. Esto condicidn deberd ser exominada en uno superficle plana apta para o sheoys el wemento

2. PRECANCIONES:

21 Las bamas de refuerzo deberdn estor Ibrew de Sxide ¥ de manchas de grasa o de acelte ¥ no se debardn  soldar loe cruces entra
antre saton Ademad los boros estondn totadment bebkios #n to ¥ en ningdn coso estardn en contacto
con la kindicién de lo topo, El recubrimisnto mhimo de las barras de refuerzo debe wer de 25.0 mm.
2.2 No s permitird que los gonchos de oskiers sobrepossn la rasante de Ja wuperfichs superior de la tupa
2.3 No se pemitindn frisuros de nihgdn o,
24 Lo# ao Hevordn grabados como mihimoe y en forma vible y legible, las morcos y datos que s Indican en Ig plonta da la topa clroulor
5 Lmldddrmuihmtﬁndlcu.dnmhlnp.dﬂmdm- suministrados por al fobricants de loa alectrodes.

ESPECIFICACIONES DE LOS MATERIALES

ELEMENT = UN CANTIDAD CALIDAD ESTRUCTURAL o« =
fc - 2480 Kg( érﬂlunelu minkma g
CONCRETO m3 0.m2
m £00 NOMMOE d&: W“"" o
VARILLA DE REFUERZIO Xg | 144 (B 3/8"
CANCHD DE ASIDERD N | 1 (M8 3/47) Para @ £ Ho.3 fy=280 MPo{2B00Kq/cm2)
Porg @ > No.4 Fp=d420 NPg (#200Kg/cm2)
ANCLAJE EN CANAL DE PROTECCKSH UN | 2 (Ne2i1/47)
NIPLES (Gulcs metdilcas) [17] 2 { No.B;1")
CANAL DE PROTECCION PARA EL ASIDERO | UN 1 (He.8,17) Pusde per:
Tuberfa o conolen U,
ARO DE PROTECCION UN 1
- . . ——— e Lk - . . \f" “ k - bd h. roll
RO OR DE - ' dndlt(hhlml'd-'l‘lu'lﬁ.?.'lu!.ﬁ)

~ Se entlence qus todox (o elementos estructurcles se wapecifican incluyends lo
totalidod de costoa por Rabricacién , flguracién, suministro, traneperts ¥
colocacién,

——GCada semento se celind o Xan sepecificach y obaar ndicados sn ests
ademds de loa contenides m la eapecificacisn NEGC 8049
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CONSTRUCCION 8
PROFUNDIZACION Y ELEVACION DEL NIVEL INFERIOR DE ESPECIFICACION
CAMARAS DE INSPECCION EXISTENTES 810

NORMATIVIDAD ASOCIADA: NEGC 800

GENERALIDADES:
PROFUNDIZACION DE CAMARAS

La actividad de profundizacion de caAmaras de inspeccion existentes consiste en la demolicion
de la mesa y las cafiuelas existentes, la excavacion hasta la profundidad requerida para
alcanzar la cota establecida en los planos de disefio, el vaciado del concreto del cilindro y la
reconstruccién de la mesa y las cafiuelas que se requieran, la perforacion de la camara y el
emboquillado de las tuberias, asi como el suministro, transporte e instalacion de los ganchos
adicionales necesarios para la nueva profundidad.

El Contratista garantizara la estabilidad del cilindro existente mediante el proceso de reciente.

La construccion de las cafiuelas y profundizacién de las camaras se hara en concreto de 21
MPa (210 kg/cm?2).

ELEVACION DE CAMARAS

Para la actividad de elevacion debera llenarse el cuerpo de la camara con material de lleno
aprobado por la Interventoria. Una vez alcanzada la cota determinada en los planos debe
procederse a la construccion de la nueva cafiuela y a la perforacion de la camara y al
emboquillado de las tuberias.

La construccion de las cafiuelas se hara un concreto de 21 Mpa (210 Kg/cm?2).
MEDIDA Y PAGO

La unidad de medida para la profundizacion o elevacion de camaras sera el metro (m) tomado
por el eje de la camara segun el didmetro de la misma (1,2 m 6 1,5 m).

El pago incluye la demolicion de la mesa y las cafiuelas existentes, la botada de escombros, la
excavaciéon hasta la profundidad requerida en cualquier material, profundidad y grado de
humedad, la formaleteria, arriostramiento, el control de las aguas, el suministro, transporte y
colocacion del concretos y realces, la reconstruccion de la mesa y las cafiuelas que se
requieran, peldafios pintados y ensayados de acuerdo a las especificaciones, retiro y botada de
escombros; suministro, transporte, colocacion y compactacion de material para lleno en la
actividad de elevacion; perforacion de la camara y emboquillado de la tuberia, resane, ensayos,
los materiales, la mano de obra, herramientas y equipos y todos los costos directos e indirectos
necesarios para la correcta realizacion de la actividad.

Adelante |

" Contenido 3




FECHA
NORMAS Y ESPECIFICACIONES GENERALES DE | ACTUALIZACION | CAPITULO
CONSTRUCCION 8

ADECUACION DE CAMARAS DE INSPECCION EXISTENTES ESPECIFICACION
811

NORMATIVIDAD ASOCIADA: NTC 2076 Y 2289; ASTM C 497M; NEGC 800 y 807.

GENERALIDADES:

Esta actividad tiene por objeto rehabilitar o acondicionar caAmaras de inspeccion existentes en la
zona del proyecto, de acuerdo con lo indicado en los planos de disefio o con las instrucciones
de la Interventoria. Podran ejecutarse una o varias de las siguientes actividades, las cuales se
mediran y pagaran en forma independiente.

PERFORACION DE CAMARA DE INSPECCION EXISTENTE, ABOCADA PARA NUEVA
TUBERIA Y RESANE

Esta actividad se realiza cuando se requiere ejecutar una perforacién en las paredes de una
camara existente para conectar a ella una nueva tuberia.

La perforacién y resane que sea necesario hacer en las camaras de inspeccion existentes para
conectar las tuberias, deberd hacerse cuidadosamente utilizando herramienta de mano o
equipo mecanico manejado por personal especializado, con el fin de no afectar la estructura de
la camara. Se realizar4 de acuerdo con las cotas y los diametros indicados en los planos y
debera exceder lo menos posible el tamafio del diametro de la tuberia para garantizar que la
emboquillada y los resanes garanticen un funcionamiento adecuado. El empalme a la camara
de inspeccion se realizard utilizando concreto de la misma especificacion que el utilizado para
la cAmara de inspeccion.

Cuando se ejecute la perforacion de la camara se debe proteger la cafiuela, para evitar que los
escombros causen una obstruccion en la tuberia. La camara de inspeccion se debe dejar
limpia, libre de escombros y de basura en su interior.

SUMINISTRO, TRANSPORTE Y COLOCACION DE GANCHOS

Cuando se requiera colocar ganchos adicionales a las camaras de inspeccion existentes o a los
aliviaderos para facilitar su inspeccion vy los trabajos de mantenimiento, se colocaran segun lo
indicado por la Interventoria y de acuerdo con los esquemas de la especificacién NEGC 807.

Los ganchos serdn de barras corrugadas de acero al carbono con un recubrimiento de
galvanizado en caliente segin la norma NTC 2076 y un espesor de recubrimiento minimo de 85
micras (600 gr/m2). Tendran una resistencia de 6000 MPa (60000 kg/cm2, grado 60) y
cumplirdn la norma NTC 2289 en su version vigente. Se les aplicara una capa de removedor de
oxido, luego dos capas de base anticorrosiva y finalmente dos capas de acabado de pintura
epoxica amarilla sin disolver.

Una vez instalados los ganchos deben resanarse las perforaciones realizadas con un mortero
epoxico de alta resistencia mecanica y excelente adherencia y durabilidad, el que se elaborara
con la cantidad de agua necesaria para obtener una mezcla de consistencia pastosa, la que se
aplicara manualmente sobre la superficie previamente saturada, limpia y libre de impurezas, y
se pulira con una llana. Para la preparacion y aplicacion se seguiran las instrucciones del
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ADECUACION DE CAMARAS DE INSPECCION EXISTENTES ESPECIFICACION
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fabricante del mortero.

Deben realizarse los ensayos de carga vertical y horizontal para peldafios en camaras de
inspeccion de acuerdo con los procedimientos de la norma ASTM C 497M seccion 10. El
Contratista debe suministrar todas las facilidades y el personal necesario para la realizacion de
los ensayos especificados. La carga vertical aplicada debe ser de 3600 N y la carga horizontal
debe ser de 1800 N. El peldafio sera aceptado si cumple con los siguientes requisitos :

- El peldafio permanece so6lidamente empotrado después de aplicar la carga horizontal durante
el ensayo.

- El peldafio mantiene una flexion permanente igual o menor que 13 mm, después de la
aplicacioén de la carga vertical durante el ensayo.

No es evidente ninguna grieta o fractura del peldafio, ni fisuras del concreto.

ADECUACION Y RECONSTRUCCION DE CANUELAS

Esta actividad se realizara cuando en las camaras de inspeccion existentes se presenten
cafiuelas en mal estado o cuando se requiera la construccion de una(s) adicionales para el
funcionamiento de nuevas tuberias que se empalmen a la camara existente.

Las cafiuelas se construiran sobre la mesa existente, en concreto de la misma resistencia del
de la cdmara, una vez realizadas las demoliciones necesarias. Las cafiuelas seran esmaltadas,
su forma sera semicircular con pendiente uniforme entre los tubos de entrada y salida. La
profundidad minima de la cafiuela sera igual a la mitad del didmetro interior del tubo, haciendo
las respectivas transiciones cuando haya cambio de diametro.

Los panes del fondo de la cAmara tendran una pendiente minima transversal de 15% desde la
cafiuela hasta la pared interna de la camara.

En el pliego de condiciones podran establecerse otros materiales diferentes al concreto para la
reconstruccion de las cafiuelas de cémaras existentes, presentdndose por ejemplo los
siguientes especificaciones:

1. Reconstruccidon de cafiuelas en camaras de inspeccion utilizando tuberias de
concreto.

Para la reconstruccion de este tipo de cafiuelas se emplea la mitad longitudinal de un tubo de
concreto del mismo diametro del que se encuentre aguas abajo de la camara de inspeccién en
la cual se pretende realizar la reconstruccion de la cafiuela.

Primero se divide, longitudinalmente y a la mitad, el tubo de concreto. Posterior o
paralelamente se debe canchar la mesa en concreto de la camara de inspeccién hasta la
profundidad suficiente que permita instalar la mitad del tubo que se va a colocar (cafiuela). Una
vez instalada la mitad del tubo se reconstruyen los “panes” en concreto de 21 MPa (210
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kg/cm2) y con la misma mezcla se empalma la mitad del medio tubo colocado a la tuberia que
entra y sale de la camara de inspeccion.

2. Reconstruccion de cafiuelas en camaras de inspeccion utilizando barro cemento.

Para la ejecucion de esta actividad se desvia el flujo que corre por la parte de la cafiuela
afectada, posteriormente se limpia adecuadamente la cafiuela, para lo cual se debe canchar, si
es necesario, la parte deteriorada. La mezcla colocada se debe pulir de tal forma que no se
presenten distorsiones en la cafiuela y entre la tuberia que entra y sale de la camara.

MEDIDA Y PAGO

Perforacién de camara de inspeccion existente, abocada para nueva tuberia y resane. La
medida para esta actividad sera la unidad (un) recibida a satisfaccién por la Interventoria para
los rangos especificados en el pliego de condiciones, segun los didametros. Su pago incluye la
perforacion, la emboquillada de la tuberia, el resane, el control de aguas, el retiro y botada de
escombros, ademas de los materiales, la mano de obra, herramienta, equipos y todos los
costos directos e indirectos necesarios para la realizacion de la actividad.

Suministro, transporte y colocacién de ganchos. La medida sera por unidad (un) colocada
y recibida a satisfaccion por la Interventoria. Su pago incluye el suministro, transporte y
colocacion del gancho, la pintura, los ensayos, los resanes, la perforacion, el retiro y botada de
escombros y todos los costos directos e indirectos necesarios para la realizacion de la
actividad. Ademas la mano de obra, herramienta, equipos y todos los costos directos e
indirectos necesarios para la realizacion de la actividad.

Adecuacion y reconstruccién de cafiuelas. La medida para esta actividad sera la unidad (un)
de camara de inspeccion existente acondicionada, incluyéndose en cada una de ellas el grupo
de cafiuelas de cualquier diametro que sea necesario construir o reconstruir en cada camara,
recibidas a satisfaccion de la Interventoria. Su pago incluye: control de las aguas servidas que
fluyan a través de la camara, las demoliciones necesarias, la construccion o reconstruccion de
las nuevas cafiuelas, el revite de las mismas, el retiro y botada de los escombros resultantes.
Ademas, la mano de obra, herramientas, equipo y todos los costos directos e indirectos
necesarios para la realizacion de la actividad. El concreto que se utilice para la ejecucién de
este item deberd cumplir las mismas especificaciones del exigido para la construccion de las
camaras de inspeccion.

Adelante |

" Contenido




	809 Tapas y anillos de concreto para cámaras y cajas de inspección
	Generalidades 
	Tipo de tapas y anillos
	1. Tapas y anillos de concreto para cámaras de inspección (esquemas 1, 2 y 3).
	2. Tapas y anillos de concreto con aro exterior de fundición gris ( esquemas 3, 4 y 5).

	Materiales
	1. Concreto.
	2. Lámina de acero.
	3. Hierro de fundición gris.
	4. Refuerzo.
	5. Aditivos.

	Dimensiones y tolerancias
	Masa y resistencia
	Acabado
	Rotulado
	Ensayos
	1. Resistencia a la compresión.
	2. Resistencia a la flexión de las tapas.
	3. Verificación de dimensiones, peso y acabados.

	Medida y pago
	Esquema 1
	Esquema 2
	Esquema 3
	Esquema 4
	Esquema 5

	810 Profundización y elevación del nivel inferior de cámaras de inspección existentes
	Generalidades 
	Profundización de cámaras
	Elevación de cámaras
	Medida y pago

	811 Adecuación de cámaras de inspección existentes
	Generalidades 
	Perforación de cámara de inspección existente, abocada para nueva tubería y resane
	Suministro, transporte y colocación de ganchos
	Adecuación y reconstrucción de cañuelas
	1. Reconstrucción de cañuelas en cámaras de inspección utilizando tuberías de
concreto.
	2. Reconstrucción de cañuelas en cámaras de inspección utilizando barro cemento.

	Medida y pago
	Perforación de cámara de inspección existente, abocada para nueva tubería y resane.
	Suministro, transporte y colocación de ganchos.
	Adecuación y reconstrucción de cañuelas.


	botcen: 
	botizq: 
	botder: 


