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ANGULO PLATINA EN “L" RIOSTRA PHR
E 1x1/8" soldado de perfil a perfil
NOTAS :
1. VERIFICAR DIMENSIONES Y NIVELES SEGUN PLANOS ARQUITECTONICOS
NOMENCLATURA DEL 2. CUALQUIER MODIFICACION O EQUIVALENCIA SE DEBE CONSULTAR AL CALCULISTA .
3. EL DISENO DE LA ESTRUCTURA SE HA EFECTUADO CON BASE EN EL DISENO ARQUITECTONICO, EL
ANGULO 1x1/8" APUNTADO R E FU E R Z O P R | N [ | P A |_ CONSTRUCTOR NO PODRA VARIAR LOS
ESPESORES NI LAS DIMENSIONES DE LOS ELEMENTOS, NI SOBRECARGAR LA ESTRUCTURA CON CARGAS NO
PREVISTAS EN EL DISENO.
DETALLE UNION ANGULO - VIGA Longifud de la L EL CONTRATISTA DEBERA VERIFICAR PREVIAMENTE LOS PLANOS ARQUITECTONICOS, HIDRAULICOS Y
(incluido el gancho) ELECTRICOS.
B L= 5. TODAS LAS DIMENSIONES Y NIVELES DEBERAN VERIFICARSE CON LOS PLANOS ARQUITECTONICOS Y SERAN
T T VERFICADAS EN 0BRA POR EL CONSTRUCTOR.
ANGULO PLATINA EN “L" Cantidad ] 6. EL ACERO DE REFUERZO DEBE VERIFICARSE EN EL SITIO DE EMPLAZAMIENTO ANTES DE EFECTUAR SU
1x1/8" soldado de perfil a perfil PERFIL PHR de Barras Egﬂ%{gnjgtlfavos (ORTE.
~ e pulgada . .
NOTAS DE DISENO: " 7. SEDEBERAN COLOCAR LOS ESTRIBOS ROTANDO LA UBICACION DE LOS GANCHOS A LO LARGO DE LOS
ELEMENTOS.
PERFIL PHR 1. ZONA DE AMENAZA SISMICA:ALTA DIMENSIONES EN METROS A MENOS 8. LAESTABILIDAD DE LA OBRA DURANTE EL PROCESO DE CONSTRUCCION SERAN PROPUESTOS POR EL
2.Aa=0.45 Av=0.40 QUE SE ESPECIFIQUE LO CONTRARIO. CONTRATISTA Y APROBADOS
POR LA INTERVENTORIA.

UNION TIPICA VIGUETA - RIOSTRA

SIMBOLOGIA ESTANDAR
PARA UNIONES SOLDADAS

EJECUCION Y CONTROL DE CALIDAD
PARA ESTRUCTURAS METALICAS

Estos tamanos de la soldaura aplican en el caso
donde no sea indicado en los detalles de diseno:

MUNICIPIO DE
SOCORRO

DEPARTAMENTO DE
SANTANDER

PROYECTO

AJUSTES AL DISENO DE
LA PLANTA DE
TRATAMIENTO DE AGUA
POTABLE EN EL
MUNICIPIO DE SOCORRO
SANTANDER

CONTRATISTA
VIACON S.A.S

DISENO:

ING. JAVIER ALFONSO MORA DAZA

MP.15202-113702 BYC

APROBO:

ING. FERNANDO RODRIGUEZ
MP. 25202099939 CND

Vo.Bo. SUPERVISION

ING.
MP:

Vo.Bo. AGUAS DEL SOCORRO

ING.
MP:

DIBUJO

FABIAN CAMILO GONZALEZ ROJAS

NOTAS

3.PERFIL DEL SUELO: TIPO D

k.GRUPO DE SUELO: IV
5. COEFICIENTE DE IMPORTANCIA: 1=1.15

CAMBIOS DE 0BRA.

6. CAPACIDAD DE DISIPACION DE ENERGIA: (DES)

7. COEFICIENTE DE DISIPACION DE ENERGIA RO=1.0
8. CAPACIDAD PORTANTE: 10 TN/m2
9. CARGA VIVA: 180kg/m2

NOTA:

- VER DISTRIBUCION DE TUBERIA EN PLANOS
HIDRAULICOS

9. EL CONTRATISTA DEBERA REALIZAR LOS PLANOS RECORD DE TODA LA ESTRUCTURA CON BASE ENLOS

10.  ENCASO DE ENCONTRAR CONDICIONES DE CIMENTACION DIFERENTES A LAS DESCRITAS EN EL ESTUDIO DE
SUELOS DEBEN SER REPORTADAS PARA REALIZAR LOS AJUSTES NECESARIOS.

1. ANTES DE FUNDIR LOS CIMIENTOS EL CONSTRUCTOR DEBERA VERIFICAR , CON APROBACION DE LA

INTERVENTORI A, QUE EL NIVEL PORTANTE CONRRESPONDE AL DESCRITO EN EL ESTUDIO DE SUELOS; EN
CASO DE DIFERIR ES NECESARIO QUE SEA REPORTADO PARA REALIZAR LOS AJUSTES CORRESPONDIENTES.
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