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NOTAS

e Los caudales correspondientes al afio de proyeccidn que irdn ingresar a la PTAR seran los siguientes: maximo horario (35.50 L/s) y maximo semanal (17.91 L/s).

e El caudal de ingreso a cada una de las tres (3) trampas de grasas corresponde a 1/3 del caudal de disefio.

e Cadatrampa de grasas estard ubicada sobre cada sistema UASB.

e La interconexién entre el efluente parcial de la trampa de grasas y afluente parcial de cada UASB, se llevard a cabo con una distribucion uniformé a cada malla
mediante dos (2) vertederos triangulares soportados sobre la tapa de cada sistema bioldgico.

e Los detalles estructurales de la trampa de grasas se podran observar en el plano BAB-DIS-EST-PTAR-04.

e Los cortes (C-Cy D-D) se muestran en el plano BAB-DIS-HID-PTAR-07.
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NOTAS

1. Dimensiones en metros.

2. La tuberia a la vista sera en
PVC-P-SCH-80

3. La configuracién de entrada de

tuberias al UASB se observa en el
plano BAB-DIS-HID-PTAR-07

CONVENCIONES
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