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ACONDICIONAMIENTO MANUAL
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ESPECIFICACIONES DE PINTURA:

SUPERFICIE INTERIOR:

LIMPIEZA CON CHORRO ABRASIVO SSPC-SP5 GRADO METAL BLANCO

RECUBRIMIENTO BASE:

IMPRIMANTE EPOXICO ROJO REF.137008 - ESPESOR SMILS

RECUBRIMIENTO DE ACABADO:

COALTAR EPOXICO REF. 786502 - ESPESOR 10MILS TIEMPO MAXIMO ENTRE

APLICACION DE CAPAS 12 HORAS CURADO DE 25°C Y 50% HR

SUPERFICIE EXTERIOR:

LIMPIEZA CON CHORRO ABRASIVO GRADO METAL BLANCO SSPC-SP5
RECUBRIMIENTO BASE:

IMPRIMANTE EPOXICO ROJO REF.137008 - ESPESOR 4MILS

0 SIKA PERMACOR SERIE 82HS 8-10MILS

RECUBRIMIENTO BARRERA EPOXICA REF. 233710 - ESPESOR 3MILS
EN PELICULA SECA.

RECUBRIMIENTO DE ACABADO:

ESMALTE URETANO SERIE 36 - ESPESOR 8MILS

ESPECIFICACIONES DE MAMTENIMIENTO:

MAMTENIMIENTO DE LIMPIEZA PARA EVITAR
INCRUSTACIONES POR CORROSION BACTERIANA.

1. UNA VEZ CADA MES CON SOLUCION JABONOSA Y
CEPILLO MANUAL.

2. MAMTENIMIENTO CON PINTURA 1VEZ CADA ANO /
PREVIA INSPECCION,

ANGULO 4" 1/4"

EN LAMINA DE ACERO
HOT ROLLED 1/2" - 3/8"

PERNO ¢1/2"
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A-325¢/0.20m

MINVIVIENDA

MINISTERIO DE VIVIENDA,
CIUDAD Y TERRITORIO

CONTRATISTA

CONSORCIO
CONSTRUYENDO
BAJO BAUDO

CONSULTOR
VIACON S.A.S

PROYECTO

AJUSTES A LOS DISENOS DE DETALLE
DEL ALCANTARILLADO SANITARIO,
EBAR Y PTAR PARA EL AREA URBANA
PRINCIPAL DEL MUNICIPIO DE BAJO
BAUDO (PIZARRO)

DISENO

ING JUAN CARLOS CORTES CORTES
MAT.

APROBO

Vo.Bo. INTERVENTORIA

ING MANUEL GUILLERMO ALFARO
MAT. 18420 CND
CONSORCIO PROSPERIDAD

DIBUJO
ANGIE XIMENA CARDONA TANGARIFE
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s PARA ESTRUCTURAS METALICAS
0.0 0.10 0,035 A Y H
‘ ‘ oD e EN LAMINA DE ACERO 2 LOS MATERIALES A EMPLEAR SERAN:
-@- -@- ® / HOT ROLLED 1/2" - 3/8" SOLDADURA ELECTRODO E6015
PARED EXTERIOR N TORNILLO ZINCADD <1\ 0 en PERFIL FLEXIBLE TORNILLO ZINCADO SOLDADURA ELECTRODO ET018
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HOT ROLLED EXTRUIBLE Sikaswell. S FABRICACION EN TALLER:
PERFIL PTE i
AL EFECTO DE UN MAXIMO APROVECHAMIENTO DE LOS MATERIALES,
(100x150x6mm) § SE ACEPTARA HASTA UN EMPAL- ME SOLDADO (SOLDADURA DE
§ PENETRACION COM- PLETA EN PERFILES DE MAS DE SEIS METROS DE
| 7% L BARRAS HAS 95/6" ACCESORIO BRIDA | LONGITUDI. EN PERFILES CON LARGOS DE SEIS METROS 0 MENOS NO
,, © PASE TUBERIA . SE ACEPTARAN EMPALMES.
LAS PERFORACIONES PARA PERNOS SE REALIZARAN CON TALADROS
oLACA BASE E-1/2" / EN LAMINA DE ACERO Y NO SE PERMITIRA REALIZARLOS CON SOPLETE 0 PUNZON.
05X HOT ROLLED 1/2" - 3/8" SELLO EN PERFIL FLEXIBLE LAS PLATINAS Y PLANCHAS EN GENERAL SE COR- TARAN CON
AL EXTRUBLE Sikaswell S GUILLOTINA, NO SE PERMITIRA EL CORTE CON SOPLETE.
/ b LOS ELEMENTOS METALICOS FABRICADOS EN TALLER SE CUBRIRAN
VISTA EN PLANTA § (PREVIA LIMPIEZA Y ELIMINACION DEL OXIDO SUPERFICIAL) CON UNA
) ) § MANO DE ZINCROMA- TO Y UNA MANO DE ANTICORROSIVO (EN COLORES
SEGUN ESPECIFICACION § DIFERENTES) Y UNA MANO DE ESMALTE GRIS.
»” HIDRAULICA § LOS PERFILES LAMIDADOS DE ACERO NECESITAN PIN- TURA
L ANTICORROSIVA WASH-PRIMER. LA ULTIMA MAND SE APLICARA UNA
w Y w PARED EXTERIOR BAJ[;E(LAL%AS’?‘RANDIEL“; BAJ(;EELAL%AS’_*"RANDIEL“Q VEZ CONCLUIDO EL MONTAJE DE LA ESTRUCTURA.
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\ | N SOLDADURAS:
| | EN LAMINA DE ACERO v SE UTILIZARA EL METODO DE SOLDADURA ELECTRICA MANUAL, CON
} } HOT ROLLED /2" - 3/8 DETALLE PASE PARED DE ACERO DETALLE PASE DE TUBERIA ELECTRODO REVESTIDO, EN TODOS LOS ENCUENTROS DE CORREAS,
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L 2x3/16" Estos tamanos de la soldaura aplican en el caso
SOSCO FIJADO EN TAPA donde no sea indicado en los detalles de diseno: o |
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DETALLE TIPO TAPA METALICA REACTOR
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PLANTA DETALLE ESCALERA DE INSPECCION

CORTE DETALLE ESCALERA DE INSPECCION
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NOTAS

CONVENCIONES

CONTIENE
PLANTAS, CORTES Y DETALLES
DESARENADOR'Y
TRAMPA DE GRASAS
REACTOR UASB

MUNICIPIO BAJO BAUDO
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