ANEXO No. 1 FICHA TECNICA
(Especificaciones Técnicas Minimas de la Maquinaria y Vehiculos)

CONDICION MINIMA. Debe garantizar minimo las condiciones exigidas, si tiene caracteristicas diferentes
garantiza que son de condiciones iguales o mejores a las solicitadas.

Condiciones de operacion: El vehiculo, equipo y su fijacién deben cumplir su funcionamiento éptimo en
condiciones de trabajo extremas, vias no pavimentadas y con pendientes pronunciadas.

ESPECIFICACIONES TECNICA VOLQUETA

DESCRIPCION CONDICION MINIMA

VOLCO PARA APLICACION EN |7 m3 Recto.
BASURAS

Fondo Anticorrosivo

Controles neumaticos para toma y Bomba

Puerta trasera reforzada con palometas de seguridad accionadas
neumaticamente

Bastdn de seguridad

Fabricado en placa de acero al carbén ASTM A-36 de minimo 4.7

mm de espesor.

Caja Volquete: Con accionamiento hidraulico frontal, caja curva de 3 secciones piso de una piezay 2 laterales,
soldadura continua, de fabricacién robusta para soportar grandes ciclos de trabajo especial
para la operacion en recoleccion de escombros y residuos solidos.

Bastidor: Dos largueros principales en chapa de acero de baja aleacion y alta resistencia tipo “DOMEX 460
o similar. Plegada y cerrada, con 6 mm de espesor.

Juego trasero en acero macizo de 60 mm.

Fondo de Chapa en acero resistente a la abrasion tipo “HARDOX 4507, con 4.7 mm de espesor
Frontal con pala de proteccion de cabina.

Moldura superior de refuerzo de doble pliegue.

Faldon longitudinal a toda la longitud del volcd.

Tijera central estabilizadora en acero de baja aleacion y alta resistencia disefiado para trabajos que
requieren una gran resistencia tipo “DOMEX 460" o similar.
Puente Trasero de una Hoja con apertura automatica y giro superior.

Apoyos de goma.
Sistema Hidraulico

Cilindro hidraulico frontal.
Bomba hidraulica de engranajes.
Toma de fuerza.

Depésito de aceite.

Mandos neumaticos

MODELO 2020 - 0 km
MOTOR

ISB.




222HP@?2500

EURO 5.

Equipo del motor

Sistema de encendido

12 voltios

Freno de Motor

Jacobs en el sistema de escape

Dos Baterias LTH Libres de Mantenimiento; 12 Voltios

Motor de arranque 12 voltios

TRANSMISION

Transmision Caja directa de 9 velocidades

Embrague 14’

EJE DELANTERO

Eje Meritor o Dana Spicer de 13.200 libras

Direccién Hidraulica; 13.200 Ibs.

Frenos Sistema dual. Aire 100%. De ahogo (Jacobs). campana

Suspension Resortes parabdlicos con amortiguadores hidraulicos. Capacidad
13.000 Ibs

EJE TRASERO

Eje Meritor o Dana de 26.000 LBS.

Frenos Sistema dual. Aire 100%. De ahogo (Jacobs)

Suspension Multihojas (muelles) con amortiguadores hidraulicos, capacidad de
23.000 Ibs.

LLANTAS Y RINES

Llantas delanteras 12R22.5

Rines Delanteros En acero 22.5x8.25

Llantas Traseras traccion; 12R22.5

Rines traseros En acero 22.5x8.25 Acero

Bastidor y Equipo

Chasis

Acero Termotratado; 10.5/8x5/16 acero de 3082

Defensa En acero
Ganchos de Arrastre Dos delanteros
Caja para baterias Base acero

Tanque de Combustible

Tanque

De 56 Galones en acero inoxidable

Cabina y accesorios

Cabina

Convencional en aluminio y fibra de vidrio parabrisas Curvo.

Capo

Integral Aerodindmico

Calefactor y desempaiiante del parabrisas

Volante sencillo de 18”

Llaves para puerta e ignicidn

Todos los medidores e indicadores en sistema eléctrico

Indicador de temperatura de agua del motor

Indicador de presion de aceite

Voltimetro

Velocimetro electronico con oddmetro

Tacometro electronico y horémetro

Asiento del operador asistido por aire

Luces de cortesia en ambas puertas

Puertas de la cabina DAYLITE




Dos espejos convexos de 7.1/2”

Un espejo convexo de seguridad en la puerta derecha

Espejos retrovisores

Ventana trasera

Elevadores Manuales para ventanas

Parabrisas con extremos curvos

Limpiaparabrisas eléctrico dos velocidades.

LUCES Y ACCESORIOS

Faros delanteros hal6genos, rectangulares sencillos

5 luces de identificacion en techo de la cabina

Luces direccionales

Dos luces traseras de alto y retroceso

Alarma de reversa audible

Manual del operador en espafiol

OTROS ELEMENTO

. Sistema de rastreo satelital.

J Sistema de control de combustible.

J Cabina con aire acondicionado.

. Sistema eléctrico con proteccion especial para zonas hiimedas (tropicalizado)

. Chasis con pintura especial de proteccidn para zonas himedas y derrame de lixiviados.
. Catalogo en espafiol.

Kit se accesorios y herramientas Minimo 20 piezas




ESPECIFICACIONES TECNICA BULDOCER.

DESCRIPCION

CONDICION MINIMA

MODELO

2020, 0 HORAS

MOTOR

Turbo cargado.

Potencia Neta

214 hp min @ 2200 rev/min

Sistema de rastreo satelital.

Sistema de rastreo satelital que permita garantizar el cumplimiento
de la normatividad vigente

CABINA Cerrada, panoramica con aire acondicionado

TRANSMISION
Hidrostatica o hidraulica o Powershif

HOJA Ancho minimo =4,000 mm
Capacidad minima  =5.0m3

PESO EN ORDEN DE TRABAJO: 20.000 kg

ZAPATAS 24 pulgadas.

TREN DE RODAJE heavy duty

FRENOS Frenos hidraulicos o hidrostaticos.

VELOCIDAD DE DESPLAZAMIENTO | Avance 1.0: 3.3 km/h.
Retroceso 1.0: 4.1 km/h

GUARDAS DE LINEAS HIDRAULICAS
Y DEL TREN DE RODAJE.

Apto para manejo de residuos solidos

KIT SE ACCESORIOS Y | Minimo de 20 partes

HERRAMIENTAS

LUCES Debe incluir luces reglamentarias para trabajo nocturno

SISTEMA DE CONTROL DE Debe incluir sistema de control de combustible.

COMBUSTIBLE.

SISTEMA ELECTRICO Sistema eléctrico con proteccidn especial para zonas humedas
(tropicalizado)

PINTURA CHASIS Chasis con pintura especial de proteccion para zonas humedas y
derrame de lixiviados.

OTRAS Equipo especial para trabajo en rellenos sanitarios




ESPECIFICACIONES TECNICAS VEHICULO TIPO COMPACTADOR DE 10 YD3

DESCRIPCION CONDICION MINIMA
MODELO 2020 — 0 km
MOTOR
Potencia méxima: 207 HP@2500 rpm
Combustible: Diesel
Torque maximo: 65 Kg.m @1500 rpm
Norma de emisiones: Euro V.
EJES
Capacidad eje delantero 7900 Ibs
Capacidad eje trasero: 15400 Ibs

FRENOS: Combinado aire sobre hidraulico ABS

LLANTA 235/75R 17,5

LUCES sistema de luces reglamentarias

TANQUE DE LIXIVIADOS Acero inoxidable.
Capacidad minima: 40 galones con sus aditamentos para desagtie
y llenado.

TOLVA

Capacidad de la Tolva 1.9 Yd3

CAJA COMPACTADORA

Laterales de la caja:

G. 3.2mm HARDOX 450 o similar

Techo de la caja :

G. 3.2mm HARDOX 450 o similar

Piso de la caja :

G. 3.2mm HARDOX 450 o similar

Largueros de la caja:

G. 3/16” A936 Alta resistencia

Soportes del piso:

G. 10 A715 Alta resistencia

Parte frontal caja

G. 10 A715 Alta resistencia

Rieles del expulsor

G. 3/16” Strenx 110 XF o similar

Piso de la Tolva:

G. 3.2mm HARDOX 450 o similar

Laterales de la Tolva:

G. 3.2mm HARDOX 450 o similar

Panel frontal expulsor:

G. 3mm HARDOX 450 o similar

Panel de corredera:

G. 3/16” A936 Alta resistencia

Panel presién de pala:

G. 3.2mm HARDOX 450 o similar

ESPECIFICACIONES DE LOS
CILINDROS HIDRAULICOS
EXPULSOR 3 ETAPAS

Didmetros interiores y vastago:

5.1/2" x 4.1/2" x 3.1/2" x 3. Estas especificaciones podran variar
de acuerdo al fabricante.

Carrera:

- 71.7/8". Estas especificaciones podran variar de acuerdo al
fabricante.

CORREDERA

Didmetros interiores y vastago:

3.1/2" x 2.00. Estas especificaciones podran variar de acuerdo al
fabricante.”

Carrera:

- 28.15/16". Estas especificaciones podran variar de acuerdo al
fabricante.

PALA




Diametros interiores y vastago: 6" x 2.50". Estas especificaciones podran variar de acuerdo al

fabricante.

Carrera: - 17.7/16". Estas especificaciones podran variar de acuerdo al
fabricante.

PALA

Diametros interiores y vastago: 3.00” x 2.50. Estas especificaciones podran variar de acuerdo al
fabricante.”

Carrera: — 20.7/8". Estas especificaciones podran variar de acuerdo al
fabricante.

ESPECIFICACIONES DE LOS

COMPONENTES HIDRAULICOS

Bomba Hidraulica

Presion Maxima: 2500 PSI

Flujo de trabajo: 20 gal @ 1300 rpm

Filtros

Filtro de succion Malla (Mesh)100, 141 micrones

Filtro de retorno con bypass: 10 micrones.

Filtro respirador en tanque hidraulico Standard

Rendimiento (performance):

Ciclo de corredera y pala 17s.

Compactacioén: 699 libras/ yd3

Valvulas Hidraulicas

Expulsor / Compuerta trasera Mandos de 2 Secciones (20 gpm)

Pala / Corredera Mandos 2 a 5 Secciones (35 gpm)

ESTRIBOS Antideslizante
Alarma de retroceso audible, licuadoras adelante y atras, guias

Accesorios para levante de contenedores en la operacion con winche aire
acondicionado, luces para trabajo nocturno

KIT DE HERRAMIENTAS Segun lo establecido en la ley colombiana

OTRAS ESPECIFICACIONES.

Sistema de rastreo satelital.

Sistema de control de combustible.

Cabina con aire acondicionado.

Sistema eléctrico con proteccién especial para zonas
humedas (tropicalizado)

Chasis con pintura especial de proteccién para zonas
humedas y derrame de lixiviados.

Equipo especial para recoleccion de residuos sélidos
Sistema Winche de 12.000 libras.

CUMPLIMIENTO DECRETO 1077 DE 2015 - ARTICULO 2.3.2.2.2.3.36. CARACTERISTICAS DE LOS
VEHICULOS DE RECOLECCION Y TRANSPORTE DE RESIDUOS SOLIDOS

Los vehiculos recolectores deberan ser motorizados, y estar claramente identificados (color, logotipos,
placa de identificacion, entre otras caracteristicas).

La salida del tubo de escape debe estar hacia arriba y por encima de su altura maxima. se debera cumplir
con las demas normas vigentes para emisiones atmosféricas y ajustarse a los requerimientos de transito




Los vehiculos con caja compactadora deberan tener un sistema de compactacion que pueda ser detenido
en caso de emergencia.

Las cajas compactadoras de los vehiculos destinados a la recoleccion y transporte de los residuos sélidos
con destino a disposicion final, deberan ser de tipo de compactacion cerrada, de manera que impidan la
pérdida del liquido (lixiviado), y contar con un mecanismo automatico que permita una rapida accién de
descarga.

Los equipos destinados a la recoleccion deberan tener estribos con superficies antideslizantes, y manijas
adecuadas para sujetarse de tal forma que el personal pueda transportarse momentaneamente en forma
segura.

Los equipos deberén posibilitar el cargue y el descargue de los residuos sélidos almacenados de forma
tal que evite la dispersion de estos y la emision de particulas.

Deberan estar disefiados de tal forma que no se permita el esparcimiento de los residuos sélidos durante
el recorrido.

En los vehiculos destinados a la recoleccion a partir de cajas de almacenamiento, deberan contar con un
sistema adecuado para levantarlas y descargar su contenido en el vehiculo recolector

Las especificaciones de los vehiculos deberan corresponder a la capacidad y dimensién de las vias
publicas

Deberan cumplir con las especificaciones técnicas existentes para no afectar la salud ocupacional de los
conductores y operarios.

Deberan estar dotados de dispositivos que minimicen el ruido, especialmente aquellos utilizados en la
recoleccion de residuos sélidos en zonas residenciales y en las vecindades de hoteles, hospitales,
clinicas, centros educativos, centros asistenciales e instituciones similares.

Deberan estar dotados de balizas o luces de tipo estroboscdpico, ubicadas una sobre la cabina y otra en
la parte posterior de la caja de compactacion, asi como de luces en la zona de la tolva. Para los vehiculos
recolectores sin compactacion las luces deberan estar ubicadas sobre la cabina.




ESPECIFICACIONES TECNICAS VEHICULO TIPO COMPACTADOR DE 14 YD3

DESCRIPCION CONDICION MINIMA
MODELO 2020 - 0 km
MOTOR
Potencia maxima: 240 HP
Combustible: Diesel
Torque maximo: Méximo 72 Kg-m @ 1450

RPM

Norma de emisiones: Euro V.

Equipo del Motor

Filtro separador de agua, filtro secado de aire, fan clutch,
ventilador, alarma de baja presién de aceite, alarma de alta
temperatura del refrigerante, sensor bajo nivel del refrigerante.

Baterias LTH Dos baterias Libres de mantenimiento; 12 Voltios
TRANSMISION 6 velocidades

EJES

Capacidad eje delantero 13.000 Ibs

Capacidad eje trasero: 26000 Ibs

FRENOS:

Frenos delanteros 16,5"X5"de 13200 Lbs

Frenos traseros

16.5"X7" de 26.000 Ibs

LLANTA

Rines 22.5 x 8,25 en acero delanteros y traseros
Delanteras Direccionales. 12R22,5 295 80R22.5
Traseras De traccién, 12R22,5 295 80R22.5
LUCES sistema de luces reglamentarias

CHASIS

Defensa Bomper en acero

Ganchos de arrastre

Dos delanteros

Tanque de combustible

Con capacidad para 56 galones, en aluminio,

Cabina y accesorios

Luces de cortesia en ambas puertas elevadores para ventanas,
limpiaparabrisas electrénico, 2 puertas de cabina.

En pintura poliuretano de altos sélidos en color blanco, con
logos empresariales.

Capo

Integral Aerodinamico

Espejos y retrovisores

Espejos de seguridad en la puerta derecha (1) retrovisores
laterales (2)

Indicadores y medidores en sistema
eléctrico

Indicador de temperatura de agua de motor, indicador de
presion de aceite, voltimetro, velocimetro electrénico con
oddémetro, tacémetro electrénico y horometro

CAJARECOLECTORA/COMPACTADORA

Capacidad neta sin incluir tolva

14 Yd3.

Configuracién

Eliptica.

Lados de la carroceria

Acero AR 200 resistente a la abrasion y dureza de galga 10.

Piso de carroceria

Acero AR 200 de %" (6.35 mm)




Techo de carroceria

Acero AR200 Cal. 10 (3.42 mm)

Extensién longitudinal

Acero A936 4" (6.35 mm)

Piezas de soporte de piso

Acero AR200 Cal. 10 (3.42 mm)

Cabezal delantero

Acero A936 3/16” (4.76mm)

Piso de tolva

Acero AR 200 de %2” (6.35 mm)

Lado de tolva

Acero AR200 de 3/16" (4.76mm)

panel del compactador

Acero 200 de 4,76mm (3/16")

Panel del expulsor

Acero A715 Cal. 12 (2.66 mm)

Panel de la corredera

Acero A715 Cal 10 (3.42mm)

Densidad minima Basura Compactada.

550 kg/m3

Material

Acero AR 200 de calibre 10, 12, 3/16,1/4 resistente a la
corrosion, abrasion y desgaste. Dureza Brinell 500.

Capacidad de la tolva

2.5 yd3

Cilindro expulsor

Telescdpico de 3 etapas

Tipo de deslizamiento panel eyector.

Eel sistema de deslizamiento debe evitar el el rozamiento

metal — metal.

Tiempo ciclo de compactacion

20 segundos

Toma Fuerza

Con acoplamiento directo a la caja de velocidades.

Sello caja compactadora

En caucho de alta densidad, hermético localizada en la tolva.

Espesor de las paredes laterales tolva.

Parte superior Acero Cal. 10 (3.42 mm)
Parte inferior Acero AR200 de 3/16" (4.76mm)

Espesor piso tolva

Acero AR 200 de ¥4” (6.35 mm)
Se adiciona Liners de Tolva de 3/16" (4.76mm)

Altura de la tolva en posicién elevada. La
Caja sobre chasis.

6 metros maximo

Compuerta lateral

Incluye compuesta de inspeccion lateral para mantenimiento

Descripcién equipo de lixiviados

La caja debe poseer un tanque de lixiviados; construido en
acero inoxidable o de mejores especificaciones con capacidad
minima para 40 galones con sus aditamentos para desagiie y
llenado.

Mensajes de Seguridad

En idioma espafiol

Malacate para contenedores

Winche de 12.000 Ib.

Capacidad de carga util

6 a 7 toneladas.

Volumen Compactadora 14 Yd3.
Carga Util calculada carroceria 6.100 kg
Duracion ciclo de barrido y compactacion. | Entre 20 y 22 segundos
Tipo de desplazamiento de la placa S .
obre rieles

eyectora.

Cilindro eyector

(1) Diametro Interno cilindro —Vastago — 5.25" x 4.25" x 3.68”
Carrera — 55", Estas especificaciones podran variar de
acuerdo al fabricante.

Cilindros de la corredera

(2) Diametro Interno cilindro —-Vastago 4.50” x 2.00” Carrera -
26.50”. Estas especificaciones podran variar de acuerdo al
fabricante.

Cilindros de pala

(2) Diametro Interno cilindro - vastago — 4.00” x 2.50” Carrera
—21.50”. Estas especificaciones podran variar de acuerdo al
fabricante.

Cilindros de tolva

(2) Didmetro Interno cilindro - vastago — 3.00” x 2.50” Carrera
- 31.25”. Estas especificaciones podran variar de acuerdo al
fabricante.




Tipo de acople bomba hidraulica equipo

Directo al PTO

Capacidad tanque hidraulico 25 Galones
ESPECIFICACIONES HIDRAULICAS

Presién de operacioén. 2.500 psi
Capacidad tanque hidraulico 25 galones

Bomba hidraulica

Minimo 20 GPM @ 1.200 RPM

Filtro de succion Malla 100, 141 micrones.

Filtros Filtro de retorno con bypass 10 micrones.
Filtro respirador en tanque hidraulico.
Valvulas De compuerta trasera, de compactador y de cierre.
Caudal Bomba hidraulica Méximo 25 Gal/minuto
OTROS
Zlqsl}ﬁ)n;? de aceleracion automatico del Conectado al ECM del motor

Capacidad en la cabina

3 personas

Rin y llanta de repuesto, instalado sobre
malacate.

1

Equipo completo de carretera

Completo

Alarma de retroceso audible, licuadoras adelante y atras, guias

Accesorios para levante de contenedores en la operacién con winche, , aire
acondicionado, luces para trabajo nocturno

ESTRIBOS Antideslizante

KIT DE HERRAMIENTAS Segun lo establecido en la ley colombiana, Minimo 20 piezas

OTRAS ESPECIFICACIONES.

Sistema de rastreo satelital.

Sistema de control de combustible.

Cabina con aire acondicionado.

Sistema eléctrico con proteccion especial para zonas
humedas (tropicalizado)

Chasis con pintura especial de proteccion para zonas
humedas y derrame de lixiviados.

Equipo especial para recoleccion de residuos sélidos
Sistema Winche de 12.000 libras...

CUMPLIMIENTO DECRETO 1077 DE 2015 - ARTICULO 2.3.2.2.2.3.36. CARACTERISTICAS DE LOS
VEHICULOS DE RECOLECCION Y TRANSPORTE DE RESIDUOS SOLIDOS

Los vehiculos recolectores deberan ser motorizados, y estar claramente identificados (color, logotipos,
placa de identificacion, entre otras caracteristicas).

La salida del tubo de escape debe estar hacia arriba y por encima de su altura maxima. se debera cumplir
con las demas normas vigentes para emisiones atmosféricas y ajustarse a los requerimientos de transito

Los vehiculos con caja compactadora deberan tener un sistema de compactacion que pueda ser detenido
en caso de emergencia.

Las cajas compactadoras de los vehiculos destinados a la recoleccion y transporte de los residuos sélidos
con destino a disposicion final, deberan ser de tipo de compactacién cerrada, de manera que impidan la
pérdida del liquido (lixiviado), y contar con un mecanismo automatico que permita una rapida accién de
descarga.




Los equipos destinados a la recoleccion deberan tener estribos con superficies antideslizantes, y manijas
adecuadas para sujetarse de tal forma que el personal pueda transportarse momentaneamente en forma
segura.

Los equipos deberén posibilitar el cargue y el descargue de los residuos sélidos almacenados de forma
tal que evite la dispersion de estos y la emision de particulas.

Deberan estar disefiados de tal forma que no se permita el esparcimiento de los residuos sélidos durante
el recorrido.

En los vehiculos destinados a la recoleccion a partir de cajas de almacenamiento, deberan contar con un
sistema adecuado para levantarlas y descargar su contenido en el vehiculo recolector

Las especificaciones de los vehiculos deberan corresponder a la capacidad y dimensién de las vias
publicas

Deberan cumplir con las especificaciones técnicas existentes para no afectar la salud ocupacional de los
conductores y operarios.

Deberan estar dotados de dispositivos que minimicen el ruido, especialmente aquellos utilizados en la
recoleccion de residuos sélidos en zonas residenciales y en las vecindades de hoteles, hospitales,
clinicas, centros educativos, centros asistenciales e instituciones similares.

Deberan estar dotados de balizas o luces de tipo estroboscopico, ubicadas una sobre la cabina y otra en
la parte posterior de la caja de compactacion, asi como de luces en la zona de la tolva. Para los vehiculos
recolectores sin compactacion las luces deberan estar ubicadas sobre la cabina.




ESPECIFICACIONES TECNICAS VEHICULO TIPO COMPACTADOR DE 20 YD3

DESCRIPCION CONDICION MINIMA
MODELO 2019
MOTOR
Potencia maxima: 296 HP ISB
Combustible: Diesel
Torgue maximo: 811@1.200
Norma de emisiones: Euro V.

Baterias LTH Dos baterias Libres de mantenimiento; 12 Voltios
TRANSMISION 9 velocidades

EJES

Capacidad eje delantero 14600Ibs

Capacidad eje trasero: 46000 Ibs

FRENOS:

Frenos delanteros 16,5"X5"de 14600 Lbs

Frenos traseros

16.5"X7" de 46.000 Ibs

LLANTA

Rines 22.5 x 8,25 en acero delanteros y traseros
Delanteras Direccionales. 12R22,5 295 80R22.5
Traseras De traccién, 12R22,5 295 80R22.5

LUCES sistema de luces reglamentarias

CHASIS

Bastidor - chasis Acero termo tratado 10-3/4plg 285-336plg..
Defensa En acero

Ganchos de arrastre

Dos delanteros

Caja para baterias

En acero y cubierta en aluminio

Tanque de combustible

Con capacidad para 75 galones, en aluminio,

Cabina y accesorios

luces de cortesia en ambas puertas, elevadores para
ventanas, limpiaparabrisas electronico 2 puertas de cabina.
En pintura poliuretano de altos sélidos en color blanco, con
logos empresariales

Capo

Integral Aerodindmico

Espejos y retrovisores

Espejos de seguridad en la puerta derecha (1) retrovisores
laterales (2)

Indicadores y medidores en sistema
eléctrico

Indicador de temperatura de agua de motor, indicador de
presion de aceite, voltimetro, velocimetro electrénico con
oddmetro, tacometro electrénico y horometro

CAJARECOLECTORA/COMPACTADORA

Capacidad neta sin incluir tolva

20 Yda.

Configuracién

Eliptica.

Lados de la carroceria

Acero AR 200 resistente a la abrasion y dureza de galga 10.

Piso de carroceria

Acero AR 200 de %2" (6.35 mm)

Techo de carroceria

Acero AR200 Cal. 10 (3.42 mm)

Extension longitudinal

Acero A936 4" (6.35 mm)

Piezas de soporte de piso

Acero AR200 Cal. 10 (3.42 mm)

Cabezal delantero

Acero A936 3/16” (4.76mm)




Piso de tolva

Acero AR 200 de %2” (6.35 mm)

Lado de tolva

Acero AR200 de 3/16" (4.76mm)

panel del compactador

Acero 200 de 4,76mm (3/16")

Panel del expulsor

Acero A715 Cal. 12 (2.66 mm)

Panel de la corredera

Acero A715 Cal 10 (3.42mm)

Densidad minima Basura Compactada.

550 kg/m3

Material

Acero AR 200 de calibre 10, 12, 3/16,1/4 resistente a la
corrosion, abrasion y desgaste. Dureza Brinell 500.

Capacidad de la tolva

2.5 yd3

Cilindro expulsor

Telescopico de 3 etapas

Tipo de deslizamiento panel eyector.

El sistema de deslizamiento debe evitar el rozamiento metal —
metal.

Tiempo ciclo de compactacion

20 segundos

Toma Fuerza

Con acoplamiento directo a |a caja de velocidades.

Sello caja compactadora

En caucho de alta densidad, hermético localizada en la tolva.

Espesor de las paredes laterales tolva.

Parte superior Acero Cal. 10 (3.42 mm)
Parte inferior Acero AR200 de 3/16" (4.76mm)

Espesor piso tolva

Acero AR 200 de %4" (6.35 mm)
Se adiciona Liners de Tolva de 3/16" (4.76mm)

Altura de la tolva en posicién elevada. La
Caja sobre chasis.

6 metros maximo

Compuerta lateral

Incluye compuesta de inspeccion lateral para mantenimiento

Descripcion equipo de lixiviados

La caja debe poseer un tanque de lixiviados; construido en
acero inoxidable o de mejores especificaciones con capacidad
minima para 40 galones con sus aditamentos para desague y
llenado.

Mensajes de Seguridad

En idioma espafiol

Malacate para contenedores

Winche de 12.000 Ib.

Capacidad de carga util 6 toneladas.
Volumen Compactadora 20 Yd3.
Carga Util calculada carroceria 12000 kg
Duracion ciclo de barrido y compactacién. | Entre 20 y 22 segundos
Tipo de desplazamiento de la placa s ,
obre rieles

eyectora.

Cilindro eyector

(1) Diametro Interno cilindro —Vastago 6.50” x 5.50” x 4.00” x
3.50” x 3.68" Carrera — 97.25". Estas especificaciones podran
variar de acuerdo al fabricante.

Cilindros de la corredera

(2) Didmetro Interno cilindro —Vastago 4.50” x 2.00” Carrera —
26.50. Estas especificaciones podran variar de acuerdo al
fabricante.

Cilindros de pala

(2) Diametro Interno cilindro - vastago — 4.00” x 2.50” Carrera
—21.50"

Cilindros de tolva

(2) Didmetro Interno cilindro - vastago — 3.00” x 2.50” Carrera
- 31.25". Estas especificaciones podran variar de acuerdo al
fabricante.

Tipo de acople bomba hidraulica equipo

Directo al PTO

Capacidad tanque hidraulico 25 Galones
ESPECIFICACIONES HIDRAULICAS
Presion de operacion. 2.500 psi

Capacidad tanque hidraulico

25 galones




Bomba hidraulica Montaje de transmision P350.

Filtro de succién Malla 100, 141 micrones.

Filtros Filtro de retorno con bypass 10 micrones.
Filtro respirador en tanque hidraulico.
Valvulas De compuerta trasera, de compactador y de cierre.
Caudal Bomba hidraulica 25 GPM @ 1.200 RPM
OTROS
Zlqsl}ﬁ)n;a de aceleracion automatico del Conectado al ECM del motor
Capacidad en la cabina 3 personas
Rin y llanta de repuesto, instalado sobre 1
malacate.
Equipo completo de carretera Completo
Alarma de retroceso audible, licuadoras adelante y atras, guias
Accesorios para levante de contenedores en la operacion con winche, aire
acondicionado, luces para trabajo nocturno
ESTRIBOS Antideslizante
KIT DE HERRAMIENTAS Segun lo establecido en la ley colombiana minimo 20 piezas
OTRAS ESPECIFICACIONES.

Sistema de rastreo satelital.

Sistema de control de combustible.

Cabina con aire acondicionado.

Sistema eléctrico con proteccidn especial para zonas
humedas (tropicalizado)

Chasis con pintura especial de proteccidn para zonas
humedas y derrame de lixiviados.

Equipo especial para recoleccion de residuos solidos.

CUMPLIMIENTO DECRETO 1077 DE 2015 - ARTICULO 2.3.2.2.2.3.36. CARACTERISTICAS DE LOS
VEHICULOS DE RECOLECCION Y TRANSPORTE DE RESIDUOS SOLIDOS

Los vehiculos recolectores deberan ser motorizados, y estar claramente identificados (color, logotipos,
placa de identificacion, entre otras caracteristicas).

La salida del tubo de escape debe estar hacia arriba y por encima de su altura maxima. se debera cumplir
con las demas normas vigentes para emisiones atmosféricas y ajustarse a los requerimientos de transito

Los vehiculos con caja compactadora deberan tener un sistema de compactacion que pueda ser detenido
en caso de emergencia.

Las cajas compactadoras de los vehiculos destinados a la recoleccion y transporte de los residuos sélidos
con destino a disposicion final, deberan ser de tipo de compactacién cerrada, de manera que impidan la
pérdida del liquido (lixiviado), y contar con un mecanismo automatico que permita una rapida accién de
descarga.

Los equipos destinados a la recoleccion deberan tener estribos con superficies antideslizantes, y manijas
adecuadas para sujetarse de tal forma que el personal pueda transportarse momentaneamente en forma
segura.

Los equipos deberan posibilitar el cargue y el descargue de los residuos sélidos almacenados de forma
tal que evite la dispersion de estos y la emision de particulas.




Deberan estar disefiados de tal forma que no se permita el esparcimiento de los residuos sélidos durante
el recorrido.

En los vehiculos destinados a la recoleccidn a partir de cajas de almacenamiento, deberan contar con un
sistema adecuado para levantarlas y descargar su contenido en el vehiculo recolector

Las especificaciones de los vehiculos deberan corresponder a la capacidad y dimensién de las vias
publicas

Deberan cumplir con las especificaciones técnicas existentes para no afectar la salud ocupacional de los
conductores y operarios.

Deberan estar dotados de dispositivos que minimicen el ruido, especialmente aquellos utilizados en la
recoleccion de residuos sélidos en zonas residenciales y en las vecindades de hoteles, hospitales,
clinicas, centros educativos, centros asistenciales e instituciones similares.

Deberan estar dotados de balizas o luces de tipo estroboscopico, ubicadas una sobre la cabina y otra en
la parte posterior de la caja de compactacion, asi como de luces en la zona de la tolva. Para los vehiculos
recolectores sin compactacion las luces deberan estar ubicadas sobre la cabina.




