CERCHA TIPO EN ANGULO L= 25.00 MTS
ESC. 1:50

2 PLATINA 360x460—9 mm

6 PERNOS No 5 GR. 8 L=100 cm
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0 - |. TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN DADAS EN METROS
w Y TODOS LOS DIAMETROS ESTAN DADOS EN PULGADAS,
A MENOS QUE SE INDIQUE OTRA UNIDAD.
—@®
2. LAS COORDENADAS Y COTAS UTILIZADAS SE
:b. ENCUENTRAN EN EL SISTEMA MAGNA SIRGAS ORIGEN
2T <3"x3/16" BOGOTA.
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CRITERIOS DE DISENO ESTRUCTURAL o 4 2 2 4 o
A.— CODIGOS Y ESTANDARES UTILIZADOS: 1:50
A.1 CODIGOS UTILIZADOS PARA DISENO Y CONSTRUCCION
CERCHA TIPO EN ANGULO DE 15.00 MTS SECCION NORMAS COLOMBIANAS DE DISERG ¥ CONSTRUCCION SISMO
RESISTENTE NSR—10.
ESC. 1:50 B.— CARGAS DE DISENO
B.1 CARGA MUERTA 50 Kg/ml.
B.2 CARGA VIVA: 50 Kg/ml.
B.3 PESO ESPECIFICO AGUA: 1000 Kg,/m3. .
14.01 | TUBO PVC—10" B.4 PESO TUBO PVC 107 41 Kg/mL. Nombre: YERSON ARIAS RIVERA
300 Kg/m?2. Matricula: 25202-198527 CND
0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 | 5.5 CARGA DE VIENTO: VELOGIDAD DE DISENO (Ve)— 80 K.p.H.
_ : 0 a.— PRESION DINAMICA DE 35 Kg/m2.
[ | | | | | | | | | | | | | | | | | [ | | | | | | | | | | N VIENTO
<2x1 /4 © b.— CARGA DE VIENTO 18 Kg/m2.
B.7 COEFICIENTE SISMICO
CARA SUPERIOR PLATINA A\mxﬂ‘ a.— COEFICIENTE DE IMPORTANCIA | 1.0 SIMBOLOGIA ESTANDAR
b.— COEFICIENTE DE DISIPACION DE ENERGIA___ R = 30 PARA UNIONES SOLDADAS
15.00 c.— COEFICIENTE DE SITIO b — 14
- d.— ZONA DE AMENAZA SISMICA — ALTA aron m>zcm>>mwmom WWWWWW%WW PIEZAS
0.50 ; 0.50 ; 0.50; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50; 0.50 1.00 ;1 0.50; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50, 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50, 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50 ; 0.50; 0.50 h_ e.— COEF. DE ACELERACION PICO ESPERADA Aa= 0.25 ATRAS |FILETE | 0 Bl
r " — ESTRUCTURA CON CAPACIDAD DE DISIPACION DE ENERGIA WLWMMM,OWZMAWCOOOHZCWE%WF ZUWWAMFJWVU@}U RANURA [CUADRADA v/ BISEL U | J ACAMPANADAGAMPANAD
_ | | | | | A | | | | | | | | | | | | [ | | | | | | | | | | H M MODBERADA (DMO).
C.— CIMENTACION 7 : < i
<2x3/16 | <Ix1/8 CARA INFERIOR LOS MATERIALES A EMPLEAR SERAN: e [ ] { T N 7\
1. SISTEMA DE DADOS DE CONCRETO INDEPENDIENTES.
— ACERO, CALIDAD A—38, fy— 2530 Kg/cm2. DEBEN
2. SE DEBE REALIZAR UNA EXCAVACION GENERAL DE ESPESOR PRO— MM@UU%%C%%zmrrmWﬁme@%mummmA@mo?mg A20). SIMBOLOS SUPLEMENTARIOS DE SUELDA
MEDIO 40crm, CON EL FIN DE ELEIMINAR EL RELLENO EXISTENTE.
3. EXTENDER RECEBO TIPO SUB—BASE B—200 (TAMARO GRUESO MA— FABRICACION EN TALLER: 1obo EL | SUELDA CONTORNO
XIMO 27 E INDICE DE PLASTICIDADA MAXIMO 10%), BASE DE ESPE— AL EFECTO DE UN MAXIMO APROVECHAMIENTO DE APOYD | APOYO poNToRNo| DE_ s onvero
SOR 120cm, SE DEBE COMPACTAR CON VIBRO—COMPACTADOR POR
CAPAS DE ESPESOR MAXIMO 0.15m, HASTA OBTENER EL 95% DEL UOmmwﬁwww@%rwm@rwwUﬁwwg%mmwmﬂwwww%ozz A REFERENCIA
+ 7 7 14.00 + | 1.30 | PROCTOR MODIFICADO. PLETA mzv BARRAS DE MAS DE SEIS METROS DE AWS AZ.4-79
< 1-1/2"x3/16 0.20 . 4. REALIZAR EXCAVACION PARA DADOS HASTA 1.50m, DE PROFUN-— LONGITUD). W TN
—<2x5/16 LATINA 200x100—3 mm +|+ M M DIDAD CON RELACION AL NIVEL SUPERIOR. S EARR A CON AEGEN ESSES METROS O MENGS MM O
%. 1>>|>|\/>\.</>> >>> >>> ¢ LAS PERFORACIONES PARA PERNOS SE REALIZARAN
o N 4 N 4 p— 5. SI A LA COTA DE CIMENTACION ESPECIFICADA NO SE ENCUENTRA CON TALADROS Y NO SE PERMITIRA REALIZARLOS LOCALIZACION DE LOS ELEMENTOS
_ <Ox1 /% - — EL SUELO DE FUNDACION, SE DEBE AVANZAR LA EXCAVACION HASTA CON SOPLETE O PUNZON. DEL SIMBOLO DE SUELDA
LOCALIZARLO, Y ESTA SOBRE—EXCAVACION SE RELLENARA CON CE—
15.00 MENTO GRIS MEZCLADO EN SECO CON RECEBO TIPO SUB—BASE www>ﬂr>owﬂ>mc,<rrﬂ£zzm.1Dmo HL GENER A SE GO @J >
PLATINA 300x100—3 mm B—200, PROPORCION VOLUMEN 1:8. ESTA BASE SERA COMPACTADA CON SOPLETE. F O
o ALZADO CON VIBRO—COMPACTADOR EN CAPAS DE ESPESOR MAXIMO 10cm, —
0 LOS ELEMENTOS METALICOS FABRICADOS EN TALLER A @
3 2 HASTA OBTENER EL 90% DEL PROCTOR MODIFICADO. SE CUBRIRAN (PREVIA LIMPIEZA Y ELIMINACION DEL @|\
I ) OXIDO SUPERFICIAL) CON UNA MANO DE ZINCROMA—
o 6. PARA INFORMACION ADICIONAL Y CARACTERISTICAS DEL SUELO SE TO Y UNA MANO DE ANTICORROSIVO (EN COLORES @
O DEBE CONSULTAR EL ESTUDIO DE SUELOS. DIFERENTES) Y UNA MANO DE ESMALTE GRIS. - @
| LOS PERFILES LAMIDADOS DE ACERO NECESITAN PIN—
- m o 5 C.1 ESTUDIO DE SUELOS TURA ANTICORROSIVA WASH—PRIMER. 7 o~ e AU
- LA ULTIMA MANO SE APLICARA UNA VEZ CONCLUIDO o
qu.lr . 2 H REALIZADO POR ELINCENIERO EL MONTAJE DE LA ESTRUCTURA. .@ m mw \|.®
P o 1 ESTE PROCESO DE PINTADO SE APLICARA INCLUSO T s(BE) /)5 = Lepr Pl
o) D.— CALIDAD DE LOS MATERIALES UTILIZADOS: SRR A ERIICIES SUE ESTARAN EN CONTACTO 0 < A e
1.30 i 13.35 i 1.30 o i : Q 5o
} t 9 D.1 CONCRETO: SOLDADURAS: ©— S
— RESISTENCIA DEL CONCRETO A LA COMPRESION: SE UTILIZARA EL METODO DE SOLDADURA ELECTRICA < il
15.95 ™~ Pee 210 Kg/cm2 MANUAL, CON ELECTRODO REVESTIDO, EN TODOS @ ~
© gseme. LOS ENCUENTROS DE VIGUETAS, CARTELAS,
— EL CONCRETO DEBE SER PREMEZCLADO, NO SE PERMITE CON-— PLANCHAS Y PERFILES METALICOS EN GENERAL.
CRETO MEZCLADO EN OBRA PARA LA INSPECCON VISUAL DE LOS CORDONES DE @jno DE ACABADO
e BARA COMCRET SOLDADURA SE ADOPTARA EL SIGUIENTE CRITERIO: (2) TIPO DE CONTORNO
>— " ESFUERZO DE FLUENCIA DEL REFUERZO: () BORDE DE LAS PIEZAS
- (4) ANCHO DE TAPON o PROFUNDIDAD DE SUELDA
0.20 fy= 4200 Kg/cm2. a.— PERFILES DESEABLES: c.— PERFILES NO ACEPTABLES:
I . (5) GARGANTA DE SUELDA
D.3 ACERO PARA ESTRUCTURAS METALICAS: &« &m &« &« @Umoﬂczo,o>o DE PREPARACION
— ESFUERZO DE FLUENCIA DEL ACERO ESTRUCTURAL:
7 No 5 C. 20—160 IS a.—PERFILES DE ACERO, CALIDAD A—36, fy= 2530 Kg/cm2. %y SH sH sH wr,z; DE REFERENCIA
. - o s L s s REFERENCIA A ESPECIFICACION
D.4 SOLDADURA: cowens SO GARGANTA INSUFICIENTE  EXCESIVA CONVEXIDAD @00r> (SE OMITE SI NO HAY REFERENCIA)
— JUUNTA PRECALIFICADA AWS, FILETE DEL MISMO TAMANO DEL ES- oo PERFILES AcERIASLES: ) ) R (O siMBOLOGIA BASICA DE SUELDA Y/O REFERIDO A DETALLE
1 1.20 I\ PESOR DE LOS ELEMENTOS. &x y& y\x y\x y\x @roZoico DE SUELDA
ELECTRODO A USAR E7018. ” W ” w ”
T T sH SH (2 ESPACIAMIENTO CENTRO A CENTRO DE SUELDAS
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A NORMA NTC 054, , CONVEXIDAD "C” NO DEBE EXCEDER 0.1 S+1 mm MEDIDA mmOFU>UCE> TODO EL CONTORNO
SITIO DE SUELDA
DESARROLLO DEL PROYECTO: PROYECTISTA CPDT: APROBADO POR CPDT: DIBUJANTE CPDT: FECHA REVISION APROBACION PLANO N°:
REV DESCRIPCION
JOHANA MAYORGA No. aa-mm-dd NOMBRE | FIRMA | NOMBRE | FIRMA DEPARTAMENTO DE TOLIMA
ING. CESAR AUGUSTO ZAPATA VINASCO
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